THERMOTRANSFER-FARBBANDER

SUPER PREMIUM - HARZ FUR

ABR'S

FLAT HEAD

EXZELLENTE DRUCKQUALITAT AUF
VERSCHIEDENEN TEXTILMATERIALIEN

EXZELLENTE WASCH- UND

REINIGUNGSBESTANDIGKEIT
HOHE TEMPERATURBESTANDIGKEIT BEIM BUGELN

AXR®9 jst ein Harzfarbband, das fur den Druck auf Textiletiretten entwickelt wurde.

Es Rann auch eine passende Losung fur Nischenanwendungen bei Harzfarbbandern

sein (z. B. bei Sterilisierung oder BestandigReit gegenuber bestimmten Losungsmitteln) fr
die andere Harzfarbbander nicht geeignet sind.
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SENSIBILITAT
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Kunststoffe 000 |
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WIDERSTANDSFAHIGHEIT

Mechanische WiderstandsfahigReit
Crockmeter, 680 g/cm?2. Nur als Referenz:
Reine Druckverschlechterung nach 200 ZyRlen.
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Weitere Bestandigkeitsmerkmale

Liche o0 1 2 3 4 5 6 7
Blauabstufung :

100
Wasser 0 20 40 60 80
Eintauchen:

Waschen O 20 40 60 80 100

Haushaltswasche
Industriewdsche
Trockenreinigung
Bleichwasche
Bugeln

®

LOSUNGSMIT-
IKomplementar __ TELBESTANDIGKEIT

MATERIAL-
IKomplementar —_ KOMPATIBILITAT

Geringer __ TEXTILANWENDUNGEN
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THERMOTRANSFER-FARBBANDER

SUPER PREMIUM - HAR

AHRS

2 FUR FLAT HEARD

BelsPleLe FUR ANWENDUNGSBEREICHE

Die Leistungsmerkmale des AXR® 9 entsprechen den folgenden
Bereichen:

(Falls Ihr Anwendungsbereich nicht aufgefuhrt ist, wenden Sie sich bitte an uns.)

TEXTILETIKETTEN

SCHILDER & LOGOS

TIERHALTUNG ANWENDUNGEN BEHALTER AAUTOMOBILINDUSTRIE

IM FREIEN MIT CHEMIKALIEN

TECHNISCHE DATEN DES BANDES

Backcoating:

AUF Silikonbasis. Backeoating =

Reibungskoeffizient: PET flm =
Kd<02 Beschichtete =»
Seite
Tinte: Lagerung:
Harz 12 Monate, 5-35°C,

Schmelzpunkt 85°C.
(ARMOR-Verfahren).

20-80 % Luftfeuchtigkeit.

Band:
PET-Film: Dicke (schwarz): < 8 um.
Dicke: 45 um. Das Band ladt sich nicht statisch auf

alle Datenblatter der verschiedenen Qualitaten
von ARMOR zu finden.

S2ERTIFIZIERUNGEN

REACH / SVHC frei: 1907/2006/EC

Schwermetalle: - 2002/95/EC
-2002/96/EC
- 2011/65/EC

California Proposition 65

Halogenfrei

FARBIGE PRODUHRTREIHE

@ Schwarz

NACHHALTIGE ENTUWICHLUNG

Die Bewertung von ARMOR AXR®9:
Im Vergleich mit anderen ARMOR-ProduRten.

WirtschaftlichReit

= I Inm

Das Band wird in einer der am besten organisierten
und anerkRanntesten Produktionsanlagen dieses
Industriezweiges hergestellt:

Umweltvertraglichkeit

afag Quality, health, safety and environment certifications:
oo | 15O ©001: 2008 ISO 14001 2004
‘s | OHSAS 18001 2007 ISO 5000I: 2011

Industrie zu verantwortlichem Handeln in den

2 ) o )
zg Responsible Care: \Weltweite Initiative der chemischen
5 é Bereichen Gesundheit, Sicherheit und Umwelt.

o®ALCg, L .

y ;\“4’% Global Compact: UN-Initiative fur Unternehmen
iik’ zur Anwendung fundamentaler ethischer und
. umweltrelevanter Werte.
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