labelmate

F

THE WORLD’S LEADING MANUFACTURER OF LABEL DISPENSERS,

REWINDERS, UNWINDERS, SLITTERS & COUNTING SOLUTIONS '

WATCH THE VIDEO
UNI-CAT
E ' USER MANUAL

lobelmate com



FIG. 1 FIG. 2 FIG. 3

FIG. 4 FIG. 5 FIG. 6

FIG. 7 FIG. 8 FIG. 9

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



REWINDING & UNWINDING, RIGHT ARROW CONFIGURATIONS

@ lobelmate

- |

START/STOP

AN

\\\
AN ~/

REWINDING & UNWINDING, LEFT ARROW CONFIGURATIONS

@ lobelmate

- |

START/STOP

Labelmate.com



Uni-Cat

The new UNI-CAT is the smartest and most “UNI-VERSATILE" rewinder/unwinder in the Labelmate
product range ! With various core sizes, label widths, roll diameters and options to choose from,
there is a rewinder/unwinder to fit any job you may have.

GENERAL CONTENT OF THE PACKAGING

+ User Manual (this document)

+ UNI-CAT Drive Unit

+ Power Supply: INPUT 100-240V- 50-60Hz, Output 15V DC-4,33A
+ Tension Arm with setscrew and Shaft Screw

- BRACKET GUIDE KIT

MODEL SPECIFIC CONTENT OF THE PACKAGING

+ Model -“Quick-Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck, with inner flange

- Model-"Standard” Shaft with three (3) metal Vanes installed, with inner flange
+ Model-"10-INCHES” Shaft with six (6) metal Vanes installed, with inner flange
- Model-"1-INCH" Shaft with one (1) metal Vane installed, with inner flange

- Model-"ACH": Adjustable Core Holder, fully assembled

MANUAL VALID FOR FOLLOWING PRODUCTS:

MODEL DESCRIPTION

UNI-CAT- Standard for 76mm cores

LMR042 (38/40/44/50/70/100mm available) 155 mm 300 mm 8 KG
STANDARD W x D x H:300 x 350 x 320 mm

MAX ROLL MAX

MAX LABEL WIDTH DIAM WEIGHT

UNI-CAT- Adjustable Core Holder for using any
LMR043 ACH core diameter between 25 & 107 mm. 155 mm 280 mm 7 KG
W x D x H:280 x 310 x 310 mm

Easy-Loading Quick-Chuck for 76mm

LMRO44 gﬁ'ug/f cores (38/40/44/70/100mm available) 1702”;8“&(2%‘)’”8' 300mm  10KG
W x D x H:300 x 385 x 320 mm
UNI-CAT- Standard for 76mm cores
LMR045 10-INCHES (388/40/44/50/70/100mm available) 255 mm 300 mm 10 KG
W x D x H:300 x 455 x 320 mm
For 25,4mm cores
LMRO46 :JNN(;"_'CATJ' W x D x H:220 x 350 x 280 mm 155 mm 290 mm 8KG

IMPORTANT INFORMATION / SAFETY INSTRUCTIONS

- this product is a label rewinder/unwinder. It is only to be used to rewind or unwind labels of the recommended dimen-
sions and weight in an indoor, dry environment

+ unplug the device before any manipulation

- use on a flat surface and/or fix the device using the holes in the base plate

- do not leave the power cable in a passageway and ensure sufficient ambient light in the working area
+ the rewinder can be used in ambient temperatures of +2°C to 40°C

- connection of the machine to the power source must respect local legislations
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STEP 1: INSTALL THE BRACKET GUIDE

+ The Bracket Guide(BG) is mounted on the Right side for labels with a path going from Right to Left (FIG.11)
+ The Bracket Guide is mounted on the Left side for labels with a path going from Left to Right (FIG.10)

- Loosen (but leaving in the chassis to avoid loss) the 3 upper screws on the chassis and slide the BG in between the
screws and chassis as shown in FIG.1 and FIG.2

« Install the black shaft and glide the media guide over the shaft (FIG.3)

STEP 2: INSTALL THE TENSION ARM

+ The Tension Arm can be mounted right or left, depending on the printer position (FIG.4 & FIG.5), but always on the
same side as the Bracket Guide

- Remove and keep the large Screw from the end of the Tension Arm Shaft (Shaft below the main Motor Shaft).

+ Loosen the Set Screw at the end of the Tension Arm and position the Arm with the Set Screw facing the flat on the
Tension/Control Arm Shaft.

- Tighten the Set Screw facing the flat on the Shaft (FIG.6)
+ Re-insert and tighten the Tension Arm Shaft Screw into the Tension Arm Shaft.

STEP 3: INSTALL THE TAKE-UP SHAFT

+ STANDARD, 1-INCH AND 10-INCH(FIG.7): Slide the Flange Plate onto the hollow end of the Rewind Shaft. For maxi-
mum width, the Flange face should be flush with the end of the Shaft. Tighten the screw in the Hub.

+ CHUCK (FIG.8): Mount the inner Flange onto the Quick-Chuck with two screws provided.

+ Slide the Shaft and Flange Assembly onto the UNI-CAT Motor Shaft allowing for clearance to the Chassis and Motor
Screws. Tighten the Allen Screw onto the flat part of the Motor Shaft until it is tight.

+ ACH (FIG.9): Slide the Hub of the ACH over the motor Shaft of the UNI-CAT. Position the Hub so there is a gap be-
tween the ACH Hub and the Rewinder Drive Unit case. Tighten the Allen Screw onto the flat part of the Motor Shaft
until it is tight.

- Set the UNI-CAT in place near the label exit slot of the printer
+ Plug the Power Supply in a suitable power outlet and connect the UNI-CAT who is now ready for use

USING THE ACH (FIG.6)

- Loosen the three (A) Lock Levers on the back of the ACH Flange Plate (B)
- Grasp the front Flange Plate (C) with one hand and the rear Flange Plate (B) with the other.

+ Rotate the Plates in opposite directions until the three Core Fingers (D) move to the centre of the ACH next to
each other.

+ Slide an empty cardboard core only partway over the Fingers (D) leave about 50mm between the flange and the core

+ Now rotate the Flange plates in opposite directions to expand the Fingers against the inside of the cardboard core.
While you hold the Flanges so the Fingers are against the inside of the core, rotate one of the Locking Levers clock-
wise until it is fixed. DO NOT OVER TIGHTEN.

+ Move the other two (2) Locking Levers to the LOCK position. DO NOT OVER TIGHTEN.

+ Now slide the core all the way on up against the inside Flange. If the core is too tight, loosen the Lock Levers and try
again sliding the core a little further over the Fingers to yield less tightness.
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REWINDING LABELS

- Switch the power off

- Slide an empty label core over the Quick-Chuck or Vanes on the shaft until the core is against the inner Flange Plate. On
the Quick-Chuck, tighten the Lock Knob (for the ACH please read instructions above)

LABELS EXTERNAL

- Feed the label web from the printer over the black shaft, go under the Tension Arm and secure it to the take-up roll
core with tape. Rotate the take-up reel a couple of turns. FIG.13 and FIG.16 show the paper path for standard rewinding,
labels external. This paper path will provide the best and most tight finished label rolls.

+ Depending on your printer type (height of the ouput) it might be more suitable to guide the paper first under the Tension
Arm and then over the black shaft as shown in FIG.11 and FIG.14

+ The UNI-CAT will select standard the correct, right direction arrow based on the position from the Tension Arm. Do not
change the direction.

+ Push the START/STOP button. The UNI-CAT will now go automatically to its AUTO-START position. LED INDICATOR
START/STOP should be active together with 1 of the direction LED INDICATORS

LABELS INTERNAL

+ Feed the label web from the printer over the black shaft, go under the Tension Arm and secure it to the take-up roll core
with tape. Rotate the take-up reel a couple of turns. FIG.10 and FIG.15 show the paper path for rewinding, labels internal.

- Depending on your printer type, it might be more suitable to guide the paper first under the Tension Arm and then over
the black shaft as shown in FIG.12 and FIG.17

- IMPORTANT: Now change to the opposite direction arrow as the one that is activated standard and push the START/
STOP button. The UNI-CAT will now go automatically to its AUTO-START position. LED INDICATOR START/STOP
should be active together with 1 of the direction LED INDICATORS.

UNWINDING LABELS

- Operate the UNI-CAT in the same way as described above for rewinding.
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' AT LABELMATE, SAFETY IS OUR NUMBER ONE PRIORITY. THE FOL-
LOWING INFORMATION PROVIDES GUIDELINES FOR SAFETY WHEN
USING LABELMATE EQUIPMENT.

Any piece of machinery can become dangerous to personnel when improperly operated or poorly maintained.

All employees operating and maintaining Labelmate equipment should be familiar with its operation and should be thor-
oughly trained and instructed on safety.

Most accidents are preventable through safety awareness.

Every effort has been made to engineer safety into the design of Labelmate equipment per standards set forth by ANSI
and others that apply as necessary. Areas of potential danger are mechanically and/or electrically protected. Safety labels
and instructional decals are visible to the operator and located near any potential hazard.

TRAINING AND INSTRUCTION

It is the responsibility of the customer to ensure that all personnel who will be expected to operate or maintain the equip-
ment participate in training and instruction sessions and become trained operators. All personnel operating, inspecting,
servicing or cleaning this equipment must be properly trained in operation and machine safety. BEFORE operating this
equipment, read the operating instructions in the manual.

GENERAL SAFETY

+ Ensure that all power sources are turned off when the machine is not in use. This includes electrical power.

+ Read the manual for any special operational instructions for each piece of equipment. The Labelmate product manual
is included in the product packaging and can be found on the website www.labelmate.com

+ Know how the equipment functions and understand the operating processes.
+ Know how to shut down the equipment.
- Understand the equipment safety labels

+ Wear the appropriate personal protective equipment for the job to be performed (EX: eye protection, gloves, safety
shoes, etc.). Ensure that nothing you are wearing could get caught in the machinery.

+ When working on or around all equipment, avoid wearing loose clothing, jewelry, unrestrained long hair, or any loose
ties, belts, scarves or articles that may be caught in moving parts. Keep all extremities away from moving parts. Entan-
glement can cause death or severe injury.

+ For new equipment, check plant voltage with the voltage specified on the machine. Electrical specifications for your
machine are printed on the machine serial number tag. A properly grounded electrical receptacle is required for safe
operation regardless of voltage requirements.

+ Use the equipment only for its intended purpose.

- Keep the operating zone free of obstacles that could cause a person to trip or fall toward an operating machine. Keep
fingers, hands or any part of the body out of the machine and away from moving parts when the machine is operating.

+ Any machine with moving parts and/or electrical components can be potentially dangerous no matter how many safe-
ty features it contains. Stay alert and think clearly while operating or servicing the equipment. Be aware of operations
and personnel in your surroundings. Be attentive to indicator lights and/or operator interface screens displayed on the
machine and know how to respond.

+ Do not operate machinery if you are fatigued, emotionally distressed or under the influence of drugs or alcohol.
+ Know where the FIRST AID SAFETY STATION is located.

+ Rotating and moving parts are dangerous. Keep clear of the operating area. Never put any foreign object into the oper-
ating area.

- Use proper lifting and transporting devices for heavy equipment. Some types of equipment can be extremely heavy. An
appropriate lifting device should be used.
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GERMAN 9

FRENCH 10
DUTCH 12
SPANISH 13
ITALIAN 15
ARABIC 17
BULGARIAN 18
CROATIAN 20
CZECH 22
DANISH 23
ESTONIAN 25
FINNISH 26
GREEK 28
HEBREW 30
HUNGARIAN 31
LATVIAN 33
LITHUANIAN 35
NORWEGIAN 36
POLISH 38
PORTUGUESE 39
ROMANIAN 11
RUSSIAN 43
SERBIAN 45
SLOVAK 47
SLOVENIAN 49
SWEDISH 50
TURKISH 52
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DUITS

Der neue UNI-CAT ist der intelligenteste und ,UNI-VERSA-
TILE" Aufwickler / Abwickler in der Labelmate-Produkt-
palette ! Mit verschiedenen KerngrofRen, Etikettenbreiten,
Rollendurchmessern und Optionen zur Auswahl steht ein
Aufwickler / Abwickler fur jeden Auftrag zur Verfligung.

MODELLSPEZIFISCHER INHALT DER VERPACKUNG

Modell - ,Quick-Chuck” ™ Schnellverschluss-Kernfutter mit
Innenflansch

Modell - Standardwelle mit drei (3) Metallfliigeln installiert,
mit Innenflansch

Modell - 10-ZOLL Welle mit sechs (6) Metallfligeln instal-
liert, mit Innenflansch

Modell - ACH: Verstellbarer Kernhalter, fertig montiert

Modell-1-Zoll-Welle mit einer (1) installierten Metallschaufel
und Innenflansch

WICHTIGE INFORMATIONEN / SICHERHEITSHINWEISE

Dieses Produkt ist ein Etikettenaufwickler / -aufwickler. Es
darf nur zum Zurtick- oder Abwickeln von Etiketten mit den
empfohlenen Abmessungen und dem empfohlenen Ge-
wicht in einer trockenen Innenumgebung verwendet werden

Ziehen Sie vor jeder Manipulation den Netzstecker aus der
Steckdose

Verwenden Sie es auf einer ebenen Flache und / oder be-
festigen Sie das Gerat mit den Lochern in der Grundplatte

Lassen Sie das Netzkabel nicht in einem Durchgang und
sorgen Sie flr ausreichend Umgebungslicht im Arbeitsbere-
ich

Der Aufwickler kann bei Umgebungstemperaturen von + 2 °
C bis 40 ° C eingesetzt werden

Der Anschluss der Maschine an die Stromquelle muss den
ortlichen Gesetzen entsprechen

SCHRITT 1: INSTALLIEREN SIE DEN HALTERUNGSHAND
BUCH

Die Halterungsfihrung (BG) befindet sich auf der rechten
Seite flr Etiketten mit einem Pfad von rechts nach links und
gegenuber flr Etiketten von links nach rechts.

Der TENSION ARM ist auf der gleichen Seite wie der BG zu
montieren.

Losen Sie die 3 oberen Schrauben am Chassis (lassen Sie
jedoch im Chassis, um einen Verlust zu vermeiden) und
schieben Sie den Hintergrund zwischen die Schrauben und
das Chassis, wie in ABB. 1 und BILD 2 gezeigt.

Installieren Sie die schwarze Welle und schieben Sie die Me-
dienflhrung Uber die Welle (ABB. 3)

SCHRITT 2: INSTALLIEREN SIE DEN SPANNARM

Der Spannarm kann je nach Druckerposition rechts oder
links montiert werden (Abb. 4 und Abb. 5).

Entfernen und halten Sie die grolte Schraube vom Ende der
Spannarmwelle (Welle unter der Hauptmotorwelle).

Losen Sie die Stellschraube am Ende des Spannarms und
positionieren Sie den Arm so, dass die Stellschraube zur
Ebene auf der Spann-/ Querlenkerwelle zeigt.

Ziehen Sie die Stellschraube an, die zur Abflachung der
Welle zeigt (ABB. 6).

Setzen Sie die Schraube der Spannarmwelle wieder in die
Spannarmwelle ein und ziehen Sie sie fest.

SCHRITT 3: INSTALLIEREN SIE DIE AUFWICKELWELLE

STANDARD, 1 ZOLL UND 10 ZOLL (ABB. 7): Schieben Sie
die Flanschplatte auf das hohle Ende der Riicklaufwelle. Fir
eine maximale Breite sollte die Flanschflache biindig mit
dem Ende der Welle sein. Ziehen Sie die Schraube in der
Nabe an.

CHUCK (ABB. 8): Befestigen Sie den inneren Flansch mit
zwei mitgelieferten Schrauben am Quick-Chuck.

Schieben Sie die Wellen- und Flanschbaugruppe auf die
UNI-CAT-Motorwelle, um den Abstand zu den Chassis-
und Motorschrauben zu gewahrleisten. Ziehen Sie die In-
busschraube am flachen Teil der Motorwelle fest, bis sie
fest sitzt.

ACH (ABB.9): Schieben Sie die Nabe des ACH Uber die Mo-
torwelle des UNI-CAT. Positionieren Sie den Hub so, dass
zwischen dem ACH Hub und dem Gehause der Rewinder
Drive Unit ein Spalt besteht. Ziehen Sie die Inbusschraube
am flachen Teil der Motorwelle fest, bis sie fest sitzt.

Stellen Sie den UNI-CAT in der Nahe des Etikettenausgangs
des Druckers auf

Schliellen Sie das Netzteil an eine geeignete Steckdose an
und schlieBen Sie den jetzt betriebsbereiten UNI-CAT an

VERWENDUNG DES ACH (ABB. 6)

Losen Sie die drei (A) Verriegelungshebel auf der Rickseite
der ACH-Flanschplatte (B).

Fassen Sie die vordere Flanschplatte (C) mit einer Hand und
die hintere Flanschplatte (B) mit der anderen.

Drehen Sie die Platten in entgegengesetzte Richtungen, bis
sich die drei Kernfinger (D) nebeneinander in die Mitte des
ACH bewegen .
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Schieben Sie einen leeren Kartonkern nur teilweise Uber die
Finger (D) und lassen Sie zwischen Flansch und Kern einen
Abstand von ca. 50 mm

Drehen Sie nun die Flanschplatten in entgegengesetzte
Richtungen, um die Finger gegen die Innenseite des Kar-
tonkerns zu strecken. Wahrend Sie die Flansche so halten,
dass die Finger an der Innenseite des Kerns anliegen , dre-
hen Sie einen der Verriegelungshebel im Uhrzeigersinn, bis
er fest sitzt. NICHT UBERDREHEN.

Bewegen Sie die beiden anderen (2) Verriegelungshebel in
die Position LOCK. NICHT UBERDREHEN.

Schieben Sie nun den Kern ganz gegen den inneren Flansch.
Wenn der Kern zu fest ist, [6sen Sie die Verriegelungshebel
und versuchen Sie erneut, den Kern etwas weiter Uber die
Finger zu schieben, um eine geringere Dichtheit zu erzielen.

ETIKETTEN ZURUCKSPULEN
Schalten Sie die Stromversorgung aus

Schieben Sie einen leeren Etikettenkern Uber das Schnell-
spannfutter oder die Flligel auf der Welle, bis der Kern an der
inneren Flanschplatte anliegt. Ziehen Sie am Quick-Chuck
den Verriegelungsknopf fest (fir den ACH lesen Sie bitte die
obigen Anweisungen).

ETIKETTEN EXTERN, EMPFOHLEN

Fuhren Sie die Etikettenbahn vom Drucker Uber die schwarze
Welle, gehen Sie unter den Spannarm und befestigen Sie
sie mit Klebeband am Aufwickelrollenkern. Drehen Sie die
Aufwickelspule einige Umdrehungen. Fig. 13 und Fig. 16 zei-
gen den Papierpfad fiir das Standardriickspulen, Etiketten
extern. Dieser Papierpfad bietet die besten und dichtesten
Etikettenrollen.

Abhéangig von lhrem Druckertyp ist es maoglicherweise
besser geeignet, das Papier zuerst unter dem Spannarm
und dann Uber die schwarze Welle zu fiihren, wie in Abb. 11
und Abb. 14 gezeigt. Dieser Papierpfad bietet weniger dicht
fertige Etikettenrollen.

I WICHTIG: Der UNI-CAT wahlt standardmafig den richtigen
Pfeil nach rechts basierend auf der Position vom Spannarm
aus. Andern Sie nicht die Richtung.

Drlcken Sie die START / STOP-Taste. Der UNI-CAT wech-
selt nun automatisch in die Position AUTO-START. LED-AN-
ZEIGE START / STOP sollte zusammen mit 1 der Rich-
tungs-LED-ANZEIGEN aktiv sein.

ETIKETTEN INTERN

Flhren Sie die Etikettenbahn vom Drucker Uiber die schwarze
Welle, gehen Sie unter den Spannarm und befestigen Sie sie
mit Klebeband am Aufwickelrollenkern. Drehen Sie die Auf-
wickelspule einige Umdrehungen. Fig. 10 und Fig. 15 zeigen

den Papierweg zum Zurlckspulen, Etiketten intern.

Abhangig von lhrem Druckertyp ist es maoglicherweise
besser geeignet, das Papier zuerst unter dem Spannarm
und dann Uber die schwarze Welle zu fihren, wie in Abb. 12
und Abb. 17 gezeigt

WICHTIG: Wechseln Sie nun in den entgegengesetzten
Richtungspfeil als den standardmalig aktivierten und
drlicken Sie die START / STOP-Taste. Der UNI-CAT wech-
selt nun automatisch in die Position AUTO-START. LED-AN-
ZEIGE START / STOP sollte zusammen mit 1 der Rich-
tungs-LED-ANZEIGEN aktiv sein.

ETIKETTEN ABWICKELN

Betreiben Sie den UNI-CAT wie oben beschrieben zum Zu-
rtickspulen.

FRANS

Le nouvel UNI-CAT est I'enrouleur / dérouleur le plus intelli-
gent et le plus «UNI-VERSATILE» ! Avec différentes tailles de
mandrins, de laizes, de diametres de rouleau et options au
choix, il y a un en-rouleur / dérouleur pour s'adapter a tous
les travaux d'impression que vous pourriez avoir.

CONTENU SPECIFIQUE AU MODELE DANS L'EMBALLAGE

Mandrin a serrage rapide «Quick-Chuck» ™, avec flasque in-
térieure

Modele Standard Axe avec trois (3) ailettes métalliques in-
stallées, avec flasque intérieure

Modele-10-POUCES Axe avec six (6) ailettes métalliques in-
stallées, avec flasque intérieure

Modele —ACH: Mandrin variable, entierement assemblé

Modele 1 pouce axe avec une (1) ailettes installée, avec
flasque intérieure

INFORMATIONS
SECURITE

IMPORTANTES / INSTRUCTIONS DE

ce produit est un enrouleur / dérouleur d'étiquette. Il ne doit
étre utilisé que pour rembobiner ou dérouler des éti-quettes
aux dimensions et poids recommandés dans un environne-
ment intérieur et sec

débranchez I'appareil avant toute manipulation

utilisez sur une surface plane et / ou fixer I'appareil a l'aide
des trous dans la plaque de base

ne laissez pas le cable d'alimentation dans un passage et
assurez une lumiére ambiante suffisante dans la zone de
travail

I'enrouleur peut étre utilisé a des températures ambiantes
de+2°Ca40°C
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le raccordement de la machine a la source d’alimentation
doit respecter les Iégislations locales

ETAPE 1: INSTALLER LE “BRACKET GUIDE"

Le Bracket Guide (BG) doit étre installé du méme coté que
le bras de tension

Desserrez, sans les démonter, les 3 vis supérieures qui
maintiennent le moteur

Insérez le BG entre les vis et le chassis, resserrer les vis fer-
mement. (FIG 1 & 2)

Installez I'axe noir et glisser le guide (FIG 3)
ETAPE 2: INSTALLER LE BRAS DE TENSION

Le bras de tension peut étre monté a droite ou a gauche,
selon la position de I'imprimante (FIG.4 & FIG.5)

Retirez et gardez la grande vis de I'extrémité de I'axe du bras
de tension (axe sous l'arbre moteur principal).

Deserrez la vis de serrage a I'extrémité du bras de tensin et
positionnez le bras avec la vis de serrage orientée vers le
meéplat de I'axe du bras de tension.

Serrez la vis de serrage sur le méplat de l'axe (FIG.6)

Réinsérez et serrez la vis de I'axe du bras de tension dans
ce méme axe.

ETAPE 3: INSTALLEZ LAXE D'ENROULEUR/DEROULEUR

STANDARD, 1 POUCE ET 10 POUCES (FIG.7): Faites glisser
la flasque du coté de I'extrémité creuse de 'axe d'enrou-le-
ment . Serrez la vis de I'axe d'enroulement sur le méplat de
I'arbre moteur, puis serrez la vis du moyeu blanc sur l'axe
d’enroulement Pour une largeur maximale, la face de la
flasque doit affleurer I'extrémité de I'axe sans toucher le
bras de tension.

Quick-Chuck (FIG.8): Montez la flasque intérieure sur le
Quick-Chuck (QC) avec les deux vis fournies. Faites gliss-
er 'ensemble, QC et flasque, sur l'arbre du moteur UNI-CAT
en laissant un espace entre la flasque et les vis du moteur.
Serrez la vis de pression sur le méplat de I'arbre du moteur
jusqu'a ce qu'elle soit bien serrée.

ACH (FIG.9): Faites glisser le moyeu de I'ACH sur l'arbre du
moteur de I'UNI-CAT. Serrez la vis de pression sur le méplat
de I'arbre du moteur jusqu‘a ce qu'elle soit bien serrée.

Positionnez I'UNI-CAT en alignant la flasque avec la sortie
des étiquettes de I'imprimante

Branchez I'alimentation dans une prise de courant appro-
priée et connectez I'UNI-CAT qui est maintenant prét a 'em-
ploi

UTILISATION DE L'ACH (FIG.6)

Desserrez les trois leviers (A) de verrouillage a I'arriére du
disque gris

Saisissez le disque gris (C) d'une main et le disque noir ar-
riere (B) de l'autre.

Faites pivoter les disques en direction opposée jusqu'a ce
que les trois tiges moletées (D) soient au centre de 'ACH

Faites glisser un mandrin en carton vide jusqu'au deux tiers
des tiges (D), laissez environ 50 mm entre le disque et le
moyeu

Maintenant, tournez les disques de fagons opposée afin
décarter les 3 tiges jusquau serrage du mandarin en
car-ton. Maintenez les deux disques d’'une main et resser-
rez les 3 leviers NE PAS TROP SERRER.

Faites maintenant glisser le mandrin contre le disque. Si le
mandrin est trop difficile a pousser, déserrez les leviers de
verrouillage et essayez a nouveau de faire glisser le mandrin
un peu plus loin sur les tiges afin d'avoir moins de résistance

REMBOBINER DES ETIQUETTES
Coupez I'alimentation

Faites glisser un mandarin en carton vide sur le I'axe d'en-
roulement jusqu’a ce que le mandrin soit contre la flasque.
Sur le Quick-Chuck, serrez le bouton de verrouillage (pour
I'ACH, veuillez lire les instructions ci-dessus)

ENROULEMENT EXTERIEUR

Faites passer la bande d'étiquettes de I'imprimante sur I'axe
noir, passez sous le bras de tension et fixez la au mandrin
avec du ruban adhésif. Faites tourner la bobine réceptrice
de quelques tours. Les FIG.13 et FIG.16 montrent le chemin
du papier pour le rembobinage standard, étiquettes ex-
térieure. Ce chemin de papier fournira le meilleur résultat en
terme de serrage

En fonction de votre type d'imprimante, il peut étre plus ap-
proprié de passer d'abord le papier sous le bras de tension
avant de la passer sur I'axe noir comme illustré sur la FIG.11
et FIG14

IMPORTANT: appuyez sur le bouton ON/OFF, L'UNI-CAT
sélectionne par défaut le sens de rotation inverse par rap-
port a la position du bras de tension. Ne changez pas de
direction pour un enroulement extérieur

appuyez sur START / STOP. LUNI-CAT passe maintenant
automatiquement a sa position AUTO-START. LES INDICA--
TEURS LED START / STOP et une fleche doivent étre actifs.

ENROULEMENT INTERIEUR

Faites passer la bande d'étiquettes de I'imprimante sur I'axe
noir, passez sous le bras de tension et fixez la au man-drin
avec du ruban adhésif. Faites tourner la bobine réceptrice
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de quelques tours. La FIG.10 et la FIG.15 montrent le che-
min de papier pour le rembobinage étiquettes intérieur. Ce
chemin de papier fournira le meilleur résultat en terme de
serrage

Selon votre type d'imprimante, il peut étre plus approprié de
guider le papier d'abord sous le bras de tension, puis sur
['axe noir, comme illustré a la FIG.12 et FIG.17

IMPORTANT : appuyez sur le bouton ON/OFF, LUNI-CAT
sélectionne par défaut le sens de rotation inverse par rap-
port a la position du bras de tension. Changez de direction
pour un enroulement intérieur

appuyez sur START / STOP. LUNI-CAT passe maintenant
automatiquement a sa position AUTO-START. LES INDICA--
TEURS LED START / STOP et une fleche doivent étre actifs.

DEROULER DES ETIQUETTES
Méme mode opératoire que pour I'enroulement d'étiquettes
NL

De nieuwe UNI-CAT is de slimste en meest “UNI-VEELZIJ-
DIGE" rewinder / unwinder in het Labelmate- assortiment!
Met verschillende kernmaten, labelbreedtes, roldiameters
en opties om uit te kiezen, is er een rewinder / unwinder die
bij elke klus past.

MODEL SPECIFIEKE INHOUD VAN DE VERPAKKING

Model - “ Quick -Chuck” ™ Snelspanboorkop, met binnen-
flens

Model - Standaardas met drie (3) metalen schoepen gein-
stalleerd, met binnenflens

Model-10-INCHES as met zes (6) metalen schoepen gein-
stalleerd, met binnenflens

Model —ACH: verstelbare kernhouder, volledig gemonteerd

Model - 1-INCH as met één ( 1) metalen schoep geinstal-
leerd, met binnenflens

BELANGRIJKE INFORMATIE / VEILIGHEIDSINSTRUCTIES

dit product is een labelopwikkelaar / afwikkelaar. Hij kan al-
leen worden gebruikt om labels met de aanbevolen afmet-
ingen en het gewicht in een droge omgeving binnenshuis op
te winden of af te wikkelen

koppel het apparaat los voor elke manipulatie

gebruik het apparaat op een vlakke ondergrond en / of
bevestig met behulp van de gaten in de basisplaat

laat de stroomkabel niet in een doorgang liggen en zorg
voor voldoende omgevingslicht in de werkruimte

de rewinder kan worden gebruikt bij omgevingstempera-

turenvan+2°Ctot40°C

De aansluiting van de machine op de stroombron moet vol-
doen aan de lokale wetgeving

STAP 1: INSTALLEER DE BEUGELGIDS

De bracket guide (BG) wordt aan de rechterkant geplaatst
voor labels met een pad van rechts naar links en tegenoverg-
esteld voor labels die van links naar rechts gaan.

De TENSION ARM wordt aan dezelfde kant gemonteerd als
de BG

Maak de 3 bovenste schroeven op het chassis los (maar
laat ze in het chassis om verlies te voorkomen) en schuif
de BG tussen de schroeven en het chassis zoals getoond in
FIG1enFIG 2.

Installeer de zwarte as en schuif de mediageleider over de
as (FIG.3)

STAP 2: INSTALLEER DE TENSION ARM

De tension arm kan rechts of links worden gemonteerd, af-
hankelijk van de positie van de printer (FIG. 4 en FIG. 5)

Verwijder en bewaar de grote schroef van het uiteinde van
de tension armas (as onder de hoofdmotoras).

Draai de stelschroef aan het uiteinde van de tension arm los
en plaats de arm met de stelschroef naar de vlakte gericht
op de tension- / regelarmas.

Draai de stelschroef vast in de richting van de vlakte op de
as (FIG.6)

Plaats de schroef van de tension mas opnieuw en draai
deze vast in de as van de tension arm.

STAP 3: INSTALLEER DE TAKE-UPAS

STANDAARD, 1 INCH EN 10 INCH (FIG. 7): Schuif de flen-
splaat op het holle uiteinde van de terugspoelas. Voor
maximale breedte moet het flensviak gelijk liggen met het
uiteinde van de as. Draai de schroef in de hub vast.

CHUCK (FIG. 8): Monteer de binnenflens op de Quick-Chuck
met twee meegeleverde schroeven.

Schuif de as en flensconstructie op de UNI-CAT-motoras en
laat ruimte voor het chassis en de motorschroeven. Draai de
inbusbout vast op het platte deel van de motoras.

ACH (FIG.9): Schuif de Hub van de ACH over de motoras
van de UNI-CAT. Plaats de Hub zo dat er een opening is tus-
sen de ACH Hub en de behuizing van de Rewinder-aandrij-
feenheid. Draai de inbusbout vast op het platte deel van de
motoras.

Zet de UNI-CAT op zijn plaats in de buurt van de labeluit-
gang van de printer
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Sluit de voeding aan op een geschikt stopcontact en sluit de
UNI-CAT aan die nu klaar is voor gebruik

DE ACH GEBRUIKEN (FIG.6)

Draai de drie (A) vergrendelingshendels aan de achterkant
van de ACH-flensplaat (B) los

Pak de voorste flensplaat (C) met één hand vast en de ach-
terste flensplaat (B) met de andere hand.

Draai de platen in tegengestelde richting totdat de drie kern-
staven (D) naast elkaar van de ACH bewegen.

Schuif een lege kartonnen kern slechts gedeeltelijk over de
staven (D) en laat ongeveer 50 mm tussen de flens en de
kern

Draai nu de flensplaten in tegengestelde richting om de
staven tegen de binnenkant van de kartonnen kern uit te
zetten. Terwijl je de flenzen vasthoudt zodat de staven te-
gen de binnenkant van de kern komen, draai je een van de
vergrendelingshendels met de klok mee totdat deze vastzit.
NIET TE VAST AANDRAAIEN.

Verplaats de andere twee (2) vergrendelingshendels naar de
LOCK-positie. NIET TE VAST AANDRAAIEN.

Schuif nu de kern helemaal omhoog tegen de binnenflens.
Als de kern te strak is, draai dan de vergrendelingshendels
los en probeer opnieuw de kern iets verder over de staven te
schuiven om minder strakheid te verkrijgen.

LABELS TERUGSPOELEN
Schakel de stroom uit

Schuif een lege labelkern over de Quick-Chuck of Vanes op
de as totdat de kern tegen de binnenste flensplaat aanligt.
Draai de vergrendelingsknop op de Quick-Chuck vast (lees
de bovenstaande instructies voor de ACH)

EXTERNE ETIKETTEN, AANBEVOLEN

Voer de labelbaan van de printer over de zwarte as, ga onder
de tension arm door en bevestig deze met tape aan de
take-upkern. Draai de opwikkelspoel een paar slagen. FIG.
13 en FIG. 16 tonen het papierpad voor standaard terugs-
poelen, labels naar buiten. Dit papierpad levert de beste en
meest strakke afgewerkte labelrollen.

Afhankelijk van uw printertype is het wellicht geschikter om
het papier eerst onder de tension arm en dan over de zwarte
as te leiden, zoals weergegeven in FIG. 11 en FIG. 14. Dit pa-
pierpad levert minder strak afgewerkte labelrollen op.

BELANGRIJKE: De UNI-CAT selecteert standaard de juiste
pijl naar rechts op basis van de positie van de tension arm.
Verander de richting niet.

druk op de START / STOP-knop. De UNI-CAT gaat nu au-

tomatisch naar de AUTO-START-positie. LED INDICATOR
START / STOP moet actief zijn samen met 1 van de richting
LED INDICATORS

LABELS INTERN

Voer de labelbaan van de printer over de zwarte as, ga onder
de spanarm door en bevestig deze met tape aan de opwik-
kelrolkern. Draai de opwikkelspoel een paar slagen. FIG.
10 en FIG. 15 tonen de papierbaan voor het terugspoelen,
etiketten intern.

Afhankelijk van uw printertype is het wellicht geschikter om
het papier eerst onder de tension arm en vervolgens over
de zwarte as te geleiden, zoals weergegeven in FIG. 12 en
FIG17

BELANGRIJK: Verander nu naar de tegenovergestelde richt-
ingpijl als degene die standaard geactiveerd is en druk op de
START / STOP-knop. De UNI-CAT gaat nu automatisch naar
de AUTO-START-positie. LED INDICATOR START / STOP
moet actief zijn samen met 1 van de richting LED INDICA-
TORS.

LABELS AFWIKKELEN

Bedien de UNI-CAT op dezelfde manier als hierboven bes-
chreven voor het terugspoelen.

SPAANS

El nuevo UNI-CAT es el rebobinador / desbobinador mas
inteligente y "UNI-VERSATIL" de la gama de productos La-
belmate . Con varios tamafios de nucleo, anchos de etique-
ta, diametros de rollo y opciones para elegir, hay un rebo-
binador / desbobinador que se adapta a cualquier trabajo
que pueda tener.

CONTENIDO ESPECIFICO DEL MODELO DEL EMBALAJE

Modelo - Mandril central de bloqueo rapido “ Quick -Chuck”
™ con brida interior

Modelo - Eje estandar con tres (3) paletas de metal instala-
das, con brida interior

Eje modelo de 10 PULGADAS con seis (6) paletas de metal
instaladas, con brida interior

Modelo —ACH: Soporte central ajustable, completamente
ensamblado

Modelo - Eje de 1 PULGADA con una ( 1) paleta de metal
instalada, con brida interior

INFORMACION IMPORTANTE / INSTRUCCIONES DE SE-
GURIDAD

este producto es un rebobinador / desbobinador de etique-
tas. Solo debe usarse para rebobinar o desenrollar etique-
tas de las dimensiones y el peso recomendados en un am-
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biente interior seco.
desenchufe el dispositivo antes de cualquier manipulacion

utilizar sobre una superficie plana y / o fijar el dispositivo
mediante los orificios de la placa base

no deje el cable de alimentacion en un pasillo y asegurese
de que haya suficiente luz ambiental en el drea de trabajo

la rebobinadora se puede utilizar en temperaturas ambiente
de+2°Ca40°C

La conexién de la maquina a la fuente de alimentacién debe
respetar las legislaciones locales.

PASO 1: INSTALE LA GUIA DEL SOPORTE

La gufa de soporte (BG) se coloca en el lado derecho para
las etiquetas con una ruta que va de derecha a izquierda y
opuesta para las etiquetas que van de izquierda a derecha.

El BRAZO DE TENSION debe montarse en el mismo lado
que el BG

Afloje (pero dejando en el chasis para evitar pérdidas) los
3 tornillos superiores en el chasis y deslice el BG entre los
tornillos y el chasis como se muestraenla FIG 1y la FIG 2.

Instale el eje negro y deslice la guia del material sobre el gje
(FIG.3)

PASO 2: INSTALE EL BRAZO TENSOR

El brazo de tensién se puede montar a la derecha o la izqui-
erda, segun la posicion de la impresora (FIG.4 y FIG.5)

Retire y mantenga el tornillo grande del extremo del eje del
brazo de tension (eje debajo del eje del motor principal).

Afloje el tornillo de fijacion en el extremo del brazo de ten-
sién y coloque el brazo con el tornillo de fijacién mirando
hacia la parte plana en el eje del brazo de tensién / control.

Apriete el tornillo de fijacién mirando hacia la parte plana
del eje (FIG.6)

Vuelva a insertar y apriete el tornillo del eje del brazo de ten-
sion en el eje del brazo de tension.

PASO 3: INSTALE EL EJE DE RECOGIDA

ESTANDAR, DE 1 PULGADA Y 10 PULGADAS (FIG.7): De-
slice la placa de la brida en el extremo hueco del eje de re-
bobinado. Para un ancho maximo, la cara de la brida debe
estar al ras con el extremo del eje. Apriete el tornillo en el
Hub.

PORTABROCAS (FIG.8): Monte la brida interior en el porta-
brocas rapido con los dos tornillos incluidos.

Deslice el conjunto de eje y brida en el eje del motor UNI-

CAT, dejando espacio para el chasis y los tornillos del motor.
Apriete el tornillo Allen en la parte plana del eje del motor
hasta que esté apretado.

ACH (FIG.9): Deslice el cubo del ACH sobre el eje del motor
del UNI-CAT. Coloque el concentrador de manera que quede
un espacio entre el concentrador ACH y la caja de la unidad
de transmision del rebobinador. Apriete el tornillo Allenen la
parte plana del eje del motor hasta que esté apretado.

Coloque el UNI-CAT en su lugar cerca de la ranura de salida
de etiquetas de la impresora

Enchufe la fuente de alimentacién en una toma de corriente
adecuada y conecte el UNI-CAT que ahora esta listo para
usar

USO DEL ACH (FIG.6)

Afloje las tres (A) palancas de bloqueo en la parte posterior
de la placa de brida ACH (B)

Sujete la placa de la brida delantera (C) con una mano vy la
placa de la brida trasera (B) con la otra.

Gire las placas en direcciones opuestas hasta que las tres
varillas del nucleo (D) se muevan hacia el centro del ACH
una al lado de la otra.

Deslice un nucleo de carton vacio solo parcialmente sobre
las varillas (D), deje unos 50 mm entre la brida y el ntcleo

Ahora gire las placas de la brida en direcciones opuestas
para expandir las varillas contra el interior del nucleo de
carton. Mientras sostiene las bridas para que las varillas
queden contra el interior del nucleo, gire una de las palan-
cas de bloqueo en el sentido de las agujas del reloj hasta
que quede fija. NO APRIETE DEMASIADO.

Mueva las otras dos (2) palancas de blogueo a la posicion
LOCK. NO APRIETE DEMASIADO.

Ahora deslice el nucleo hasta el final contra la brida interior.
Sielnucleo esta demasiado apretado, afloje las palancas de
bloqueo y vuelva a intentar deslizar el ndcleo un poco mas
sobre las varillas para reducir la tension.

REBOBINADO DE ETIQUETAS
Apague la energia

Deslice un nucleo de etiqueta vacio sobre el portabrocas
rapido o las paletas en el eje hasta que el nlcleo esté contra
la placa de brida interior. En el Quick-Chuck, apriete la perilla
de blogueo (para el ACH, lea las instrucciones anteriores)

ETIQUETAS EXTERNAS, RECOMENDADO

Alimente la banda de etiquetas de la impresora sobre el eje
negro, pase por debajo del brazo de tension y asegurelo al
nucleo del rollo de recogida con cinta. Gire el carrete de rec-
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ogida un par de vueltas. La FIG.13 y la FIG.16 muestran la
ruta del papel para el rebobinado estandar, etiquetas exter-
nas. Esta ruta de papel proporcionara los mejores y mas
ajustados rollos de etiquetas con acabado.

Dependiendo de su tipo de impresora, podria ser mas ade-
cuado guiar el papel primero debajo del brazo de tension
y luego sobre el eje negro como se muestra en la FIG.11 y
FIG.14 Esta ruta del papel proporciona rollos de etiquetas
con un acabado menos apretado.

Me IMPORTANTE: El UNI-CAT seleccionard como estan-
dar la flecha de direccion derecha correcta en funcion de la
posicion del brazo de tension. No cambie la direccion.

presione el boton START / STOP. El UNI-CAT ahora ira au-
tomaticamente a su posicién de INICIO AUTOMATICO. El
INDICADOR LED START / STOP debe estar activo junto con
1 de los INDICADORES LED de direccion

ETIQUETAS INTERNAS

Alimente la banda de etiquetas de la impresora sobre el eje
negro, pase por debajo del brazo de tension y asegurelo al
nucleo del rollo de recogida con cinta. Gire el carrete de rec-
ogida un par de vueltas. La FIG.10 y la FIG.15 muestran la
ruta del papel para rebobinar, etiquetas internas.

Dependiendo de su tipo de impresora, podria ser mas ade-
cuado guiar el papel primero debajo del brazo de tension
y luego sobre el eje negro como se muestra en la FIG12 y
FIG17

IMPORTANTE: | Ahora cambie a la flecha de direccion
opuesta a la que esta activada estandar y presione el botén
START / STOP. El UNI-CAT ahora ird automaticamente a su
posicion de AUTO-START. EI INDICADOR LED DE ARRAN-
QUE / PARO debe estar activo junto con 1 de los INDICA-
DORES LED de direccion.

DESENROLLAR ETIQUETAS

Opere el UNI-CAT de la misma manera que se describio an-
teriormente para rebobinar.

ITALIAANS

[l nuovo UNI-CAT e il riavvolgitore / svolgitore piu intelligente
e "UNI-VERSATILE" di tutta la gamma Labelmate!

Creato per adattarsi a differenti dimensioni di anima, lar-
ghezza etichetta, diametro dei rotoli e, avendo differenti
opzioni tra cui scegliere, il nuovo UNI-CAT pud adattarsi
facilmente a qualsiasi lavoro.

CONTENUTO DELLA CONFEZIONE SPECIFICO IN FUNZI-
ONE AL MODELLO

Mandrino con anima a bloccaggio rapido “Quick-Chuck” ™,
con flangia interna

Albero standard con tre (3) palette metalliche installate, con
flangia interna

Albero modello 10 POLLICI con sei (6) palette metalliche in-
stallate, con flangia interna

Modello —ACH: supporto nucleo regolabile, completamente
assemblato

Albero modello 1 pollice con una (1) paletta metallica instal-
lata, con flangia interna

INFORMAZIONI IMPORTANTI / ISTRUZIONI DI SICUREZZA

Questo prodotto e un riavvolgitore/svolgitore di etichette.
Deve essere utilizzato solo per i processi indicati, utilizzan-
do rotoli di etichette delle dimensioni e del peso indicate, in
ambienti chiusi ed asciutti.

Il dispositivo deve essere rigorosamente scollegato prima di
ogni manipolazione.

Utilizzare il dispositivo su una superfice piana o fissare il
dispositivo utilizzando i fori presenti sulla piastra base.

Non lasciare passare il cavo di alimentazione in un passag-
gio pedonale.

Le temperature di lavoro del dispositivo vanno da +2°C a
40°C.

Il collegamento del dispositivo alla rete elettrica deve rispet-
tare le normative locali ed europee vigenti.

FASE 1: INSTALLARE LA GUIDA DELLA STAFFA

La guida della staffa e posizionata sul lato destro per le
etichette con un percorso che va da destra a sinistra. (FIG
11)

La guida della staffa & posizionata sul lato sinistro per le
etichette con un percorso che va da sinistra a destra. (FIG
10)

Allentare (ma lasciandole nel telaio per evitare perdite) le 3
viti superiori sul telaio e far scorrere la guida della staffa tra
le viti e il telaio come mostrato in FIG T e FIG 2.

Installare I'albero nero e far scorrere la guida del supporto
sull'albero (FIG 3)

FASE 2: INSTALLARE IL BRACCIO DI TENSIONE

Il braccio di tensione puo essere montato a destra o a sinis-
tra, a seconda della posizione della stampante (FIG.4 e
FIG.5) ma sempre sullo stesso lato della guida della staffa.

Rimuovere e conservare la vite grande dall'estremita dell'al-
bero del braccio di tensione (Braccio posto sotto l'albero
motore principale)

Allentare la vite di fermo all'estremita del braccio di tensione
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e posizionare il braccio sull'albero di comando del braccio di
tensione (FIG.6).

Stringere la vite di fermo rivolta verso la parte piatta sull'al-
bero (FIG.6)

Reinserire e serrare la vite dell'albero del braccio di tensione
per fissare definitivamente il braccio di tensione all'albero di
controllo.

FASE 3: INSTALLARE ALBERO DI SUPPORTO

STANDARD, 1 POLLICE E 10 POLLICI (FIG.7): far scorrere
la piastra della flangia sull'estremita cava dell'albero di riav-
volgimento.

Per ottenere la massima larghezza, la faccia della flangia
deve essere a filo con I'estremita dell'albero.

Infine stringere la vite nell’hub.

MANDRINO (FIG.8): Montare la flangia interna sul Quick-
Chuck con le due viti fornite.

Far scorrere il gruppo albero e flangia sull'albero motore
UNI-CAT lasciando spazio libero al telaio e alle viti del
motore. Infine stringere la vite a brugola sulla parte piatta
dell'albero motore finché non & ben stretta.

ACH (FIG.9): Far scorrere il mozzo dell’lACH sull'albero mo-
tore delllUNI-CAT. Posizionare I'hub in modo che vi sia uno
spazio tra I'hub ACH e la custodia dell'unita di azionamento
del riavvolgitore. Stringere la vite a brugola sulla parte piatta
dell'albero motore finché non e stretto.

Posizionare UNI-CAT vicino alla fessura di uscita delle
etichette della stampante

Inserire I'alimentatore in una presa di corrente adeguata e
collegare I'UNI-CAT; ora l'unita e pronta per l'uso.

UTILIZZO DELL'SUPPORTO NUCLEO REGOLABILE (ACH)
(FIG.6)

Allentare le tre (A) leve di bloccaggio sul retro della piastra
della flangia (B).

Afferrare la piastra della flangia anteriore (C) con una mano
e la piastra della flangia posteriore (B) con laltra.

Ruotare le piastre in direzioni opposte fino a quando le tre
dita centrali (D) si spostano al centro del supporto l'una ac-
canto all'altra.

Far scorrere un'anima di cartone vuota solo parzialmente
sulle dita (D), lasciando circa 50 mm tra la flangia e I'anima.

Ora ruotare le piastre della flangia in direzioni opposte per
espandere le dita (D) contro l'interno dell'anima di cartone.

Mentre si tiengono le flange in modo che le dita siano con-
tro l'interno dell'anima, ruotare una delle leve di bloccaggio

(A) in senso orario finché non ¢ fissata. NON STRINGERE
ECCESSIVAMENTE.

Spostare le altre due (2) leve di bloccaggio (A) in posizione
LOCK. NON STRINGERE ECCESSIVAMENTE.

Ora fai scorrere I'anima in cartone fino in fondo contro la
flangia interna. Se I'anima in cartone & troppo stretta, allen-
tare le leve di blocco (A) e ripetere nuovamente la procedu-
ra, lasciando I'anima piu distante.

RIAVVOLGIMENTO ETICHETTE
Disinserire I'alimentazione.

Far scorrere un‘anima di cartone vuota sopra il supporto
scelto finché I'anima non si trova contro la piastra/flangia
interna.

Nella soluzione con l'utilizzo del Quick-Chuck, stringere la
manopola di bloccaggio. (Per ACH leggere le istruzioni so-

pra).

RIAVVOLGIMENTO ETICHETTE CON PASSAGGIO CARTA
ESTERNO

Alimentare il nastro di etichette dalla stampante sull'albero
di plastica nera, passare sotto il braccio di tensione e fissar-
lo all'anima del rotolo di avvolgimento con del nastro. Ruota
la bobina di riavvolgimento di un paio di giri.

Le figure FIG.13 e FIG.16 mostrano il percorso corretto della
carta per il riavvolgimento standard delle etichette.

Questa tipologia di passaggio carta favorisce la realizzazi-
one di rotoli di etichette migliori e maggiormente stretti.

A seconda del tipo di stampante (altezza dell'uscita), potreb-
be essere pit adatto guidare la carta prima sotto il braccio di
tensione e poi sopra l'albero di plastica nera come mostrato
inFIG.11 e FIG.14.

IMPORTANTE: IL BRACCIO DI TENSIONE DEVE ESSERE
COMPLETAMENTE APPOGGIATO SUL PIANO DI LAVORO
E NON IN TENSIONE. Il UNI-CAT selezionera in automatico
il corretto tensionamento in funzione al posizionamento del
braccio.  Non cambiare la direzione.

Premere il pulsante START / STOP. LUNI-CAT andra ora au-
tomaticamente alla sua posizione AUTO-START.

LINDICATORE LED START / STOP deve essere attivo in-
sieme a uno degli INDICATORI LED di direzione.

Se i tre led lampeggiano insieme, il braccio di tensione non
era posizionato sul tavolo prima dell'avvio.

Riavviare il dispositivo, appoggiare il braccio di tensione sul
tavolo e premere il pulsante di avvio.

RIAVVOLGIMENTO ETICHETTE CON PASSAGGIO CARTA
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INTERNO

Alimentare il nastro di etichette dalla stampante sull'albero
di plastica nera, passare sotto il braccio di tensione e fis-
sarlo all'anima del rotolo di avvolgimento con del nastro.
Ruotare la bobina di riavvolgimento di un paio di giri.

Le figure FIG.10 e FIG.15 mostrano il percorso della carta
per il riavvolgimento mediante il passaggio all'interno dell’al-
bero in plastica nero.

A seconda del tipo di stampante, potrebbe essere piu adatto
guidare la carta prima sotto il braccio di tensione e poi sopra
I'albero di plastica nera come mostrato in FIG.12 e FIG.17.

IMPORTANTE: IL BRACCIO DI TENSIONE DEVE ESSERE
COMPLETAMENTE APPOGGIATO SUL PIANO DI LAVORO.
Ora selezionare la freccia di direzione opposta a quella at-
tivata di serie, e premere il pulsante START / STOP. L'UNI-
CAT andra ora automaticamente alla sua posizione di AU-
TO-START.

LINDICATORE LED AVVIO / ARRESTO dovrebbe essere atti-
vo insieme a uno degli INDICATORI LED di direzione.

Se i tre led lampeggiano insieme, il braccio di tensione non
era posizionato sul tavolo prima dell'avvio.

Riavviare il dispositivo, appoggiare il braccio di tensione sul
tavolo e premere il pulsante di avvio

SVOLGIMENTO ETICHETTE

Azionare UNI-CAT nello stesso modo sopra indicato per il
riavvolgimento.
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BULGAARS

HoBuat UNI-CAT e Hal-ymMHUAT n Har-"UNI-VERSATILE"
npeHaBuBay / pasamoTaBay B NpoAyKToBaTa rama Ha La-
belmate ! C paznnyHu paamepu Ha CbpuUeBMHaTa, LUMPUHM
Ha eTUKEeTUTE, AMaMeTPpU Ha POSIKMTE 1 OMuuM, OT KOMTO
MOXeTe fla nsbupaTe, Ma HaBMBay / paamoTay, KOMTo
0TroBaps Ha Bcska paboTa, KOATo nmaTe.

CBABPXKAHME HA OMAKOBKATA, CMELIM®OUYHO 3A
MOZENA

Mopen - Quick -Chuck” ™
NaTPOHHWK C BbTPELLEH hnaHel

bbp3o 3akntoyBall ce

Mogen - cTaHAapTeH Ban ¢ MOHTUpaHu Tpu (3) MeTanHu
nonaTkK, ¢ BbTpeLleH dhnaHel

Model-10-INCHES LllaxTa ¢ MOHTMpaHu wecT (6) MeTanHu
nonaTkw, ¢ BbTpelleH hnaxel

Mogen -—ACH: Perynupyem ObpXad Ha CbpLUEBUHA,
Hanb/IHO CrNo6eH

Mogen - 1-INCH Ban ¢ uHctanupara egHa (1) meTanHa
nonaTka, Cc BbTpelleH GnaHel|

BAXHA MHOOPMALINA / YKASAHNA 3A BE3OMNMACHOCT

TO3M MPOAYKT € HaBuBaTesn / pasMoTaTesn Ha eTUKETW.
Vianonsea ce camMo 3a HaBMBaHe WM pasBMBaHe Ha
eTUKeTW C npenopbYaHnTe pasmepu 1 Terno B 3aKpuTa,
cyxa cpefia

N3K/K4eTe yCTpOVICTBOTO OT KOHTaKTa npegn KakBaTto n
Oa e MaHunynaumna

M3MNoN3BaiNTe BbPXY paBHa MOBBbPXHOCT W/ UAn
urKcHpaliTe yCTPORCTBOTO, KaTo M3Mosi3BaTe OTBOPUTE
B OCHOBHaTa nnova

He oOcCTaBalTe 3axpaHBallMsa Kkaben B npoxoda W
OCUrypeTe [OCTaTbyHO OKOJSIHA CBET/IMHA B paboTHaTa
30Ha

HaBMBaLLOTO YCTPOMCTBO MOXE [a Ce W3Monsea npwu
OKONHa TemnepatypaoT+2°Cno40°C

CBbP3BAHETO  Ha  MaluMHaTa  KbM  M3TOYHMKA
Ha 3axpaHBaHe TpsibBa fAa Crnasea  MECTHOTO
3aKOHOZATENCTBO

CTBMKA 1. MHCTAJIMPANTE PBLKOBOACTBOTO 3A
CKOHE
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T Toi Bracket Guide (BG) ce nocTtaBa oOT [fAcHaTa
CTpaHa Ha eTuKeTW C NbT BoAeW OT AACHO Ha N14BO U
MPOTUBOMOJIOXKHA Ha €TUKETWM KaTo Ce 3aro4YHe OT N4BO
Ha AACHO.

B PBKATA HATIPEXXEHWE e pna ce MOHTMpa Ha efiHa u
Chbllla CTpaHa, KakTo Ha bl

Pa3xnabeTe (HO ocTaBeTe B WAacWTO, 3a Aa u3berHere
3ary6a) 3-Te ropHM BMHTA Ha WAacWUTO U niab3HeTe BG
MeX Ay BUHTOBETE U LACKTO, KakTo e nokasaHo Ha QU
Tndnr 2.

VIHCTanvpanTe YepHUs Basl U MNb3HETe BoJaya Ha
HocuTensa Bbpxy Bana (GUI.3)

CTBINMKA 2: NHCTAJTIMPAHE HA HATATALLNA PbY

HaTdarawoTto paMo MOXe [a ce MOHTMpa HaAsCHO Un
HansBo, B 3aBMCUMOCT OT NO3MLMSITa Ha NpuHTepa (U4
n OUT5)

OTcTpaHeTe W 3aipbXTe roNemMua BUHT OT Kpas Ha
Bana Ha onbBalloTo pamMo (Ban Noj rnaBHUa Ban Ha
apuratens).

PasxnabeTe GuKkcupalimsa BUHT B Kpas Ha ONbBallOTO
pamMo ¥ MocTaBeTe PamMOTO C peryavpawims BUHT KbM
MAOCKMA Ban Ha ONbBALLOTO / yNpaBAaBaLoTo pamo.

3aTerHete perynnpalua BUHT, 06bpHaT KbM MaockaTa
yacT Ha Bana (PUI.6)

[TocTaBeTe OTHOBO M 3aTerHete BWMHTA Ha Bajla Ha
ONbBalLOTO paMO B BaJla Ha ONbBaLlOTO paMo.

CTBMKA 3: MUHCTAJIMPAMTE MOTTBLUALLATA LIAXTA

CTAHOAPTEH, 1- INCH 1 10-un4oB (dur.7): MNnb3HeTe
tbnaHey Plate Bbpxy Kyxua kpas Ha Rewind Ban. 3a
MaKCKMasHa W1pUHa NOBBbPXHOCTTA Ha hnaHela TpAbBa
[la e N3paBHeHa C Kpas Ha Bana. 3aTerHere BUHTa B
rnaBuHaTa.

KPAH (OUI. 8): MoHTMpaliTe BbTPeLLIHNS dnaHel Bbpxy
Quick-Chuck c aBa npegocTaBeHm BUHTA.

Mnb3HeTe Bana n GnanHuosms Bb3en Bbpxy UNI-CAT
MOTOPHMA BaJjl, KOETO TM03BOSABa OCBOHOXAaBaHe
Ha LWacuTo W BWMHTOBETE Ha ABuUraTend. 3aTerHere
LUECTOCTEHHUSA BUHT BbPXY MOCKaTa YacT Ha MOTOPHMA
Bas, LOKATO Ce 3aTerHe.

ACH (®WI9): Mnb3HeTe rnaBnHaTa Ha ACH Ha/ Bana Ha
neuratensa Ha UNI-CAT. lNMocTaBeTe rnaBnHaTta, Taka ye ga
MMa npasHuHa mexxay KoHueHTpaTtopa ACH 1 Kopnyca Ha
3aBWMKBALLOTO YCTPOMCTBO. 3aTerHeTe WeCcTOCTEHHWS
BMHT BbPXY MiockaTa 4acT Ha MOTOPHMS Bafl, AOKaTo
3aTerHe.

MocTtaBeTe UNI-CAT Ha MACTO 6/1M30 A0 U3XOAHUA CNOT

3a eTMKeTU Ha NpuHTepa

BktoyeTe 3axpaHBaHETO B MOAXOASAL, KOHTaKT K
cebpkeTe UNI-CAT, KOITO BeYve e roToB 3a ynotpeba

N3MON3BAHE HA ACH (dUT.6)

PasxnabeTe TpuTe (A) 3aKk/to4BaLLM 10CTa Ha rbpba Ha
tdnaHeyHaTa nnova ACH (B)

XBaHeTe npefHaTa dhnaHuosa nnoya (C) c eaHata pbka, a
3afHaTa hnaHuosa nnoda (B) c apyrata.

3aBbpTETE N0YUTE B MPOTUBOMOMOXNHM NMOCOKN, AOKATO
TpuTe npbTa Ha cbpuesBvHata (D) ce npemMecTsaT B
ueHTbpa Ha ACH eanH Ao Apyr.

Mnb3HeTe npas3Ha KapTOHeHa CbpueBMHA Camo Mo
cpenaTta Hag npbTute (D), ocTaBeTe 0ko10 50 MM Mexay
(naHeua n cbpuesBmHaTa

CerasaBbpTeTe nnoymTe Ha hnaHela B NpOTMBOMOMOXHN
MOCOKMW, 3a la PaslWnpmTe NPBTUTE CPELLY BbTPELIHOCTTA
Ha KapToHeHaTa CbpueBuMHa. [JokaTo  AbpXuTe
(hnaHuWTe, Taka Ye NPbTUTE [a ca Cpelly BbTpellHoCcTTa
Ha CbplLeBvHaTa, 3aBbpTeTE eAuH OT 3ak/toyBallmTe
I0OCTOBE MO NMOCOKA Ha YaCOBHMKOBATA CTPeSKa, oKaTo
ce pukcupa. HE HAQbPXXBANTE.

MNpemecTeTe apyrute ABe (2) 3ak/oyBallM IOCTOBE B
nonoxeHne LOCK. HE HAJbP)XBATE.

Cera nnbaHeTe CbpLEBUHATa LOKPalh KbM BbTPELIHUd
tbnaHey. Ako cbpLeBMHaTa e MnpekaneHo cTerHaTa,
pasxsiabeTe 3aKtOYBaLLMTE TOCTOBE M ONUTANTE OTHOBO
Jla NNb3HeTe CbpLeBnHaTa Masiko no-Hag npbTuTe, 3a ga
ce MNosyyu No-mMasko NMibTHOCT.

MPEHABVMBAHE HA ETUKETA
M3kntoveTe 3axpaHBaHeTo

Mnb3HeTe NpasHa CbpLEBMHa Ha eTuKeTa Bbpxy Quick-
Chuck nnu nonaTkuTe Ha Bana, AoKaTo CbpLEeBMHATa €
cpelly BbTpelHaTa dnaHuoBa nnoda. Ha Quick-Chuck
3aTerHeTe KOMYeTo 3a 3akftoysaHe (3a ACH npoueteTe
MHCTPYKLMNUTE NO-rope)

ETUKETW BbHLWHW, MPEMOPBYNTESTHO

MocTaBeTe feHTaTa 3a e€TUKETW OT MPUHTEPA BBPXY
4YepHua Baf, OTWAETe MNOA4 PaMoOTO 3a ONbBaHe U o
3akpeneTe KbM CbpleBMHATa Ha 3axBallallaTa poska
C NleHTa. 3aBbpTeTe MakapaTa 3a 3axBallaHe C HAKOIKO
3aBbpTaHua. U113 n U6 nokassaT NbTA Ha XxapTusaTa
3a CTaHAapTHO NpeHaBMBaHe, eTUKETM BBHLWHW. TO3K NbT
Ha XxapTusTa Lle OCWUrypu Hai-gobpute M Hal-NABTHK
3aBDBPLIEHM PONKYK C ETUKETM.

B 3aBMCMMOCT OT Tuna Ha Ballus MPUHTED MOXE Oa
€ no-nogxoddulo ga Haco4BaTe XapTuATa MbpBO MoA
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pamMoTO 3a ONbBaHe, a c/efl TOBa Haf YepHUA Bar, KakTo
e nokazaHo Ha OUI11T n ONM14 Tosn NbT Ha xapTusaTa
ocurypaBa Mno-masko CTerHati 3aBbpLUeHU POJKU C
eTUKETH.

A3 AXXHN: HAMPEXXEHWE ARM Tpsi6Ba fia 6bAaT Hanb/HO
Ha MacaTa B To3n MoMeHT, HE Bucu Ha eTukeTute . UNI-
CAT uwe mn3bepe cTaHAapTHO MpaBuW/HaTa CTpefika 3a
[sICHa NMOCOKa Bb3 OCHOBA Ha MosuumMsaTa OT paMoTo 3a
HanpexeHune. He npomMeHaiTe nocokaTa.

HaTucHeTe 6yToHa CTAPT / CTOM. UNI-CAT Beue uie
npemMmnHe aBToMaTtn4yHo B ceosTa nosmumsa AUTO-START.
LED MHAMKATOP CTAPT / CTOIl TpsitBa Aa € akTUBEH
3aeaHo ¢ 1 oT nocoyenunTe LED MHOMKATOPA

AKO 3-Te CBeTOAMOa 3arnoyHaTt ga MuraT anTepHaTUBHO
no BpemMe Ha BK/KOYBaHe, TOBa O3HayaBa, Ye pamoTo
3a HamnpeXeHne He e BUI0 HaMbJ/IHO Ha MacaTa, KakTo e
Heo6X0MMO 3a NPaBUAHOTO BYHKLMOHMPaHE.

ETUMKETW BbTPELLUHN

MNocTaBeTe NeHTaTa 3a €TUKETWM OT MpPUHTEPA BBPXY
YepHUs Basl, OTMAETe MNOf PamMoTO 3a OMbBaHe W 1o
3aKkpeneTe KbM CbpuUeBMHATa Ha 3axBallallaTta poska
C NeHTa. 3aBbpTeTe MakapaTa 3a 3axBalllaHe C HAKOIKO
3aBbpTaHma. OUM10 n U5 nokassaT NbTA Ha XxapTusTa
3a NpeHaBVBaHe, BbTPeLHNTE eTUKETU.

B 3aBMCMMOCT OT Tuna Ha BaluMs NPUHTEP MOXe Ja
e Mo-noaxoAsillio Aa Haco4yBaTe xapTusaTa NbpBO MNoA
pamMoTO 3a OMbBaHe, a cflief] TOBa Hafl YepHMs Basl, KakTo
e nokasaHo Ha PUIM12 n U7

BAXHO: HAMbHATA PbKA B To3n momMeHT TPABBA A E
HA MACATA | Cera npeMmnHeTe KbM CTpesnikata B o6paTHa
nocoka KaTo Tasu, KOATO Ce akTuBMpa CTaHAapTHO U
HaTucHeTe 6yToHa CTAPT / CTOM. UNI-CAT Beue uie
npeMmnHe aBTOMaTU4HO B cBOATa noamunsa AUTO-START.
LED MHOAMKATOP CTAPT / CTOMN TpsibBa Aa € aKTUBEH
3aeaHo ¢ 1 oT nocodenuTte LED MHOVKATOPWA.

Ako 3-Te cBeTOAMOAA 3aMoYHaT Aa MuUraT anTepHaTUBHO
Nno BpeMe Ha BKJ/IHOYBaHe, TOBa O3HayaBa, Ye pPamoTo
3a HamnpexeHue He e 6110 HaMbJIHO Ha MacaTa, KakTo e
HeoOXOAMMO 3a NPaBUIHOTO DYHKUVOHMPaHE.

OTBMBAHE HAETUKETN

PatoTteTe ¢ UNI-CAT no CcblUMa Ha4MH, KaKTO e OrnmncaHo
no-rope 3a NpeHaBMBaHe.

KROATISCH

Novi UNI-CAT je ,najpametniji* i ,najsvestraniji“ namatac /
odmatac¢ u asortimanu proizvoda Labelmate! Sa Sirokim
izborom raznih dimenzija kartonskih jezgri, Sirina naljep-
nica, promjera rola i opcijama koje mozete odabrati, ovaj
odmatac/namatac ce izvrsiti svaki posao koji imate.

SADRZAJ PAKIRANJA PREMA POJEDINOM MODELU

Model - “Quick-Chuck” ™ Quick-Lock jezgra, s unutarnjim
grani¢nikom

Model - Standardna osovina s tri (3) metalne lopatice , s un-
utarnjim grani¢nikom

Model - 10-INCHES s osovinom sa Sest (6) metalnih lopati-
ca, s unutarnjim granicnikom

Model - ACH: prema zelji podesivi promijeri jezgri, u potpuno-
sti tvornicki sastavljen

Model - 1-INCH s osovinom s jednom (1) metalnom lopati-
com, s unutarnjim grani¢nikom

VAZNE INFORMACIJE / SIGURNOSNE UPUTE

ovaj proizvod sluzi za namotavanje / odmotavanje naljepni-
ca. Koristi se samo za namotavanije ili odmotavanje naljep-
nica preporucenih dimenzija i tezine u zatvorenom i suhom
okruzenju.

prije rukovanja iskopcajte uredaj iz napajanja

koristite na ravnoj povrsinii/ili u¢vrstite uredaj pomocu rupa
u podloznoj ploci

ne ostavljajte strujni kabel na prolazu i osigurajte dovoljnu
okolnu svjetlost u radnom podrucju

uredaj se smije koristiti na sobnoj temperaturiod + 2 ° C do
40°C

strujni priklju¢ak mora bitiizveden u skladu s lokalnim prop-
isima

KORAK 1: UGRADNJA VODILICE MEDIJA

Vodilica medija (BG) se postavlja s desne strane uredaja za
putanju naljepnica s desna na lijevo ili na suprotnu stranu
ukoliko putanja naljepnica ide s lijeva na desno.

Poluga za kontrolu napetosti mora se nalaziti na istoj strani
gdje je i vodilica medija.

Otpustite tri vijka (ali ih ostavite djelomi¢no zavrnute u
kucistu kako ih ne bi izgubili) i nataknite profil vodilice medi-
ja BG izmedu vijaka i kucista, kao $to je prikazano na slici 1
i slici 2. Dotegnite vijke.

Prigradite crnu osovinu i gurnite grani¢nik medija preko oso-
vine (slika 3)

KORAK 2: UGRADITE POLUGU ZA KONTROLU NAPETOSTI

Poluga za kontrolu napetosti se moze montirati na lijevu
ili desnu stranu uredaja, ovisno o poloZaju pisaca (slika 4
i slika 5)

Uklonite i pohranite veliki vijak s kraja osovine poluge (osovi-
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na ispod glavne osovine motora).

Otpustite vijak za fiksiranje poluge i postavite polugu na
nacin da vijak za fiksiranje gleda prema ravnom dijelu oso-
vine poluge za kontrolu napetosti.

Pritegnite vijak za fiksiranje koji je okrenut prema ravnini na
osovini (slika 6)

Ponovno umetnite i zategnite veliki vijak na kraj osovine
poluge kako bi osigurali polugu od ispadanja.

KORAK 3: UGRADITE 0SOVINU NAMATACA

STANDARD, 1-in¢ni i 10-in¢ni modeli (slika 7): Navucite
grani¢nik na Suplji dio osovine. Za najvecu Sirinu, lice
grani¢nika treba se poravnati s krajem osovine. Zategnite
vijak na granicniku.

CHUCK modeli (slika 8): Montirajte unutarnji grani¢nik na
Quick-Chuck pomocu dva prilozena vijka.

Sklop grani¢nika i osovine navucite na osovinu UNI-CAT
motora pazeci da ne dodiruju kuciste uredaja i vijke moto-
ra. Cvrsto zategnite Allen (imbus) vijak na ravni dio osovine
motora.

ACH modeli (slika 9): Navucite ACH sklop na osovinu UNI-
CAT motora. Osigurajte da ACH sklop ne dodiruje kuciste
uredaja. Cvrsto zategnite Allen (imbus) vijak na ravni dio
osovine UNI-CAT motora.

Postavite UNI-CAT uredaj u blizini izlaznog dijela pisaca

UkljuCite napajanje u odgovarajucu uticnicu. UNI-CAT je
sada spreman za upotrebu

PODESAVANJE SIRINE JEZGRE PRI KORISTENJU ACH
MODULA (SLIKA 6)

Otpustite tri (A) rucice za zakljucavanje na straznjoj strani
ACH grani¢nika/diska (B)

Jednom rukom uhvatite prednji disk(C), a drugom straznji
disk (B).

Zakrecite diskove u suprotnim smjerovima dok se sve tri
Sipke (D) ne spoje u sredini.

Praznu kartonsku jezgru navucite djelomi¢no na tri oSip-
ke (D), ostavljajuc¢i oko 50 mm razmaka izmedu kartonske
jezgre i vanjskog diska granicnika.

Zakrecite diskove kako bi se Sipke rasirile i dosle do unutarn-
jeg dijela kartonske jezgre. Pridrzavajuci oba diska zakren-
ite jednu rucicu za zakljuc¢avanje u polozaj zaklju¢avanja.
NEMOJTE KORISTITI PRETJERANU SILU.

Zakrenite preostale dvije rucice u polozaj zaklju¢avanja.
NEMOJTE KORISTITI PRETJERANU SILU.

Sada gurnite jezgru prema prema unutarnjem grani¢ni-

ku. Ako jezgra tesko ide prema disku grani¢nika, otpustite
ruCice za zakljuGavanje i pokus$ajte ponovo podesiti ¢vr-
stoéu na nacin da jezgru prije zaklju¢avanja pomaknete
malo blize unutarnjem disku.

NAMATANJE NALJEPNICA
Iskljucite napajanje

Postavite praznu jezgru za naljepnice preko Quick-Chuck
modula ili na lopatice na osovini sve dok jezgra nije naslon-
jena na unutarnji disk grani¢nika. Na Quick-Chuck sklopu
zategnite gumb za zaklju¢avanje (za ACH, molimo procitajte
upute u ranijem poglavlju)

ETIKETE MOTANE IZVANA, PREPORUCLJIV NACIN
NAMATANJA

Medij iz pisaCa prebacite preko crne osovine, ispod poluge
za kontrolu napetosti i zalijepite ga na kartonsku jezgru.
Rukom namotajte nekoliko okretaja. Slike 13 i 16 prikazuju
putanju etiketa za standardno namatanje etiketa pri kojemu
su etikete motane izvana. Ovakav nac¢in namatanja dati ¢e
najbolje i najévrsée namotane role.

Ovisno o vrsti vaseg pisaca, moguce je medij prvo provesti
ispod poluge za kontrolu napetosti, a tek onda preko crne
osovine. Ovakav nacin, prikazan na slikama 11 i 14 daje
slabiju napetost namotane role.

VAZNO: NAKON POSTAVLJANJA MEDIJA, POLUGA ZA
KONTROLU NAPETOSTI MORA BITI POTPUNO OPUSTENA
| SLOBODNO LEZATI NA STOLU. POLUGA NE SMIJE VISI-
TINA NALJEPNICAMA. UNI-CAT ¢e sam odabrati ispravan
smjer namatanja temeljemo na poloZaju poluge za kontrolu
napetosti. Ne mijenjajte smjer namatanja.

pritisnite tipku START / STOP. UNI-CAT ¢Ce se sada au-
tomatski prebaciti u polozaj AUTO-START. LED indikator
START / STOP mora biti aktivan zajedno s LED indikatorom
smjera namatanja.

Ukoliko poluga za kontrolu napetosti nije opustena i ne lezi
slobodno na stolu, prilikom ukljuCivanja ¢e naizmjeni¢no
treptati tri LE-diode.

ETIKETE MOTANE IZNUTRA

Medij iz pisaca prebacite preko crne osovine, ispod poluge
za kontrolu napetosti i zalijepite ga na kartonsku jezgru. Ru-
kom napotajte nekoliko okretaja. Slike 10 i 15 prikazuju pu-
tanju etiketa kada Zelite etikete motane iznutra.

Ovisno o vrsti vaseg pisaca, moguce je medij prvo provesti
ispod poluge za kontrolu napetosti, a tek onda preko crne
osovine. Ovakav nacin, prikazan na slikama 12 i 17.

VAZNO: NAKON POSTAVLJANJA MEDIJA, POLUGA ZA
KONTROLU NAPETOSTIMORA BITI POTPUNO OPUSTENA
| SLOBODNO LEZATI NA STOLU. POLUGA NE SMIJE VISI-
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TI NA NALJEPNICAMA. Sada pritisnite strelicu suprotnog
smjera od one koja je aktivirana i pritisnite tipku START /
STOP. UNI-CAT ¢e se sada automatski prebaciti u poloZaj
AUTO-START. LED indikator START / STOP mora bitiaktivan
zajedno s LED indikatorom smjera namatanja.

Ukoliko poluga za kontrolu napetosti nije opustena i ne lezi
slobodno na stolu, prilikom ukljucivanja ¢e naizmjeni¢no
treptati tri LE-diode.

ODMATANJE NALJEPNICA

Koristite UNI-CAT na isti nacin kao Sto je opisano u poglavlju
rada za namatanje naljepnica.

TJECHISCH

Novy UNI-CAT je nejchytfejsi a nejvice ,UNI-VERSATILE"
previje¢ / odvije¢ z fady produktd Labelmate ! Diky rGznym
velikostem jadra, sitkam stitkd, prdmérdm roli a moznos-
tem vybéru existuje pfevijec / odvije¢, ktery se hodi pro jak-
oukoli préaci, kterou mizete mit.

SPECIFICKY MODEL OBSAH BALENI

Model - Rychloupinaci skli¢idlo , Quick -Chuck” ™ s vnitfni
prirubou

Model - standardni hridel s nainstalovanymi tfemi (3)
kovovymi lopatkami, s vnitini pfirubou

Model-10-INCHES Hridel s Sesti (6) kovovymi lopatkami, s
vnitfni prirubou

Model —ACH: Nastavitelny drzak jadra, zcela smontovany

Model - 1-INCH hfidel s nainstalovanou jednou ( 1) kovovou
lopatkou, s vnitrni pfirubou

DULEZITE INFORMACE / BEZPECNOSTNI POKYNY

tento produkt je navije¢ / odvije¢ stitk{. Pouziva se pouze
k previjeni nebo odvijeni stitkd doporuc¢enych rozmért a
hmotnosti ve vnitfinim suchém prostredi

pred manipulaci odpojte zafizeni

pouziti na rovném povrchu a / nebo upevnéni zafizeni po-
moci otvorl v zékladni desce

Nenechavejte napdjeci kabel v prlichodu a zajistéte do-
statec¢né okolni osvétleni v pracovni oblasti

previjec Ize pouzit pri okolnich teplotachod+2°Cdo40°C

pfipojeni stroje ke zdroji energie musi respektovat mistni
legislativu

KROK 1: INSTALUJTE PRIRUCKU BRACKET

T on Konzola Guide (BG) je umisténa na pravé strané pro
Stitky s cestou jit zprava doleva a naproti na etikety jdou zle-

va doprava.

Napinaci rameno je tfeba namontovat na stejné strané jako
BG

Povolte (ale ponechte v Sasi, abyste predesli ztraté) 3 horni
Srouby na Sasi a zasunte BG mezi Srouby a Sasi, jak je
znazornéno na obr. 1 a obr. 2.

Namontujte Cerny hridel a posunte voditko média pres
hridel (obr. 3).

KROK 2: NAINSTALUJTE NAPINACI MECHANISMUS

Napinaci rameno muZze byt namontovano vpravo nebo vle-
Vo, v zavislosti na poloze tiskarny (obr. 4 a obr. 5)

Odstrante a udrzujte velky Sroub z konce hridele
napinaciho ramene (hfidel pod hlavnim hfidelem motoru).

Povolte stavéci Sroub na konci napinaciho ramene a
umistéte rameno tak, aby stavéci Sroub sméroval k plose
na hridele napinaciho / ovladaciho ramene.

Utahnéte stavéci Sroub smérem k plose na hrideli (OBR. 6)

Znovu nasadte a utahnéte Sroub hridele napinaciho ramene
do hridele napinaciho ramene.

KROK 3: NAMONTUJTE NASAVACI HRIDEL

STANDARDNI, 1- palcovy a 10-palcovy (obr. 7): Nasunte
prirubovou desku na duty konec hridele previjeni. Pro max-
imalni sifku by méla byt ¢elni plocha pfiruby zarovnana s
koncem hridele. Utahnéte Sroub v naboji.

CHUCK (OBR. 8): Namontujte vnitfni pfirubu na Quick-
Chuck pomoci dvou dodanych sroubd.

Na hridel motoru UNI-CAT nasadte sestavu hridele a priru-
by, aby byl zajistén volny prostor pro Srouby podvozku a
motoru. Utahnéte imbusovy Sroub na rovnou ¢ast hridele
motoru, dokud neni pevné utazen.

ACH (obr.9): Posurite ndboj ACH pres hridel motoru UNI-
CAT. Umistéte naboj tak, aby byla mezera mezi nabojem
ACH a skfini jednotky previjeni. Utahnéte imbusovy Sroub
na rovnou ¢ast hridele motoru, dokud nenf pevné utazen.

Umistéte UNI-CAT na misto pobliz vystupniho otvoru pro
tiskarnu

Pripojte napajeci zdroj do vhodné elektrické zasuvky a
pripojte UNI-CAT, ktery je nyni pfipraven k pouziti

POUZITI ACH (OBR.6)

Uvolnéte tfi zajistovaci packy (A) na zadni strané pfirubové
desky ACH (B)

Jednou rukou uchopte predni pfirubovou desku (C) a druhou
prirubovou desku (B) druhou rukou.
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Otacejte destickami v opacnych smeérech, dokud se tfi
jadrové tyce (D) nepohybuiji do stfedu ACH vedle sebe.

Prazdné jadro z kartonu posunte pouze ¢astecné pres tyce
(D), ponechte mezi pfirubou a jadrem asi 50 mm

Nyni otocte pfirubové desky v opacnych smeérech, aby se
tyce rozsifily proti vnitfnimu jadru kartonu. Zatimco drzite
priruby tak, aby pruty byly proti vnitfni strané jadra, otacejte
jednou ze zajistovacich pak ve sméru hodinovych rucicek,
dokud nebude zajisténa. NEUTAHUJTE PRILIS SILNE.

Presunte zbyvajici dvé (2) blokovaci paky do polohy LOCK.
NEUTAHUJTE PRILIS SILNE.

Nyni posunte jadro az na vnitfni pfirubu. Pokud je jadro pfilis
tésné, uvolnéte blokovaci paky a zkuste znovu posunout
jadro o néco dale pres tycCe, abyste dosahli mensi tésnosti.

PREVIJENI STITKU
Vypnéte napajeni

Zasunte prazdné jadro stitk( pres Quick Chuck nebo Vanes
na hrideli, dokud jadro nenf proti vnitfni pfirubové desce. Na
Quick-Chucku utahnéte pojistny knoflik (pro ACH si prosim
prectéte vysSe uvedené pokyny

0ZNACENI VNEJSI, DOPORUCENO

Vlozte pds Stitkd z tiskarny pres Gerny hridel, jdéte pod
napinaci rameno a pfipevnéte jej k jadru navijeci role pask-
ou. Otocte navijeci civku o nékolik otacek. 13 a obr. 16 uka-
zuji drahu papiru pro standardni previjeni, vnéjsi etikety.
Tato draha papiru poskytne nejlepsi a nejpevnéjsi hotové
role Stitk.

V zavislosti na typu tiskarny maze byt vhodné&jsi vést papir
nejprve pod napinacim ramenem a poté pres Cerny hridel,
jak je znazornéno na obr. 11 a obr. 14. Tato draha papiru
poskytuje méne tésné hotove role se stitky.

| DULEZITE: TENSION ARM MUSI byt v tuto chvili PLNE NA
TABULCE , NE visi na Stitcich . UNI-CAT vybere standard-
neé spravnou, pravou smerovou Sipku na zakladé polohy z
napinaciho ramene. Nemente smeér.

stisknéte tlacitko START / STOP. UNI-CAT se nyni auto-
maticky pfepne do polohy AUTO-START. LED INDIKATOR
LED START / STOP by mél byt aktivni spole¢né s 1
smérovymi LED INDIKATORY

Pokud 3 LED diody za¢nou béhem zapnuti stfidavé blikat,
znamena to, Ze napinaci rameno nebylo Uplné na stole, jak
je potfeba pro spravnou funkci.

LABELS INTERNAL

VloZte pas Stitkd z tiskarny pfes Cerny hridel, jdéte pod
napinaci rameno a pfipevnéte jej k jadru navijeci role pask-
ou. Otocte navijeci civku o nékolik otacek. Na obr. 10 a na

obr. 15 je zndzornéna draha papiru pro previjeni, vnitfni stit-
ky.

V zavislosti na typu vasi tiskarny mdze byt vhodnéjsi vést
papir nejprve pod napinacim ramenem a poté pres cerny
hridel, jak je znazornéno na obr. 12 a obr. 17.

DULEZITE: TENSION ARM MUSI byt v tuto chvili na
TABULCE ! Nyni pfepnéte na Sipku opacného sméru jako ta,
ktera je standardné aktivovana, a stisknéte tlacitko START /
STOP. UNI-CAT se nyni automaticky prepne do polohy AU-
TO-START. LED INDIKATOR LED START / STOP by mél byt
aktivni spole¢né s 1 smérovymi LED INDIKATORY.

Pokud 3 LED diody za¢nou béhem zapnuti stfidaveé blikat,
znamena to, ze napinaci rameno nebylo Uplné na stole, jak
je potfeba pro spravnou funkci.

ODVIJENI STITKU

Pro previjeni pouzijte UNI-CAT stejnym zplsobem, jak je
popsano vyse.

DEENS

Den nye UNI-CAT er den smarteste og mest “UNI-VERSA-
TILE” spole / spole i Labelmate-produktprogrammet | Med
forskellige kernestgrrelser, etiketbredder, rullediametre og
muligheder at vaelge imellem, er der en spole / spole, der
passer til ethvert job, du métte have.

MODELSPECIFIKT INDHOLD AF EMBALLAGEN

Model - “ Quick -Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck med
indvendig flange

Model - Standard skaft med tre (3) metalskovle installeret
med indvendig flange

Model-10-INCHES Skaft med seks (6) metalskovle monter-
et, med indvendig flange

Model —ACH: Justerbar kerneholder, fuldt samlet

Model - 1-INCH skaft med en ( 1) metalfane installeret, med
indvendig flange

VIGTIGE OPLYSNINGER / SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

dette produkt er en etiketwinder / afspoler. Det skal kun
bruges til at spole eller afpakke etiketter med de anbefalede
dimensioner og vaegt i et indendgrs, tart miljo

Tag stikket ud af enheden, inden der manipuleres

brug pé en plan overflade og / eller fastger enheden ved
hjeelp af hullerne i bundpladen

Lad ikke strgmkablet vaere i en passage og sgrg for tilstraek-
keligt omgivelseslys i arbejdsomradet

spolen kan bruges i omgivelsestemperaturer fra + 2 ° C til
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40°C

tilslutning af maskinen til strgmkilden skal respektere lokale
lovgivninger

TRIN T: INSTALLER BRACKET GUIDE

T Bracket Guide (BG) er placeret pa hgjre side for etiketter
med en sti, der gar fra hgjre til venstre og modsat for etiket-
ter, der gar fra venstre til hgjre.

Den STRAMNING ARM er skal monteres p& den samme
side som BG

Lgsn (men forlad i chassiset for at undga tab) de 3 gverste
skruer pé chassiset, og skub BG ind mellem skruerne og
chassiset somvistifig. 1 og fig. 2.

Installer den sorte skaft, og skub mediestyret over skaftet
(fig. 3)

TRIN 2: INSTALLER SPANDINGSARMEN

Spaendearmen kan monteres hgjre eller venstre afhaengigt
af printerpositionen (fig. 4 og fig. 5)

Fjern og hold den store skrue fra enden af spaendearmak-
slen (skaft under hovedmotorakslen).

Lasn seetskruen ved enden af spaendearmen, og placer
armen med seetskruen vendt mod fladet pa speendings- /
kontrolarmen.

Spaend saetskruen, der vender mod fladen pé akslen (fig. 6)

Indsaet og spaend spaendearmskaftets skrue i spaendear-
makslen igen.

TRIN 3: INSTALLER STARTAKSLEN

STANDARD, 1- TOM OG 10-TOM (fig. 7): Skub flangeplad-
en pa den hule ende af spoleakslen. For maksimal bredde
skal flangefladen veere i flugt med enden af skaftet. Spaend
skruen i navet.

CHUCK (fig. 8): Monter den indre flange pa Quick-Chuck
med to medfglgende skruer.

Skub aksel og flangeenhed hen p& UNI-CAT motoraksel,
hvilket giver plads til chassiset og motorskruerne. Spaend
unbrakoskruen pé den flade del af motorakslen, indtil den
erteet.

ACH (fig.9): Skub ACH-navet over UNI-CAT's motoraksel.
Placer huben, sa der er et mellemrum mellem ACH hub og
omspandingsdrevsenhedskabinettet. Spaend unbrakoskru-
en pa den flade del af motorakslen, indtil den er teet.

Seet UNI-CAT pé& plads i
etiketudgangsstik

neerheden af printerens

Seet stremforsyningen i en passende stikkontakt, og tilslut

UNI-CAT, som nu er klar til brug
ANVENDELSE AF ACH (FIG. 6)

Lgsn de tre (A) lasestag pa bagsiden af ACH-flangepladen
(B)

Tag fat i den forreste flangeplade (C) med den ene hand og
den bageste flangeplade (B) med den anden.

Drej pladerne i modsatte retninger, indtil de tre kernestaenger
(D) beveeger sig til midten af ACH ved siden af hinanden.

Skub en tom papkerne kun delvis over staengerne (D), og lad
ca. 50 mm ligge mellem flangen og kernen

Drej nu flangepladerne i modsatte retninger for at udvide
steengerne mod indersiden af papkernen. Mens du holder
flangerne, sd staengerne er mod indersiden af kernen, skal
du dreje en af ldsehdndtagene med uret, indtil den er fastg-
jort. TRAN IKKE TIL.

Flyt de to andre (2) ldsehdndtag til LOCK-position. TRZAN
IKKE TIL.

Skub nu kernen helt op mod den indvendige flange. Hvis
kernen er for stram, I@snes l&sestifterne og forsgg igen at
glide kernen lidt laeengere over staengerne for at give mindre
teethed.

SPOLE ETIKETTER TILBAGE
Sluk for stremmen

Skub en tom etiketkjerne over Quick-Chuck eller vinger pa
skaftet, indtil kernen er mod den indre flangeplade. Spaend
laseknappen pa Quick-Chuck (for ACH skal du leese instruk-
tionerne ovenfor)

MARKER EKSTERN, ANBEFALES

For etiketbanen fra printeren over den sorte skaft, gé un-
der spaendearmen og fastggr den til optagningsrullekernen
med tape. Drej optagningsrullen et par omgange. Fig. 13
og fig. 16 viser papirstien til standard opspoling, udvendigt
etiketter. Denne papirsti giver de bedste og mest stramme
feerdige etiketruller.

Afhaengigt af din printertype kan det vaere mere passende at
fgre papiret fgrst under strammearmen og derefter over den
sorte skaft, som vist i fig. 11 og fig. 14. Denne papirsti giver
mindre teette feerdige etiketruller.

JEG MPORTANT: SPENNINGSARM SKAL VARE FULLT PA
BORDEN i dette gjeblik og IKKE haenge pa etiketterne . UNI-
CAT veelger standard den rigtige pil i hgjre retning baseret
pa positionen fra spaendearmen. Skift ikke retningen.

tryk pa START / STOP-knappen. UNI-CAT gar nu automa-
tisk til sin AUTO-START-position. LED INDIKATOR START /
STOP skal veere aktiv sammen med 1 i retning LED indika-

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



torer

Hvis de 3 lysdioder begynder at blinke alternativt under
teendingen, betyder det, at spaendearmen ikke var helt pa
bordet efter behov for korrekt funktion.

ETIKETTER INTERNE

Fgr etiketbanen fra printeren over den sorte skaft, ga un-
der spaendearmen og fastger den til optagningsrullekernen
med tape. Drej optagningsrullen et par omgange. Fig. 10 og
fig. 15 viser papirstien til genopvikling, interne etiketter.

Afhaengig af din printertype er det maske mere passende at
fgre papiret fgrst under spaendearmen og derefter over den
sorte skaft, somvistifig. 12 og fig. 17

VIGTIGT: SPENNINGSARM SKAL VZARE PA BORDET | dette
@jeblik! Skift nu til den modsatte retning som pilen, der er
aktiveret standard, og tryk pa START / STOP-knappen. UNI-
CAT gar nu automatisk til sin AUTO-START-position. LED
INDIKATOR START / STOP skal veere aktiv sammen med 1 i
retning LED indikatorer.

Hvis de 3 lysdioder begynder at blinke alternativt under
taeendingen, betyder det, at speendearmen ikke var helt pa
bordet efter behov for korrekt funktion.

LAS ETIKETTER OP

Brug UNI-CAT pa samme made som beskrevet ovenfor til
spole tilbage.

ESTS

Uus UNI-CAT on targem ja kdige “UNI-VERSATILE" imberk-
erimis- / lahtirullimisseade Labelmate tootevalikus ! Erine-
vate sidamiku suuruste, siltide laiuse, rulli labim&odu ja va-
likuvdimaluste hulgast on olemas kerimis- / kerimisseade,
mis sobib mis tahes t6oga.

PAKENDI SISU KONKREETNE SISU

Mudel - “ Quick -Chuck” ™ kiirlukustatav siidamikpadrun,
sisemise aarisega

Mudel - standardvéll, millele on paigaldatud kolm (3) metal-
list tiivikut, sisemise aarisega

Mudel-10-INCHES Vall, millel on paigaldatud kuus (6) metal-
list tiivikut, sisemise darisega

Mudel —ACH: Reguleeritav sidamikuhoidik, taielikult kokku
pandud

Mudel - T-INCH- véll, millele on paigaldatud tks ( 1) metal-
list vaas, sisemise aarisega

TAHTIS TEAVE / OHUTUSJUHISED

see toode on Umberkerimis- / lahtirullimisseade. Seda ka-
sutatakse ainult soovitatud modtmete ja raskusega siltide

kerimiseks voi kerimiseks siseruumides, kuivas keskkonnas

eemaldage seade enne mis tahes manipuleerimist pistik-
upesast

kasutage tasasel pinnal ja / vGi kinnitage seade alusplaadi
aukude abil

arge jatke toitekaablit vahekaiku ja tagage toopiirkonnas pi-
isavalt Umbritsevat valgust

Umberkerijat saab kasutada tmbritseva 6hu temperatuuril
+2°Ckuni40°C

masina Uhendamisel toiteallikaga tuleb jargida kohalikke
seadusi

1. SAMM: INSTALLIGE KAEVORU JUHEND

T ta sulg Guide (BG) pannakse paremal kiiljel olevat sildid
tee laheb paremalt vasakule ja vastupidi siltide laheb va-
sakult paremale.

Pingeid ARM on olla paigaldatud samal pool BG

Vabastage (kuid jattes Sassiile kaotamise véltimiseks) 3
Ulemise kruvi Sassii ja nihutada BG vahele kruvid ja Sassii
nagu ndidatud joonisel Tand FIG 2.

Paigaldage must véll ja libistage kandja juhik dle vélli (joo-
nis 3)

2. SAMM: PAIGALDUGE PINGUTUSVARRAS

Pingutusdlme saab paigaldada paremale v&i vasakule,
sOltuvalt printeri asendist (joonised 4 ja 5).

Eemaldage suur kruvi pingutusvarda volli otsast (volli
peamise mootorivélli all) ja hoidke seda.

Vabastage pingutusvarda otsas olev kruvi ja asetage dla-
varre kruvi kruvi- / juhtvodlli tasapinna poole.

Pingutage komplekti kruvi vélli tasapinna poole (joonis 6)
Pange pingutusvarda véll uuesti kinni ja keerake kinni.
3. SAMM: PAIGALDAGE VOLL

STANDARDNE, 1- tolline ja 10-tolline (joonis 7): libistage
aarikplaat tagasikerimise volli 66nesotsale. Maksimaalse
laiuse saavutamiseks peaks aariku kiilg olema volli otsaga
Uhtlane. Pingutage rummu kruvi.

CHUCK (joonis 8): Paigaldage sisemine &arik kahe kom-
plekti kuuluva kruviga Quick-Chucki kilge.

Libistage volli ja aariku komplekt UNI-CAT mootorivolli
kiilge, vdimaldades vaba ruumi $assii ja mootorikruvide ja-
oks. Pingutage kuuskantkruvi mootori volli tasasele osale,
kuni see on tihedalt kinni.

ACH (joonis 9): libistage ACH rumm (le UNI-CATi mooto-
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ri vélli. Asetage rumm nii, et ACH jaoturi ja Rewingeri Ma TAHTIS: PINGE ARM peab olema téielikult lauale selles
ajamiliksuse korpuse vahel oleks tiihimik. Pingutage hetkel ei riputamise sildid . UNI-CAT valib standardse dige,
kuuskantkruvi mootori volli tasasele osale, kuni see on ti- parempoolse suuna noole, tuginedes positsioonile pingu-
hedalt kinni. tusvarrast. Arge muutke suunda.

Seadke UNI-CAT printeri etiketi valjundpesa ldhedusse  Vajutage nuppu START / STOP. UNI-CAT liigub nudd au-
tomaatselt oma asendisse AUTO-START. LED-INDIKAA-

Uhendage toiteallikas sobivasse pistikupessa ja iihend- TORI START / STOP peaks olema aktiivne koos iihe suuna
age UNI-CAT, mis on niitid kasutamiseks valmis LED-INDIKAATORIGA

ACH KASUTAMINE (JOONIS 6) Kui 3 LED-i hakkavad sisselllitamise ajal vilkuma, tahend-
ab see, et pingutusvars ei olnud korralikult laua peal, nagu

Vabastage kolm (A) lukustushooba ACH &arikuplaadi (B) ) - >
oleks vaja selle Giget toimimist.

tagakiiljel

Haarake ihe kdega eesmisest darikplaadist (C) ja teisega SILDID

tagumisest aarikplaadist (B). S606da etiketiprinter printerist tile musta valli, minge pingu-

tusvarre alla ja kinnitage see lindiga vastuvoturulli sidamiku
kilge. Poorake vastuvdturulli paar pooret. Joonised 10 ja 15
naitavad paberi kerimise teed, sildid sisemised.

Poorake plaate vastassuunas, kuni kolm stidamikku (D)
liiguvad ACH keskele liksteise korval.

Libistage tiihi papisiidamik vaid osaliselt (ile varraste (D)

jéitke aariku ja siidamiku vahele umbes 50 mm Soltuvalt teie printeri tlubist v8ib olla sobivam suunata

paber esmalt pingutusvarre alla ja seejarel tle musta vollj,
Niiid keerake &arikplaate vastassuunas, et vardad nagu on ndidatud joonistel 12 ja 17.
laieneksid papistidamiku sisekiilje vastu. Kui hoiate aari-
kuid nii, et vardad on vastu stdamiku sisemust, poorake
dhte lukustushooba péaripdeva, kuni see on fikseerunud.
ARGE pingutage lile.

TAHTIS: PINGUTUSVORG PEAB sel hetkel TABELIL olema !
Nuud muutke tavaliseks aktiveerituks vastupidise noole su-
unas ja vajutage nuppu START / STOP. UNI-CAT liigub nuud
automaatselt oma asendisse AUTO-START. LED-INDIKAA-

Viige Glejaanud kaks (2) lukustushooba asendisse LOCK. TORI START / STOP peaks olema aktiivne koos the suuna
ARGE pingutage ile. LED-INDIKAATORIGA.

Libistage stidamik I&puni Ules, vastu sisedarikut. Kui siida- Kui 3 LED-i hakkavad sisselulitamise ajal vilkuma, tahend-
mik on liiga tihe, siis keerake lukustuskangid lahti ja proov- ab see, et pingutusvars ei olnud korralikult laua peal, nagu
ige stidamikku pisut veel (le varraste libistada, et saavutada 0leks vaja selle Giget toimimist.

vahem tihedust.
SILTIDE LAHTI KERIMINE

SILTIDE TAGASIKERIMINE ) . . - .
Kasutage UNI-CAT-i samal viisil, nagu dlalpool kerimisel kir-

Lulitage toide valja jeldatud.

Libistage tiihi sildistidamik tile vlli Quick-Chucki véi labade, FINS

kuni sudamik on vastu sisemist &arikuplaati. Pingutage ) o, .,
QUiCk‘ChUCki peal |UkUStUSﬂUppU (ACH jaoks Iugege iilal- Uusi UNI-CAT on alykaln Jja UNI-VERSATILE" -kelaus / ke-

toodud juhiseid) laus Labelmate- tqute‘\A/aIilfoima'sta!'Eri sydénkoop etiketti-

leveydet, telan halkaisijat ja valittavissa olevat vaihtoehdot

VALISMARGISED, SOOVITATAV tarjoavat kelaus- / kelauslaitteen, joka sopii mihin tahansa
tyohosi.

Sooda etiketiprinter printerist tle musta volli, minge pingu-
tusvarre alla ja kinnitage see lindiga vastuvéturulli stidami- PAKKAUKSEN MALLIKOHTAINEN SISALTO
ku kiilge. Poorake vastuvoturulli paar pooret. Joonised 13 )
ja 16 naitavad paberitee tavaliseks tagasikerimiseks, sildid Malli -
valised. See paberitee tagab parimad ja k&ige tihedamad palla
valmisrullid.

“ Quick -Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck, sisélai-

Malli - Vakioakseli, jossa on kolme (3) metallista siipig,

Soltuvalt teie printeri tdtbist vdib olla sobivam suunata sisélaipalla

paber esmalt pingutusvarre alla ja seejarel tle musta volli, Malli-10-INCHES Akseli, johon on asennettu kuusi (6) metal-
nagu on naidatud joonistel 11 ja FIG.14. See paberitee tagab lista siipid, sisélaipalla
vahem tihedad valmis siltide rullid. '

Malli —ACH: Saadettava ydinpidike, kokonaan koottu
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Malli - 1-tuumainen akseli, johon on asennettu yksi ( 1)
metallilaatta, sisalaipalla

TARKEITA TIETOA / TURVALLISUUSOHJEITA

tamatuote ontarrankelaus/kelaus. Sita ontarkoitus kayttaa
vain suositeltujen mittojen ja painon tarrojen kelaamiseen
tai kelaamiseen sisatiloissa, kuivassa ymparistossa

Irrota laite pistorasiasta ennen minkaanlaista kasittelya

kayta tasaiselle pinnalle ja / tai kiinnita laite pohjalevyn reik-
ien avulla

Ala j&té virtajohtoa kéytavalle ja varmista, ettd tyoskentely-
alueella on riittava ympariston valaistus

uudelleenkelauslaitetta voidaan kayttaa ympariston lampo-
tiloissa+2°C-40°C

Koneen kytkemisen virtalahteeseen on noudatettava pai-
kallisia lakeja

VAIHE 1: ASENNA RANNEKKEEN OPAS

T héan Kannatin Guide (BG) on sijoitettu oikealle puolelle
etiketteja polun menee oikealta vasemmalle ja vastakkai-
seen etikettirainoista menee vasemmalta oikealle.

Kiristysvarren on tarkoitus asentaa samalle puolelle kuin BG

Loysaa (mutta jattamalla runkoon kadonneiden valttamisek-
si) 3 rungon ylemp&a ruuvia ja liu'uta BG ruuvien ja rungon
valiin kuvassa 1 ja kuvassa 2 esitetylla tavalla.

Asenna musta akseli ja liu'uta mediaohjain akselin yli (KUVA
3)

VAIHE 2: ASENNA KIRISTYSVARSI

Kiristysvarsi voidaan asentaa oikealle tai vasemmalle tulos-
timen asennosta riippuen (KUVA 4 ja KUVA 5)

Irrota ja pida iso ruuvi kiristysvarsiakselin padsséa (akseli
paamoottorin akselin alapuolella).

Loysaa kiinnitysruuvia kiristysvarren paassa ja aseta varsi
sarjan ruuvia kohti tasaista kiinnitys- / ohjausvarsiakselia.

Kirista settiruuvi akselin litteda péain (Kuva 6)

Asenna ja kirista kiristysvarren ruuvi takaisin kiristysvarren
akseliin.

VAIHE 3: ASENNA VETOAKSELI

NORMAALI 1- INCH 10 tuuman (Kuvio 7): Veda kiinnityslaip-
pa kiinni onttoon paahan Rewind Shaft. Suurimman levey-
den saavuttamiseksi laippapinnan tulee olla yhdensuuntain-
en akselin kanssa. Kirista navan ruuvi.

CHUCK (KUVA 8): Asenna sisélaippa Quick-Chuckiin kahdel-
la mukana toimitetulla ruuvilla.

Liuv'uta akseli ja laippayksikkd UNI-CAT-moottorin akselille,
jotta paaset vapaasti runkoon ja moottorin ruuveihin. Kirista
kuusiokoloruuvi moottorin akselin littedan osaan, kunnes se
on tiukassa.

ACH (KUVA 9): Liu'uta ACH: n napa UNI-CAT: n moottorin
akselin paalle. Aseta napa niin, etta ACH-navan ja Rewind-
er-kayttoyksikon kotelon valilla on rako. Kirista kuusiokolo-
ruuvi moottorin akselin litteaan osaan, kunnes se on tiukas-
sa.

Aseta UNI-CAT paikoilleen tulostimen etikettilokeroon

Kytke virtalahde sopivaan pistorasiaan ja kytke UNI-CAT,
joka on nyt kayttovalmis

ACH: N KAYTTO (KUVA 6)
Loyséaa kolme (A) lukitusvipua ACH-laippalevyn takana (B)

Tartu toiseen kateen etulaipan levyyn (C) ja toisella takalaip-
palevyyn (B).

Kierra levyja vastakkaisiin suuntiin, kunnes kolme ytimen
sauvaa (D) siirtyvat ACH: n keskelle vierekkain.

Liu'uta tyhja pahviydin vain osittain tankojen (D) yli ja jata
noin 50 mm laipan ja sydamen valiin

Kierra nyt laippalevyja vastakkaisiin suuntiin laajentaakse-
si sauvoja pahviytimen sisdosaa vasten. Kun pidat laippoja
niin, etta tangot ovat ytimen sisapuolta vasten, kierra yhta
lukitusvipuista mydtépaivaan, kunnes se kiinnittyy. ALA
KOSKAAN Kirista.

Siirrd kaksi muuta (2) lukitusvipua LOCK-asentoon. ALA
KOSKAAN Kirista.

Liv'uta sydan kokonaan ylospain laippaa vasten. Jos sy-
dan on liian tiukka, I0ysaa lukitusvipuja ja yrita liv'uta sydan
uudelleen hiukan edelleen tankojen yli saadaksesi vahem-
man tiiveytta.

TARROJEN KELAUS
Sammuta virta

Liv'uta tyhjaa etikettia akselin Quick-Chuckin tai siipien yli,
kunnes ydin on vasten sisempaa laippalevya. Kirista Quick-
Chuck -sovelluksen lukitusnuppi (ACH: ta varten lue ylla ole-
vat ohjeet)

ULKOMAISET MERKIT, SUOSITUS

Syota etiketti tulostimesta mustan akselin paalle, mene
kiristysvarren alle ja kiinnita se teipilla ottotelan ytimeen.
Kierra vastaanottokelaa pari kierrosta. Kuviot 13 ja 16 es-
ittavat paperin reittia normaaliksi kelaamiseksi, tarrat ulko-
iset. Tama paperirata tarjoaa parhaat ja tiukimmat valmiit
etiketit.
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Tulostintyypistasi riippuen saattaa olla sopivampaa ohjata
paperi ensin kiristysvarren alla ja sitten mustan akselin yli,
kuten kuvioissa 11 ja 14 esitetadn. Tama paperirata tarjoaa
vahemman tiukkoja valmiita tarrarullia.

| TARKEAA: Jannitysvarren on oltava talla hetkelld taysin
poydalla , El roikkuen tarroihin . UNI-CAT valitsee vakiona
oikean, oikean suunnan nuolen vetovarren sijainnin perust-
eella. Ala muuta suuntaa.

paina START / STOP-painiketta. UNI-CAT siirtyy nyt au-
tomaattisesti  AUTO-START-asentoon.  LED-INDIKAAT-
TORIN KAYNNISTYS / PYSAYTYS tulee olla aktiivinen yh-
dessa yhden suuntavalaisimen merkkivalon kanssa

Jos 3 LEDia alkavat vilkkua vaihtoehtoisesti kaynnistyksen
aikana, se tarkoittaa, etta vetovarsi ei ollut taysin poydalla
oikean toiminnan edellyttamalla tavalla.

SISAISET MERKIT

Syota etiketti tulostimesta mustan akselin paalle, mene
kiristysvarren alle ja kiinnita se teipilla ottotelan ytimeen.
Kierra vastaanottokelaa pari kierrosta. Kuviot 10 ja 15 esit-
tavat paperin polun kelaamista varten, tarrat sisdiset.

Tulostintyypistasi riippuen saattaa olla sopivampaa ohjata
paperi ensin kiristysvarren alla ja sitten mustan akselin yli,
kuten kuvioissa 12 ja 17 esitetaan.

TARKEAA: Jannitysvarren on oltava talla hetkella poydallal
Vaihda nyt vastakkaiseen suuntaan nuoleksi , joka ak-
tivoidaan vakiona, ja paina START / STOP-painiketta. UNI-
CAT siirtyy nyt automaattisesti AUTO-START-asentoon.
LED-INDIKAATTORIN KAYNNISTYS / PYSAYTYS tulee olla
aktiivinen yhdessa yhden suuntavalaisimen merkkivalon
kanssa.

Jos 3 LEDia alkavat vilkkua vaihtoehtoisesti kaynnistyksen
aikana, se tarkoittaa, etta vetovarsi ei ollut taysin poydalla
oikean toiminnan edellyttamalla tavalla.

KELAAETIKETIT
Kayta UNI-CAT: aa samalla tavalla kuin edella kelataan.
GRIEKS

To veo UNI-CAT eivat to 1o e€utvo Kat 1o “UNI-VERSA-
TILE” rewinder / xaAapwTKO 0T oelpd MPolovIwy La-
belmate ! Me dlagpopa peyedbn muprva, MAATN ETIKETWY,
OLOPETPOUC POAOL Kal €TAOYEC Yyla va OLAAEEETE,
UTIAPXEL pla emtavagopd / EeTVALypa Tou Talpldlel oe
omoLadnMoTE epyacia pmopel va exete.

EIAIKO  MONTEAO
2YZKEYAZIAZ

MA TO TIEPIEXOMENO THX

MovTeAo - “ Quick -Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck, pye
€0WTEPLKN GAAVTLA

MovTtélo - Tutukég dfovag pe tpla (3) peTalAka
TTeEPLYLA, HE ECWTEPLKN GAAVTIa

Model-10-INCHES Agovag pe &L (6) JETAAAIKA TTTEPLYLA,
He eCWTEPLKNA GAdvVTLa

Movteho —ACH: PuBuilopevn Bdon otnplEng, mANpwe
ouvappoAloynuevn

MovTtéAo - 1-INCH Afovag pe eva (1) yetaAAikd Vane
EYKATEGTNHEVO, HE ECWTEPLKN GAAVTIa

ZHMANTIKEZ MAHPO®OPIEZ / OAHTIIEZ AXPAAEIAY

aLTO TO TPOLOV elval Pla eTIKETA rewinder / XaAapwTLKO.
Xpnolgomoleitat povo yla emnavatuAlEn n xaAdpwon
ETIKETWY TWV OLVIOTWHEVWY SLACTACEWY Kal BApoug oe
E0WTEPLKO, ENPO TEPLBAANOY

ATIOCUVOEGTE TN CLCKEULN TIPLV ATIO OTIOLOOATIOTE XELPLOPO

XPNOLUOTIONOTE O€ eTMEDN ETUPAVELAKAL/ ) OTEPEWOTE
TN OULOKEULN XPNOLUOTOLWVTIAC TIGC OTEC OTNV TAAKA
Baong

Mnv aervete To KaAwdlo Tpopodosiag oe pia 6lodo
Kal dlao@aAideTe emMapkes eWE TePLBAAAOVTOG OTNV
meploxn epyaotag

0 UNXavIoPOg emavaeopas pnopel va xpnotyornotnBet oe
Beppokpaciec meptBdAAovtocano +2° Cewc40°C

H olUvbeon TOL PNXAvVAPATOG Pe TNV TNy LoXVog TIPETEL
va 0€RETAL TIG TOTIKEG VOopoBeoieg

BHMA 1: ETKATAZTAZH TOY OAHIOY BPAKTHX

0 0dnyog Bpaxiova (BG) TomobeTeital 0Tn de€Ld AeLPA
yla €TIkeTeG pe dtadpopn mou mnyaivel anod Ta deld
TPOC TA APLOTEPA KAl TO AVTIBETO yla TIC ETIKETEG TIOU
Tinyatvouy amo Ta aploTePA pog Ta defLd.

To TENSION ARM mpémel va TtomoBetnBel otnv (dla
TAeupd pe 1o BG

XaAapwote (aAAd aervovtag oTo TAdiclo yla va
amo@LYETE TNV ATIWAELA) TIG 3 Avw Bideg oTo MAaioLo Kat
oLpeTe TO BG petall twv BLdwy Kat Tou TAatciov, 6Tweg
palvetal oTo oxnua 1 Kat oTo oxnua 2.

TomoBeTnoTe TOV pavpo dafova Kal cLPETE Tov 0dnyo
pEoWV Tavw amod tov acova (EIK.3)

BHMA 2: ETKATAXTAZH TOY TPAMMATIOY

O Bpaxiovag évtaonc pmopel va tomoBetnBel deld n
aplotepd, avahoya pe tn 8€on tou ekTunwTA (XX, 4 & XX,
5)

ApalpeoTe Kal kpatnote Tn Peyain Bida amd to akpo
Tou d€ova TevIwTtnpa (Afovag KATwW amo Tov KLPLo agova
KLYNTHpQ).
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XaAapwote N Bida pvBulong oto TEAOG Tou Bpaxiova
gvtaong kat TomoBetrote To Ppaxiova pe 1IN Rida
pLBULONG OTpaPPevn TTPOC To eminedo oTov afova Tdong
/ Bpaxiova eAeyxou.

Yopigte TN Blda pvBULONG oL BAETEL OTO eminedo Tou
agova (Eik.6)

Enavatomobetnote kat ogifte tn Bida Tou dfova
TEVTWHPATOG OTOV Agova TeVTwTnpa.

BHMA 3: ETKATAZTHZTE TON A=ONA AMOPPO®HXHX

MPOTYMO, 1 tvtoa kat 10 ivtoeg (oxAua 7): X0peTe TNV
TIAGKQ PAAVTaGC OTO KOLAO AKPO TOU AEOVA TTEPLOTPOPNG.
A JEYLOTO TTAATOG, TO TIPOOWTIO TNG PAAVTIAC TIPETEL VA
elvat emtinedo pe 1o dkpo Tou dagova. ZeiEte tn Bida oto
KEVTPO.

CHUCK (ZX. 8): TomoBeTAOTE TNV €0WTEPLKN PAAVTIQ
0710 Quick-Chuck pe dvo Bideg.

JUpETE TO OLYKPOTNUA Agova Kat GAAvTLag oTov agova
kKivntnpa UNI-CAT emitpemnovtag Tnv anootacn ano Tig
Bideg mAatclou kat Kvnthpa. Zei&te t™n Bida Allen oto
eniredo TPAPA TOu dgova Tou KLvNTAPA PEXPL va elvat
OPLXTN.

ACH (2X. 9): Z0peTe TNV MARPVN Tou ACH mavw and tov
aova tou Kvntnpea Tou UNI-CAT. Tomobetriote to Hub
€TOL WOTE va LTAPXEL KevO petafL tou ACH Hub kat
™n¢ Bnkng Rewinder Drive Unit. Z¢pi&te tn Blda Allen oto
eninedo TuRpa Tou dova Tou KlvNTAPA PEXPL va eivat
OPLXTN.

PuBuiote to UNI-CAT 0Tn 6€0n Tou KOVIA 0TNV UTTIOOOXN
€€000U ETIKETAC TOL EKTUTIWTNA

2uvOECTE TO TPOPOOOTIKO OE Pia KATAAANAN Tpida Kkat
ouvdeoTe To UNI-CAT mou eival Twpa €TOLO yla xpron

XPHZH TOY ACH (EIK.6)

XaAapwoTe TOUG TPELG HOXAOUC aopdaAtlong (A) oTo Tiow
HEPOG TNG TTAAKAG PAdvTLag ACH (B)

Mdote TNV UPOooTLVH TAAKA AAvTLag (C) Ye To eva xept
Kat Tnv Tiow TAdka AdvTeag (B) e To dAAo.

MeploTpepTte TIC TMAAKEC Oe avTiBeTeg kateuvbuvoelg
€Wwg OToL oL Tpelg paBdot mupnva (D) yetakivnBoLyv oTo
KEVTPO Tou ACH To éva &imAa oTo aAAo.

YUpeTE €vav Kevo Tprva amod xaptovl PHovo ev pepel
mavw anod Ti¢ papBdoug (D) aprvovtag mepimov 50 mm
peTA&L TNG PAAVTIAC KAl TOL TupRva

Twpa MEPLOTPEYTE TIG TMAGKEG GAQVTLAG o avTiBeTeq
KaTeLOBUVOELC yla va €eMeKTelveTe TIC pABdOLC OTO
E0WTEPLKO TOU TwWwPHvVa amo xapTtovl. Evw kpatdate
TIC PAAVT{EG £TOL WOTE oL pdpdol va BpiokovTal oTo

E0WTEPLKO TOU TWPNVQ, TIEPLOTPEYPTE €vav amo TOuG
HOXAOUG ao@dAlong 6e€looTpoPa UexpL va otepewBel.
MHN 2KEWETE.

MeTakLvroTe Toug AAAOLG VO (2) HOXAOLG KAEWOWATOG
otn 8€on LOCK. MHN 2KEWETE.

Twpa cLPETE TOV TIUPMVA HEXPL TNV EOWTEPLKN PAAvVTLQ.
Edv o muprvag eivat ToAD OQLXTOG, XAQAQPWOTE TOUG
HOXAOUG KAelOWUATOC KAl OOKLUAoTE Eavd va oLPETE
Tov TIupnva Alyo Tio mepa mavw ano TG papBoous ya va
anmodwoeTe AlydTEPN OTEYAVOTNTA.

ENIZTPO®H ETIKETQN
ATtevepyoTIOLNOTE TO

YUpeTe evav AdEL0 TLPNVA ETIKETAG TIAVW arod To Quick-
Chuck 1 Vanes otov afova €wg 0Tou o Tupnvac Bpebet
TAvw 0TNV €0WTEPLKNA TIAAKa AavTdag. 2to Quick-Chuck,
opi€Te TO KoL acpdaAong (yla To ACH dlaBdaoTte TIg
napandvw odnyieq)

ETIKETA EZQTEPIKQOY, ZYNIXTATAI

Tpo(POOOTNOTE TOV LOTO TNG ETIKETAG ATIO TOV EKTUTIWTH
Mavw amo Tov pavpo afova, Tnyaivete KATW amo Tov
Bpaxiova evtaong Kat aopaAlote Tov 0TOV TIuprva poAou
arnoppoéenong pe Tawia. Meplotpewte TOV KUAWOPO
TapaAaBnG peplkes otpogeg. Ta oxnuata 13 kat 16
deixvouv tn dladpour xapTloL yia TUTIKI €TAVATUALEN,
ETIKETEC EEWTEPLKEC. AUTH N dladpour) XapTLoL TIAPEXEL
TA KAAUTEPA KAL TILO OPLXTA POAL ETIKETWV.

AvdAoya pe Tov TUTIO TOU EKTLUTIWTN oag, Propel va
elvat o KatdAAnAo va kaBodnyrnoeTte MPwWIaA To Xapti
KATW amo tov Bpaxiova evraong Kal €melta mavw ano
TO pavpo dagova, onwe eatvetat ota oxnuata 11 kat 11
Autn n dladpopr) xapTLov TtapeXeL ALlyOTEPO OPIXTA POAX
ETIKETWV.

Oa mportant: TAYH ARM mperel va eival TARpwe mdavw
OTO TPATECL ALTH TN OTLYHN, OEV KPEUOVTAL OTIC ETIKETEQ
. To UNI-CAT 6a etuAggel oTdvTap TO 0woTo, Sl BEAOC
KatevBuvong e Baon tn B£on amno Tov Bpaxiova evtaong.
Mnv aAAdZeTe TNV KateLBuvon.

natnote 1o koupti EKKINHZH / XTAXH. To UNI-CAT Ba
petaBetl avtopata otn 6£on AYTOMATHY EKKINHZHZ.
To LED INDICATOR START / STOP mipemel va elval evepyo
padi pe 1 amo toug beikteg LED katevBuvong

Edv ot 3 Auxvieg LED apxicouv va avaBooBryvouv
EVAAAAKTIKA KATA TNV EVEPYOTIOLNON, ALTO ONUAIVELOTLO
Bpaxiovag evraong dev nTav MARPWC O0To Tpanedl OTwe
anatteital yla cwoth Aettoupyia.
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ETIKETEX EXQTEPIKEX

Tpo@oOOTNOTE TOV LOTO TNG ETIKETAG ATO TOV EKTUTIWTH
Tavw amod Tov pavpo dgova, TnNyaiveTe KATW amo Tov
Bpaxiova evtaong kat acpaAioTe TOV GTOV ILPAVA POAOU
anoppodéenong pe Tawia. Meplotpeyte TOV KUAWOPO
mapaiaBng peplkeg otpopeg. Ta oxnuata 10 kat 10
deixvouv Tn dladpopun xapTLoL yla EMAVATUALEN, ETIKETEG
E0WTEPLKEG.

AvdAoya pe Tov TUTIO TOU EKTUTIWTN 0ag, Uropel va eivatl
TIO KATAAANAO va KaBodnynoeTe MPWTA TO XaApTi KATW
ano Tov Bpaxiova €vraong kal €mMelta MAvw amnod Tov
pavpo agova, orwge gaivetal ota oxnuata 12 kat 17

YHMANTIKO: TEAOZ ENTAXHX MPEMEI NA ZTO MINAKA
avtn t™n otypn! Twpa aAAdEte oto BEAog avtiBetng
KateLBLVONG WC ALTOTIOU elval evepyoTolNPEVO OTAVTAP
Kal atnote to koupti START / STOP. To UNI-CAT Ba
peTaBel avtopata otn B€on AYTOMATHY EKKINHXIHY.
To LED INDICATOR START / STOP mpémnel va eival evepyo
padi pe 1 and toug deikteg LED katevBuvongc.

Edv ot 3 Auxvieg LED apxiocouv va avaBoofrivouv
€VAAAQKTIKA KATd TNV evepyotoinon, auto onuaivel 0TLo
Bpaxiovag evtaoncg dev ATav MARPWS 0TO TPATECL OTIWC
anatteltat yla owotr Aettoupyia.

=ETYAITONTAZ ETIKETEZ

Aeltoupynote 1o UNI-CAT pe tov (8lo TPOTo OmMwE
TIEPLYPAPETAL TIAPATIAVW YLa ETTAVAPOPA.
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HONGAARS

Az Uj UNI-CAT a legokosabb és leginkabb ,UNI-VERSATILE"
attekercseld / felcsavard a Labelmate termékcsaladban
I Kilonféle magmérettel, cimkeszélességgel, tekercsat-
meérdvel és valaszthato lehetdségekkel van egy attekercseld
/ feltekercsel6 eszkoz, amely barmilyen feladathoz illeszke-
dik.

A CSOMAGOLAS MODELLSPECIFIKUS TARTALMA

Modell - , Quick -Chuck” ™ gyorszardés magfuro, belsé
karimaval

Modell - standard tengely hdrom (3) fém lapattel, belsé
karimaval

Modell - 10-INCHES Tengely hat (6) fém lapéttal, belsé
karimaval

Modell - ACH: Allithaté magtarto, teljesen 6sszeallitva

Modell - Tipus - 1 hivelykes tengely, egy ( 1) fém vazzal
felszerelve, belsé karimaval
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FONTOS INFORMACIOK / BIZTONSAGI UTMUTATO

ez a termék egy cimkén attekercselé / feltekercsel6 eszkoz.
Kizarolag beltéri, szaraz kornyezetben javasolt méretek és
sulyu cimkék visszatekerésére vagy letekerésére hasznal-
hato

barmilyen manipulacio elétt huzza ki a késziléket a konnek-
torbol

hasznalja sik fellleten és / vagy rogzitse az eszkozt az
alaplapon talélhato furatokkal

Ne hagyja a tapkabelt folyoson, és biztositson elegendd
kornyezeti fényt a munkaterlleten

az attekercseld + 2 ° C és 40 ° C kozotti kornyezeti
hémérsékleten hasznalhato

a gép aramforrashoz torténd csatlakoztatasakor be kell tar-
tani a helyi torvényeket

1. LEPES: TELJESZTETT A KOCKAZATI UTMUTATOT

A konzolvezet6t (BG) a jobb oldalra kell helyezni olyan cim-
kékhez, amelyeknek Utja jobbrdl balra halad, és ellentétes az
olyan cimkékhez, amelyek balrol jobbra haladnak.

A FENYEZOKEPET a BG-vel
felszerelni

megegyez$ oldalra  kell

Loosen (hagyva az alvaz veszteség elkerllésére) a 3 felsé
csavart a futdmd és csusztassa a BG kozott a csavarok és
az alvaz abran lathato 1- és 2. abra.

Szerelje be a fekete tengelyt és csUsztassa a médiavezetdt
atengely folé (3. abra)

2. LEPES: TELJESZTETT A FESZULTSEG KARAT

A feszitékar jobbra vagy balra is felszerelheté, a nyomtatd
helyzetétdl fliggben (4. és 5. dbra)

Tavolitsa el és tartsa meg a nagy csavart a feszitékar
tengely végétdl (tengely a f6 motortengely alatt).

Lazitsa meg a csavart a feszitékar végén, és helyezze
el a kart az dllitécsavarral a lapos helyzet felé a feszité /
vezeérldkar tengelyén.

Hlzza meg a csavart a tengely lapos oldalaval szemben (6.
abra)

Helyezze vissza és hizza meg a feszitékar tengely csavarjat
a feszitékar tengelybe.

3. LEPES: SZERELJE FEL A FELSZIVO TENGELYT

STANDARD, 1- INCH 10 hivelykes (dbra7): Csusztassa a
karima ra a Ureges vége a Rewind tengely. A maximalis szé-
lesség érdekében a karima fellletének egyenesen kell lennie
a tengely végével. Hizza meg a csavart az agyban.

CHUCK (8. d&bra): Helyezze be a belsé peremet a
Quick-Chuckhoz két csavarral.

Csusztassa a tengely és a karima szerelvényt az UNI-CAT
motortengelyre, hogy szabadon maradjon az alvaz és a mo-
tor csavarjai. HUzza meg az imbuszcsavart a motortengely
sik részén, amig meg nem szorul.

ACH (9. dbra): Csusztassa az ACH kerékagyat az UNI-CAT
motor tengelyére. Helyezze el az agyat, hogy legyen egy rés
az ACH agy és a Rewinder meghajtoegység kozott. Huzza
meg az imbuszcsavart a motortengely sik részén, amig
meg nem szorul.

Helyezze az UNI-CAT helyére a nyomtatd cimkekivezetd
nyilasa kozelében

Csatlakoztassa a tapegységet egy megfelelé konnektorba,
és csatlakoztassa a hasznalatra kész UNI-CAT késziléket

AZ ACH HASZNALATA (6. ABRA)

Lazitsa meg a hdrom (A) rogzitékart az ACH karimalemez
hatuljan (B)

Fogja meg egyik kezével az elllsé karima lemezt (C), a
masikkal a hatso peremet (B).

Forgatas A lemezeket ellentétes iranyban, amig a harom
Core rudak (D) Iépés, hogy a kdzpont a ACH egymas mellé.

Csusztasson egy ures kartonmagot csak részben a rudak
felett (D), és hagyjon kb. 50 mm-t a karima és a mag kozott

Most forgassa a karimalemezeket ellentétes iranyba, hogy
a rudak kibdviljenek a kartonmag belsejével. Mikdzben a
karimakat ugy tartja, hogy a rudak a mag belsejével szem-
ben legyenek, forgassa el az egyik reteszelékart az éramu-
tato jarasaval megegyezd iranyban, amig az rogzitésre nem
kertll. NE FESZULTSEGT.

Helyezze a masik két (2) reteszel kart LOCK helyzetbe. NE
FESZULTSEGT.

Most csUsztassa fel teljesen a magot felfelé a belsé karima
ellen. Ha a mag tul szoros, lazitsa meg a reteszelé karokat,
és prébalja meg ismét kissé tovabbcsusztatni a magot a ru-
dak felett, hogy kevésbé legyen szoros.

CIMKEK VISSZATEKERESE
Kapcsolja ki a késztiléket

Csusztasson egy Ures cimkemagot a tengelyen 1évé Quick-
Chuck vagy lapatok folé, amig a mag a belsé karimale-
mezhez nem (tkozik. Huzza meg a Quick-Chuckon a rog-
zitégombot (az ACH-hoz Iasd a fenti utasitasokat)

KULSO CIMKEK, AJANLOTT

Helyezze a cimkeszdvet a nyomtatébdl a fekete tengelyre,
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menjen a feszitékar ald, és szalaggal rogzitse a felszedd
hengermaghoz. Forgassa el a felszedd orsét néhany fordu-
lattal. A 13. és a 16. abra a papir visszacsatoldsanak utjat
mutatjak, kilsé cimkékkel. Ez a papirut biztositja a legjobb
és legszorosabb kész cimkehengereket.

A nyomtato tipusatdl fliggéen lehet, hogy megfelelébb-e a
papirt el6szor a feszitékar alatt, majd a fekete tengelyen at
vezetni,amintazta 11. és 14. abra mutatja. Ez a papirut kev-
ésbé szoros kész cimketekercset biztosit.

Azt érhetnek: feszitékar teljes mértékben fel kell az asztal-
ra ebben a pillanatban, nem 16g a cimkéken . Az UNI-CAT
kivalasztja a normal helyes, jobbra mutato nyilat a feszitékar
helyzetétdl fliggden. Ne valtoztassa meg az iranyt.

nyomja meg a START / STOP gombot. Az UNI-CAT most
automatikusan az AUTO-START helyzetbe kerdl. A LED K-
JELZO INDITASANAK / BEALLITASANAK aktivnak kell len-
nie, az egyik irdnyjelzé KIJELZOvel egyiitt

Ha a 3 LED felvaltva villogni kezd a bekapcsolas kdzben, ez
azt jelenti, hogy a feszitékar nem volt teljesen az asztalon,
amire a megfeleld mdkodéshez szikség van.

BELSO CiMK

Helyezze a cimkeszdvet a nyomtatébdl a fekete tengelyre,
menjen a feszitékar ald, és rogzitse szalaggal a felszed6
hengermagahoz. Forgassa el a felszedd orsét néhany for-
dulattal. A 10. és 15. dbra a visszatekercselés papirttjat mu-
tatja, a belsé cimkeék.

A nyomtatd tipusatol fiiggéen lehet, hogy megfelelébb-e a
papirt el8szor a feszitékar alatt, majd a fekete tengely felett
vezetni, amint azt a 12. és 17. dbra mutatja.

FONTOS: A FENYEZOKARTO KEPESSEGENEK KOTELEN A
tablan kell lennie | Most valtson az ellenkezd iranyba mu-
tatd nyilra, mint amelyet szabvanyos modon aktivalnak, és
nyomja meg a START / STOP gombot. Az UNI-CAT most
automatikusan az AUTO-START helyzetbe kerdl. A LED K-
JELZO INDITASANAK / BEALLITASANAK aktivnak kell len-
nie, az egyik irdnyjelzé KIJELZOvel egyiitt.

Ha a 3 LED felvaltva villogni kezd a bekapcsolas kdzben, ez
azt jelenti, hogy a feszitékar nem volt teljesen az asztalon,
amire a megfeleld midkodéshez szikség van.

CIMKEK FELCSEVELESE

MUkodtesse az UNI-CAT-ot ugyanugy, mint a fentiekben a
visszatekeréshez leirtuk

LETS

Jaunais UNI-CAT ir visgudrakais un “UNI-VERSATILE"
partingjs / attingjs Labelmate produktu klastal Ar dazadiem
serdes izmeériem, etiketes platumu, rullu diametru un izvéles
iespéjam ir paredzéts partingjs / attingjs, kas piemerots jeb-

kuram darbam, kas jums varétu bat.
TPASAIS MODELA IEPAKOJUMS

Modelis - “ Quick -Chuck” ™ atras blokéSanas serdes patro-
na ar iekséjo atloku

Modelis - standarta varpsta ar uzstaditam tris (3) metala
lapstinam, ar iekséjo atloku

Modelis -10-INCHES Varpsta ar uzstaditam sesu (6) metala
lapstinam ar iek$éjo atloku

Modelis - ACH
samontéts

reguléjams serdes turétajs, pilniba

Modelis - 1-INCH Shaft ar vienu ( 1) metala Vane uzstadita,
ar ieksejo atloku

SVARIGA INFORMACIJA / DROSIBAS NORADIJUMI

Sis produkts ir atkartotas uzlimésanas / attiSanas lidzeklis.
Tas ir paredzeéts tikai tam, lai partitu vai atritinatu ieteicamo
izmeéru un svara etiketes sausa iekstelpas

pirms jebkadu manipulaciju atvienojiet ierici no elektrotikla

izmantojiet uz lidzenas virsmas un / vai nostipriniet ierici,
izmantojot pamatnes plaksnes caurumus

neatstajiet stravas kabeli eja un darba zona nodrosiniet pi-
etiekamu apkartéjas vides apgaismojumu

partingju var izmantot apkartéjas vides temperatdra no + 2
°Chdz40°C

pieslédzot masinu stravas avotam, jaievero vietgjie likumi
1. SOLIS: INSTALLET BRACKET GUIDE

T ving Bracket rokasgramata (BG) atrodas labaja pusé uz
etiketém ar celu iet no labas uz kreiso pusi un preti par
etikesu dodas no kreisas uz labo pusi.

SPRIEDZES ARM ir jauzstada uz taja pasa pusé, BG

Atskravejiet (bet atstajiet Sasija, lai izvairitos no zaudésanas)
3 Sasijas augséjas skruves un iebidiet BG starp skravem un
Sasiju, ka paradits 1. un 2. attéla.

Uzstadiet melno varpstu un pabidiet materiala vadotni pari
varpstai (3. att.)

2. SOLIS: UZSTADIT DEGVIELAS ARMU

SpriegoSanas sviru var uzstadit pa labi vai pa kreisi, atkariba
no printera stavok|a (4. un 5. attéls)

Nonemiet un turiet lielo skrdvi no nospriegojuma
varpstas gala (varpsta zem galvena motora varpstas).

Atskravejiet komplekta skravi spriegojuma rokas gala un
novietojiet roku ar komplektéjoso skravi uz spriegosanas /

Labelmate.com



vadibas sviras varpstas lidzenuma.

Pievelciet komplekta skravi, kas vérsta uz varpstas plakano
pusi (6. att.)

Atkal ievietojiet un pievelciet spriegojuma varpstas skravi
spriegojuma varpsta.

3. SOLIS: UZSTADIET UZNEMSANAS VARPSTU

STANDARTA, 1 collu un 10 collu (7. attéls): Uzbidiet atloka
plaksni uz partiSanas varpstas dobo galu. Lai iegdtu mak-
simalu platumu, atloka virsmai jabdt viena lTment ar varps-
tas galu. Pievelciet rumbas skravi.

CHUCK (8. att.): Ar divam komplekta esosajam skrivém uz-
montéjiet iekSejo atloku uz Quick-Chuck.

Uzbidiet varpstas un atloka bloku uz UNI-CAT motora
varpstas, |aujot atbrivoties no Sasijas un motora skravem.
Pievelciet sesstura skrivi uz motora varpstas plakanas
dalas, lidz ta ir ciesi pievilkta.

ACH (9. attéls): pabidiet ACH rumbu virs UNI-CAT motora
varpstas. Novietojiet rumbu t3, lai starp ACH rumbu un Re-
winder piedzinas vienibas korpusu bdtu atstarpe. Pievelciet
seSstlra skrlvi uz motora varpstas plakanas dalas, l1dz ta
ir ciesi pievilkta.

lestatiet UNI-CAT vieta pie printera etiketes izejas slota

Pievienojiet baroSanas avotu piemeérota kontaktligzda un
pievienojiet UNI-CAT, kas tagad ir gatavs lietoSanai

ACH LIETOSANA (6.ATT)

Atskravéjiet tris (A) blokéSanas sviras ACH atloka plaksnes
(B) aizmugure.

Ar vienu roku satveriet priek$ejo atloka plaksni (C) un ar otru
- aizmuguréjo atloka plaksni (B).

Pagrieziet plaksnes pretéjos virzienos, lidz tris serdenu
stieni (D) parvietojas uz ACH centru blakus viens otram.

Parvietojiet tuksu kartona serdi tikai da|éji pari stieniem (D),
atstajot apméram 50 mm starp atloku un serdi

Tagad pagrieziet atloka plaksnes pretgjos virzienos, lai
stieni izverstos pret kartona serdes iekSpusi. Kamer turat
atlokus ta, lai stieni butu pret serdes iekSpusi, pagrieziet vi-
enu no blokésanas sviram pulkstenraditaja virziena, lidz ta
ir nofikséta. NEVAJADZIGS.

Parvietojiet parejas divas (2) blokésanas sviras pozicija
LOCK. NEVAJADZIGS.

Tagad bidiet serdi li[dz augsai pret atloku. Ja serde ir parak
stingri, atskrlvéjiet blokéSanas sviras un meginiet velreiz
nedaudz slidét serdi pari stieniem, lai panaktu mazaku her-
meétiskumu.

ETIKESU PARTISANA
lzsledziet stravu

Pabidiet tuksu etiketes serdeni virs atras patronas vai lap-
stinas uz ass, l1dz serde ir pret ieks€jo atloka plaksni. Uz
Quick-Chuck pievelciet blokéSanas pogu (lai iegitu ACH,
l0dzu, izlasiet noradijumus ieprieks)

AREJAS UZLIMES, IETEICAMS

Padevejiet etiketes timekli no printera virs melnas varpstas,
dodieties zem spriegosanas sviras un ar lenti piestipriniet to
pie uznemsanas rulla serdes. Pargrieziet uznemsanas rulju
paris pagriezienus. 13. un 16. attéls parada papira celu stan-
darta partisanai, aréjas etiketes. Sis papira cel$ nodrosinas
vislabakos un visciesakos gatavo etikesu rullus.

Atkariba no printera veida, iesp&jams, bus piemérotak virzit
papiru vispirms zem spriegosanas kronsteina un péc tam
virs melnas varpstas, ka paradits 11. un 14. attéla. Sis papira
ce|$ nodrosina mazak saspringtus gatavo etikesu rullus.

| SVARIGS: Spriego$anas rokturim $aja bridi jabat PILNIGI
uz galdina , NAV karajas uz etiketem . UNI-CAT izvélésies
standarta pareizo, pareiza virziena bultinu, pamatojoties uz
poziciju no spriegosanas rokas. Nemainiet virzienu.

nospiediet pogu START / STOP. Tagad UNI-CAT automatiski
parslégsies pozicija AUTO-START. LED INDIKATORA SAKU-
MAM / STOP jabut aktivam kopa ar vienu no virziena LED
INDIKATORIEM

Ja ieslégSanas laika alternativi sak mirgot 3 gaismas di-
odes, tas nozimée, ka spriegosanas krésls nebija pilniba uz
galda, ka nepiecieSams pareizai darbibai.

IEKSEJAS UZLIMES

Padeveéjiet etiketes timekli no printera virs melnas varpstas,
dodieties zem spriegosanas sviras un ar lenti piestipriniet
to pie uznemsanas rulla serdes. Pargrieziet uznems$anas
rullu paris pagriezienus. 10. un 15. attéls parada papira celu
partiSanai, ieksgjas etiketes.

Atkariba no printera veida, iesp€jams, bus piemérotak virzit
papiru vispirms zem spriegosanas kronsteina un péc tam
virs melnas varpstas, ka paradits 12. un 17. attela.

SVARIGI: SAJA GADIJUMA ATTIECIBA UZ TENSA IERAKS-
TI'! Tagad nomainiet pretéja virziena vérsto bultinu ka stan-
darta aktivizéto un nospiediet pogu START / STOP. Tagad
UNI-CAT automatiski parslégsies pozicija AUTO-START.
LED INDIKATORA SAKUMAM / STOP jabut aktivam kopa ar
vienu no virziena LED INDIKATORIEM.

Ja ieslégsanas laika alternativi sak mirgot 3 gaismas di-
odes, tas nozimée, ka spriegoSanas krésls nebija pilniba uz
galda, ka nepiecieSams pareizai darbibai.

ETIKETES BEZ ATSAUKSANAS
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Darbiniet UNI-CAT tada pasa veida, ka aprakstits ieprieks
partisanai.

LITOUWS

Naujasis ,UNI-CAT" yra pats protingiausias ir ,UNI-VERSA-
TILE" pervyniojimo / nevyniojimo jrenginys ,Labelmate”
produkty asortimente! Naudojant jvairius Serdies dydzius,
etikeciy plotj, ritineliy skersmenis ir pasirenkamas parinktis,
yra pervyniojimo jrenginys, kuris tinka bet kokiam darbui.

KONKRETAUS MODELIO PAKUOTES TURINYS

Modelis -, Quick -Chuck" ™ greitojo uzrakto Serdis, su vidiniu
flansu

Modelis - standartinis velenas, kuriame sumontuotos trys
(8) metalinés mentelés, su vidiniu flansu

Modelis - ,10-INCHES" velenas su jmontuotomis SeSiomis
(6) metalinémis mentelémis, su vidiniu flansu

Modelis - ACH: Reguliuojamas Serdies laikiklis, visiskai su-
rinktas

Modelis - 1 colio velenas su jmontuotu vieno ( 1) metalo
paketu, su vidiniu flansu

SVARBI INFORMACIJA / SAUGOS INSTRUKCIJA

Sis produktas yra etikeCiy pervyniojimo / nevyniojimo
jrenginys. Jis skirtas tik atsukti ar atsukti rekomenduojamy
matmeny ir svorio etiketes sausoje, sausoje aplinkoje

pries atlikdami bet kokius veiksmus, atjunkite prietaisg nuo
elektros tinklo

naudokite ant lygaus pavirsiaus ir (arba) pritvirtinkite pri-
etaisg naudodami skylutes pagrindo plokstéje

nepalikite maitinimo laido koridoriuje ir darbo zonoje uz-
tikrinkite pakankama aplinkos apsSvietima

pervyniojimo jrenginj galima naudoti aplinkos temperatdro-
jenuo+2°Ciki40°C

prijungdami masing prie maitinimo $altinio, turite atsizvelgti
j vietinius jstatymus

1 ZINGSNIS: |DIENKITE BRACKET'O VADOVA

Tjis Laikiklis vadovas (BG) dedamas desingje puseje etikeciy
su keliu vyksta is deSinés j kaire ir atvirkSciai etikeCiy vyksta
i$ kairés j desine.

Jtempimo valdymo svirties yra bati montuojamas ant tos

pacios puses kaip BG

Atlaisvinkite (bet palikite vaziuokléje, kad iSvengtuméte pr-
aradimo) 3 virSutinius vaziuoklés varztus ir jstumkite BG
tarp varzty ir vaziuokles, kaip parodyta 1 pav. Ir 2 pav.

Jdékite juodgjj veleng ir jstumkite laikmenos kreiptuvg virs
veleno (3 pav.)

2 ZINGSNIS: |DIEGKITE JTEMPIMO ARMA

Jtempimo svirtis gali bati montuojama desineéje arba kairéje,
atsizvelgiant j spausdintuvo padétj (4 ir 5 pav.)

Nuimkite ir laikykite didelj varzta nuo jtempimo svirties vele-
no galo (velenas Zzemiau pagrindinio variklio veleno).

Atlaisvinkite varzta jtempimo svirties gale ir padekite svirtj
komplekto varztu j plok§tumag ant jtempimo / valdymo
svirties veleno.

Priverzkite komplekto varztg, nukreiptg j veleno plok§tumg
(6 pav.)

Vel jdekite ir priverzkite jtempimo svirties velena.
3 ZINGSNIS: DIEKITE PRIEMIMO VELENA

STANDARTINE, 1- INCH IR 10 coliy (fig.7): skaidriy flansg
plokste ant tusciavidurio gale Rewind velenu. Noredami
gauti maksimaly plotj, flanso veidas turety bati lygus veleno
galui. Priverzkite stebulés varzta.

CHUCK (8 pav.): Prijunkite vidinj flansa ant ,Quick-Chuck”
dviem varztais.

Stumkite veleno ir flanSo agregatg ant UNI-CAT variklio ve-
leno, kad buty galima laisvai patekti j vaziuoklés ir variklio
varztus. Priverzkite SeSiabriaunj varztg ant plokscios
variklio veleno dalies, kol jis uzsitvirtins.

ACH (9 pav.): Pastumkite ACH stebule virs UNI-CAT
variklio veleno. Padekite stebule taip, kad tarp ACH stebules
ir ,Rewinder” pavaros bloko korpuso buty tarpas. Priverzkite
SeSiabriaunj varztg ant plokscios variklio veleno dalies, kol
jis uzsitvirtins.

Nustatykite UNI-CAT prie spausdintuvo etiketés iséjimo
angos

Jjunkite maitinimo Saltinj j tinkama maitinimo lizda ir pri-
junkite UNI-CAT, kuris dabar yra paruostas naudot

ACH NAUDOJIMAS (6 PAV.)

Atlaisvinkite tris (A) uzrakto svirtis ACH flanso plokstés (B)
gale

Viena ranka suimkite priekine flanso plokste (C), kita - galine
flanso plokste (B).

Pasukite ploksteles priesingomis kryptimis, kol trys serdies
strypai (D) pasislinks j ACH centrg vienas $alia kito.

TuScig kartonine Serdj pastumkite tik i$ dalies per strypus
(D), palikdami apie 50 mm tarp flanso ir Serdies.

Dabar pasukite flanso ploksteles prieSingomis kryptimis,
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kad isskleistumeéte strypus prie vidinés kartono Serdies.
Laikydami flansus taip, kad strypai baty pries Serdies vidy,
pasukite vieng is fiksavimo svirteliy pagal laikrodzio rodykle,
kol ji pritvirtins. NENORITE.

Kitas dvi (2) fiksavimo svirtis nustatykite j LOCK padét;.
NENORITE.

Dabar stumkite Serdj iki galo j virSy pries vidinj flansa. Jei
Serdis yra per anksta, atlaisvinkite uzrakto svirtis ir dar karta
pabandykite Sliauzdami Serdj Siek tiek toliau per strypus,
kad bUty maziau sandarumo.

ETIKECIY ATSUKIMAS
ISjunkite maitinima

Stumkite tuscig etiketés Serdj ant ,Quick-Chuck” arba vanty
ant veleno, kol Serdis bus prie vidinés flanSo plokstés.
Uzdékite ,Quick-Chuck” uzrakto rankenéle (ACH skaitykite
auksciau pateiktose instrukcijose)

ZENKLAI ISORES, REKOMENDUOJAMA

Tiekite etikeCiy juostg iS spausdintuvo per juodg veleng,
eikite po jtempimo svirtimi ir pritvirtinkite juostele prie
priemimo ritinélio Serdies. Pasukite priemimo rite porg
apsisukimy. Fig.13 ir Fig.16 rodo popieriaus kelig standar-
tiniam pervyniojimui, iSorinés etiketés. Sis popieriaus kelias
pateiks geriausius ir griez¢iausius gatavy etikeciy ritinius.

Priklausomai nuo jusy spausdintuvo tipo, gali bati tikslin-
giau pirmiausia nukreipti popieriy po jtempimo svirtimi, po
to vir$ juodojo veleno, kaip parodyta 11 pav. Ir FIG.14. Sis
popieriaus kelias suteikia maziau sandarius gatavy etikeciy
ritinius.

| SVARBUS: JTEMPIMO JRENGINIS Siuo metu turi bati VISI
ant stalo, NENORI kabinti ant etikeCiy . UNI-CAT parinks
standartine teisinga, teisinga krypties rodykle, remdamasi
jtempimo rankos padetimi. Nekeiskite krypties.

paspauskite mygtukg START / STOP. Dabar UNI-CAT au-
tomatiskai eis j savo padetj AUTO-START. LED indikatorius
START / STOP turety bati aktyvus kartu su 1 krypciy Svie-
sos diody indikatoriais

Jei jjungus jjungima, 3 Sviesos diodai pradeda mirkseti, tai
reiskia, kad jtempimo rankena nebuvo visiskai ant stalo,
kaip reikia tinkamam veikimui.

VIDAUS ETIKETES

Tiekite etikeCiy juostg iS spausdintuvo per juoda veleng,
eikite po jtempimo svirtimi ir pritvirtinkite juostele prie
priemimo ritinélio serdies. Pasukite priemimo rite porg ap-
sisukimy. Fig.10 ir Fig.15 rodo popieriaus kelig pervynioti,
etiketés vidineés.

Priklausomai nuo jasy spausdintuvo tipo, gali bati tikslingi-
au nukreipti popieriy pirmiausia po jtempimo svirtimi, po to

vir$ juodojo veleno, kaip parodyta 12 ir 17 pav.

SVARBU: |TEMPIMO JRANGA TURI BUTI ANT LENTELES
I Dabar pakeiskite rodykle priesinga kryptimi, kaip jpras-
ta, ir paspauskite mygtukg START / STOP. Dabar UNI-CAT
automatiskai pereis j automatinio uzvedimo padétj. LED
indikatorius START / STOP turéty buti aktyvus kartu su 1
krypciy sviesos diody indikatoriais.

Jei jjungus jjungima, 3 Sviesos diodai pradeda mirkséti, tai
reiskia, kad jtempimo rankena nebuvo visiSkai ant stalo,
kaip reikia tinkamam veikimui.

NEISVYNIOTOS ETIKETES

Naudokite ,UNI-CAT" taip, kaip aprasyta auksciau, norint
atsukti atgal.

NOORS

Den nye UNI-CAT er den smarteste og mest “UNI-VERSA-
TILE" spoleren / avspoleren i Labelmate produktutvalg !
Med forskjellige kjernestgrrelser, etikettbredder, rullediam-
etere og alternativer a velge mellom, er det en spoler / av-
vikling som passer til enhver jobb du matte ha.

MODELLSPESIFIKT INNHOLD | EMBALLASJEN

Modell - “ Quick -Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck, med
innerflens

Modell - Standard skaft med tre (3) metallskovler installert,
med innvendig flens

Model-10-INCHES Aksel med seks (6) metallskovler install-
ert, med innerflens

Modell ~ACH: Justerbar kjerneholder, ferdig montert

Modell - 1-INCH aksel med en ( 1) metall Vane installert,
med innerflens

VIKTIG INFORMASJON / SIKKERHETSINSTRUKSJONER

dette produktet er en etikettspoler / avspoling. Det skal bare
brukes til & spole eller slappe av etiketter med anbefalte di-
mensjoner og vekt i et innendgrs, tert miljo

koble fra enheten fgr manipulering

bruk pa en flat overflate og / eller fikser enheten ved hjelp av
hullene i bunnplaten

Ikke la strgmkabelen ligge i en passasje og sgrg for tilstrek-
kelig omgivelseslys pa arbeidsomradet

spolen kan brukes i omgivelsestemperaturer fra + 2 ° C til
40°C

tilkobling av maskinen til strgmkilden mé respektere lokale
lovgivninger
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TRINN 1: INSTALLER BRACKET GUIDE

T Bracket Guide (BG) er plassert pa hgyre side for etiketter
med en bane som gar fra hayre til venstre og motsatt for
etiketter som gar fra venstre mot hgyre.

Den spennarmen er for @ monteres pd den samme side som
den BG

Lgsne (men forlater i kabinettet for 8 unngé tap) de tre gvre
skruene pa kabinettet og skyv BG inn mellom skruene og
kabinettet som vist pa fig. 1T og fig. 2.

Installer den svarte akselen og skyv mediefgringen over
skaftet (fig.3)

TRINN 2: INSTALLER SPENNINGSARMEN

Strekkarmen kan monteres hgyre eller venstre, avhengig av
skriverposisjon (fig.4 og fig. 5)

Fjern og hold den store skruen fra enden av spennarmsak-
slen (akselen under motorens hovedaksel).

L@sne seteskruen pa enden av spennarmen og plasser ar-
men med settskruen vendt mot flata pa spenn- / kontrol-
larmsakselen.

Stram setteskruen vendt mot flaten pa akselen (fig.6)
Settinn og stram spennarmsskruen innigjen i spennarmen.
TRINN 3: INSTALLER OPPTAKSAKSELEN

STANDARD, 1- TOM OG 10-TOM (fig. 7): Skyv flensplaten pa
den hule enden av spoleakselen. For maksimal bredde, skal
flensflaten veere i flukt med enden av skaftet. Stram skruen
i navet.

CHUCK (fig.8): Monter den indre flensen pa Quick-Chuck
med to medfglgende skruer.

Skyv akselen og flensmonteringen p& UNI-CAT motor-
aksel slik at avstand til chassis og motorskruer er mulig.
Stram unbrakoskruen péd den flate delen av motorakselen
til den er tett.

ACH (fig.9): Skyv navet til ACH over motorakslen til UNI-
CAT. Plasser huben slik at det er et avstand mellom ACH
hub og Rewinder Drive Unit-saken. Stram unbrakoskruen pa
den flate delen av motorakselen til den er tett.

Sett UNI-CAT pé plass i naerheten av etikettutgangssporet
pa skriveren

Koble strgmforsyningen til et passende stremuttak og
koble til UNI-CAT som né er klar til bruk

BRUKE ACH (FIG. 6)

Lgsne de tre (A) lasestagene pa baksiden av ACH flense-
platen (B)

Ta tak i den fremre flenseplaten (C) med den ene handen og
den bakre flenseplaten (B) med den andre.

Drei platene i motsatte retninger til de tre kjernestavene (D)
beveger seg til midten av ACH ved siden av hverandre.

Skyv en tom pappkjerne bare halvveis over stengene (D) og
la omtrent 50 mm mellom flensen og kjernen

Drei na flensplatene i motsatte retninger for & utvide sten-
gene motinnsiden av pappkjernen. Mens du holder flensene
slik at stengene er mot innsiden av kjernen, roter du en av
|&sevippene med urviseren til den er festet. IKKE TREKKES.

Flytt de to andre (2) lasehendlene til LOCK-stilling. IKKE
TREKKES.

Skyv kjernen helt opp mot den indre flensen. Hvis kjernen
er for tett, lgsner du ldsehendlene og prever igjen & skyve
kjernen litt lenger over stengene for & gi mindre tetthet.

SPOLER TILBAKE ETIKETTER
Sl av strgmmen

Skyv en tom etikettkjerne over Quick-Chuck eller Vinger pa
akselen til kjernen ligger mot den indre flenseplaten. Stram
ldseknappen pa Quick-Chuck (for ACH, les instruksjonene
ovenfor)

ETIKETTER EKSTERN, ANBEFALES

For etikettbanen fra skriveren over den svarte skaftet, ga
under spennarmen og fest den til opptakningsrullkjernen
med tape. Drei opptaksselen et par svinger. Fig. 13 og fig. 16
viser papirbanen for standard omvikling, etiketter eksternt.
Denne papirbanen vil gi de beste og mest tette ferdige
etikettvalsene.

Avhengig av skrivertype, kan det vaere mer passende & lede
papiret ferst under spennarmen og deretter over den svarte
akselen som vist pa fig. 11 og fig. 14. Denne papirbanen gir
mindre tette ferdige etikettruller.

JEG MPORTANT: SPENNINGSARM MA VARE HELT PA
BORDEN i dette gyeblikket, IKKE henge pa etikettene . UNI-
CAT velger standard riktig retning med riktig retning basert
pa posisjonen fra spennarmen. Ikke endre retning.

trykk p& START / STOP-knappen. UNI-CAT gar n& autom-
atisk til sin AUTO-START-stilling. LED INDIKATOR START /
STOP skal veere aktiv sammen med en av retningen LED
INDIKATORER

Hvis de 3 lysdiodene begynner & blinke alternativt under
oppstart, betyr det at spennarmen ikke var helt pa bordet
etter behov for riktig funksjon.

ETIKETTER INTERNE

For etikettbanen fra skriveren over den svarte akselen, ga
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under strekkarmen og fest den til opptakningsrullkjernen
med tape. Drei opptaksselen et par svinger. Fig. 10 og fig. 15
viser papirbanen for omvikling av etiketter, innvendig.

Avhengig av skrivertype, kan det veere mer passende & fgre
papiret fgrst under spennarmen og deretter over den svarte
akselen som vist pa fig. 12 og fig. 17

VIKTIG: SPENNINGSARM MA VARE PA BORDET | gyeb-
likket! Bytt nd til motsatt retning som pilen som er aktivert
standard, og trykk START / STOPP-knappen. UNI-CAT géar
nd automatisk til sin AUTO-START-stilling. LED INDIKATOR
START / STOP skal veere aktiv sammen med en av retnin-
gen LED INDIKATORER.

Hvis de 3 lysdiodene begynner & blinke alternativt under
oppstart, betyr det at spennarmen ikke var helt pa bordet
etter behov for riktig funksjon.

LOSNEETIKETTER

Bruk UNI-CAT pa samme méte som beskrevet ovenfor for
tilbakespoling.

POOLS

Nowy UNI-CAT to najmadrzejszy i najbardziej ,UNIWERSAL-
NY” przewijak / odwijak w asortymencie Labelmate ! Dzieki
réznym rozmiarom rdzenia, szerokosci etykiet, srednicach
rolek i opcjom do wyboru, istnieje nawijarka / odwijak pasu-
jgca do kazdego zadania, jakie mozesz miec.

SPECYFICZNA DLA MODELU ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Model - Szybkozaciskowy uchwyt rdzeniowy , Quick -Chuck”
™z wewnetrznym kotnierzem

Model - Standardowy wat z trzema (3) metalowymi topatka-
mi zainstalowanymi, z wewnetrznym kotnierzem

Model-10-CALOWY Wat z szescioma (6) zainstalowanymi
metalowymi topatkami, z kotnierzem wewnetrznym

Model —ACH: Regulowany uchwyt rdzenia, w petni zmon-
towany

Model - T-CALOWY wat z jedng ( 1 ) metalowa topatka, z
kotnierzem wewnetrznym

WAZNE INFORMACJE / INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA

ten produkt jest przewijakiem / odwijakiem etykiet. Stuzy
wytgcznie do zwijania lub rozwijania etykiet o zalecanych
wymiarach i wadze w suchym pomieszczeniu w pomieszc-
zeniach

odtgcz urzadzenie przed jakakolwiek manipulacja

uzywac na ptaskiej powierzchnii/lub zamocowac urzadze-
nie do otworow w podstawie

nie pozostawiaj przewodu zasilajgcego w przejsciu i

zapewnij wystarczajgce oswietlenie otoczenia w miejscu
pracy

przewijak moze pracowac¢ w temperaturze otoczenia od +
2°Cdo40°C

podtgczenie maszyny do zrodta zasilania musi by¢ zgodne
z lokalnymi przepisami

KROK 1: INSTALL GUIDE WSPORNIK

T on Bracket Guide (BG) jest umieszczony po prawej stronie
etykiety ze Sciezkg bedzie od prawej do lewej i odwrotnie dla
etykiet, poczgwszy od lewej do prawej.

NAPREZENIE ARM jest do zamontowania na tej samej
stronie co BG

Poluzuj (ale pozostawiajgc w obudowie, aby unikngé¢ zgu-
bienia) 3 gérne Sruby na ramie i wsuri BG pomiedzy Sruby i
podstawe, jak pokazano na RYS. 1iRYS. 2.

Zamontuj czarny watek i nasun prowadnice materiatu na
watek (RYS.3)

KROK 2: ZAMONTUJ RAMIE NAPINACZA

Ramie napinacza mozna zamontowac po prawej lub lewej
stronie, w zaleznosci od pozycji drukarki (RYS.4 i RYS.5)

Odkrec i zachowaj duzg srube z korica watu ramienia napi-
najgcego (wat ponizej gtdwnego watu silnika).

Poluzuj srube ustalajgcg na koricu ramienia napinajacego i
umiesc¢ ramie tak, aby sruba ustalajgca byta skierowana na
ptasko na wale wahacza napinacza / sterujgcego.

Dokreci¢ srube ustalajgca skierowang do ptaszczyzny watu
(RYS.6)

Ponownie wtoz i dokre¢ srube watka ramienia napinajgce-
go do watka ramienia napinajgcego.

KROK 3: ZAINSTALUJ WALEK ODBIERAJACY

STANDARDOWY, 1- CALOWY | 10-CALOWY (RYS. 7):
Wsung¢ kotnierz kotnierzowy na wydrgzony koniec watu
nawijajgcego. Aby uzyska¢ maksymalng szerokos¢, czoto
kotnierza powinno byc¢ zlicowane z koncem watu. Dokrec
Srube w piascie.

CHUCK (RYS. 8): Zamontuj wewnetrzny kotnierz na szyb-
kozacisku za pomocg dwdéch dostarczonych srub.

Wsun zespot watu i kotnierza na wat silnika UNI-CAT, pozos-
tawiajgc przeswit do podwozia i srub silnika. Dokre¢ srube
imbusowa do ptaskiej czesci watu silnika, az bedzie mocno
dokrecona.

ACH (RYS.9): Nasun piaste ACH na wat silnika UNI-CAT.
Ustaw piaste tak, aby byta szczelina miedzy piasta ACH a
obudowg zespotu napedowego nawijacza. Dokre¢ srube
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imbusowa do ptaskiej czesci watu silnika, az bedzie mocno
dokrecona.

Umiesc UNI-CAT na miejscu w poblizu szczeliny wyjsciowej
etykiet w drukarce

Podtacz zasilacz do odpowiedniego gniazdka i podtacz
UNI-CAT, ktory jest teraz gotowy do uzycia

KORZYSTANIE Z ACH (RYS.6)

Poluzuj trzy (A) dzwignie blokujace z tytu ptytki kotnier-
zowej ACH (B)

Chwy¢ przedniag ptytke kotnierzowa (C) jedna reka, a tylng
ptytke kotnierzowa (B) druga.

Obracaj ptyty w przeciwnych kierunkach, az trzy prety rdze-
nia (D) przesuna sie do $rodka ACH obok siebie.

Wsun pusty kartonowy rdzen tylko czesciowo na prety (D),
pozostawiajgc okoto 50 mm miedzy kotnierzem a rdzeniem

Teraz obroc¢ ptyty kotnierzowe w przeciwnych kierunkach,
aby rozszerzyc¢ prety do wnetrza tekturowego rdzenia. Trzy-
majgc kotnierze, tak aby prety byty skierowane do wnetrza
rdzenia, obroc jedng z dzwigni blokujgcych w prawo, az zos-
tanie zamocowana. NIE DOKRECAJ PRZEZNACZNIE.

Przesun pozostate dwie (2) dZwignie blokujace do pozycji
LOCK. NIE DOKRECAJ PRZEZNACZNIE.

Teraz wsun rdzen do samego konca w kierunku wewnetrz-
nego kotnierza. Jeslirdzen jest zbyt ciasny, poluzuj dzwignie
blokujgce i sprobuj ponownie przesungc¢ rdzen nieco dalej
nad pretami, aby uzyska¢ mniejszg szczelnosc.

PRZEWIJANIE ETYKIET
Wytacz zasilanie

Wsun pusty rdzen etykiety na szybkozacisk lub topatki na
wale, az rdzen dotknie wewnetrznej ptytki kotnierza. Na
szybkim uchwycie dokre¢ pokretto blokujgce (w przypadku
ACH przeczytaj instrukcje powyzej)

ETYKIETY ZEWNETRZNE, ZALECANE

Poprowadz tasme z etykietami z drukarki przez czarny
watek, przejdz pod ramie napinajace i przymocuj tasma do
rdzenia rolki odbierajgcej. Obro¢ szpule odbiorcza o kilka
obrotow. RYS. 13 i RYS. 16 przedstawiajg sciezke papieru
do standardowego przewijania, etykiety zewnetrzne. Ta
Sciezka papieru zapewnia najlepsze i najbardziej szczelne
gotowe rolki etykiet.

W zaleznosci od typu drukarki bardziej odpowiednie moze
by¢ poprowadzenie papieru najpierw pod ramieniem napi-
najgcym, a nastepnie nad czarnym watkiem, jak pokazano
na RYS. 11 i RYS. 14. Ta sciezka papieru zapewnia mnigj
ciasne gotowe rolki etykiet.

I mportant: TENSION ARM muszg by¢ w petnina stole w tej
chwili, nie wisi na etykietach . UNI-CAT wybierze standar-
dowo prawidtowg strzatke w prawo w oparciu o potozenie
ramienia napinajgcego. Nie zmieniaj kierunku.

nacisnij przycisk START / STOP. UNI-CAT przejdzie teraz
automatycznie do pozycji AUTO-START. WSKAZNIK LED
START / STOP powinien by¢ aktywny razem z 1 z WS-
KAZNIKOW LED kierunku

Jesli 3 diody LED zaczng miga¢ naprzemiennie podczas
wtgczania zasilania, oznacza to, ze ramie napinajgce nie
znajdowato sie catkowicie na stole, co jest konieczne do
prawidtowego dziatania.

ETYKIETY WEWNETRZNE

Poprowadz tasme z etykietami z drukarki przez czarny
watek, przejdz pod ramie napinajgce i przymocuj tasmg do
rdzenia rolki odbierajgcej. Obro¢ szpule odbiorczg o kilka
obrotéw. RYS. 10 i RYS. 15 przedstawiajg sciezke papieru
do przewijania, etykiety wewnetrzne.

W zaleznosci od typu drukarki bardziej odpowiednie moze
by¢ poprowadzenie papieru najpierw pod ramieniem napi-
najagcym, a nastepnie po czarnym watku, jak pokazano na
RYS. 12iRYS. 17.

WAZNE: W tym momencie MUSI BYC NA STOLE ! Ter-
az zmien strzatke w kierunku przeciwnym do tego, ktory
jest aktywowany standardowo i nacisnij przycisk START /
STOP. UNI-CAT przejdzie teraz automatycznie do pozyciji
AUTO-START. WSKAZNIK LED START / STOP powinien by¢
aktywny razem z 1 z WSKAZNIKOW LED kierunku.

Jesli 3 diody LED zaczng miga¢ naprzemiennie podczas
wtgczania zasilania, oznacza to, ze ramie napinajgce nie
znajdowato sie catkowicie na stole, co jest konieczne do
prawidtowego dziatania.

ETYKIETY ROZWIJANE

Obstuguj UNI-CAT w taki sam sposob, jak opisano powyzej
przy przewijaniu.

PORTUGEES

O novo UNI-CAT ¢ o rebobinador / desbobinador mais in-
teligente e mais “UNI-VERSATIL" da gama de produtos
Labelmate! Com varios tamanhos de nucleo, larguras de
etiqueta, diametros de rolo e opgdes para escolher, existe
um rebobinador / desbobinador que se adequa a qualquer
trabalho que tenha de fazer.

CONTEUDO ESPECIFICO DO MODELO DA EMBALAGEM

Modelo - Mandril de aperto rapido “Quick-Chuck” ™, com
flange interno

Modelo - Eixo padrdo com trés (3) palhetas metdlicas insta-
ladas, com flange interno
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Modelo -10-POLEGADAS Eixo com seis (6) palhetas metali-
cas instaladas, com flange interna

Modelo - ACH: Suporte ajustavel do nucleo, totalmente
montado

Modelo- 1 polegada Eixo com uma (1) palheta metalica in-
stalada, com flange interna

INFORMAGOES IMPORTANTES / INSTRUCOES DE SEGU-
RANGA

este produto é um rebobinador / desbobinador de etique-
tas. Deve ser usado apenas para rebobinar ou desbobinar
etiguetas com as dimensdes e o peso recomendados, no
interior e num ambiente seco

desconecte o dispositivo antes de qualquer manuseamento

use numa superficie plana e / ou fixe o dispositivo usando
os orificios na placa de base

nao deixe o cabo de alimentagdo num local de passagem
e garanta que existe luz ambiente suficiente na drea de tra-
balho

o rebobinador pode ser usado em temperaturas ambientes
de+2°Ca40°C

a conexdo da maquina a fonte de alimentacao deve respeit-
ar as legislagdes locais

PASSO 1: INSTALAR O GUIA DE SUPORTE

O guia de suporte é colocado no lado direito para etique-
tas com um caminho que vai da direita para a esquerda e o
contrario para etiquetas que vao da esquerda para a direita.

O brago de tensao € montado do mesmop lado que o guia
de suporte.

Solte (mas deixe no chassi para evitar perda) os 3 parafusos
do chassi e deslize o guia de suporte entre os parafusos e o
chassi como demonstrado na FIG1 e na FIG2.

Instale o eixo de plastico preto e deslize o guia do material
sobre o eixo (FIG.3)

PASSO 2: INSTALAR O BRAGO DE TENSAO

O brago de tensdo pode ser montado direito ou esquerdo,
dependendo da posigéo da impressora (FIG.4 e FIG.5)

Remova e mantenha o parafuso grande da ex-
tremidade do eixo do brago de tenséo (eixo abaixo do eixo
principal do motor).

Solte o parafuso de fixagdo na extremidade do brago de
tensdo e posicione o brago com o parafuso de fixagao vira-
do para o lado plano no eixo do brago de tensao / controle.

Aperte o parafuso de fixagdo virado para o plano no eixo

(FIG. 6)

Reinsira e aperte o parafuso do eixo do brago de tens&o no
eixo do brago de tensao.

PASSO 3: INSTALE O EIXO DE RECOLHIMENTO

PADRAOQ, 1 POLEGADA E 10 POLEGADAS (FIG. 7): Deslize a
placa do rebordo na extremidade oca do eixo de rebobina-
gem. Para largura maxima, a face do flange deve estar nive-
lada com a extremidade do eixo. Aperte o parafuso no cubo.

CHUCK (FIG. 8): Monte o flange interno no Quick-Chuck
com os dois parafusos fornecidos.

Deslize o conjunto do eixo e do flange no eixo do motor UNI-
CAT, permitindo uma folga nos parafusos do chassi e do
motor. Aperte o parafuso Allen na parte plana do eixo do
motor até que esteja firme.

ACH (FIG. 9): Deslize o cubo da ACH sobre o eixo do motor
do UNI-CAT. Posicione o hub de forma a que haja um es-
pago entre o hub ACH e a unidade de acionamento Rewind-
er. Aperte o parafuso allen na parte plana do eixo do motor
até que esteja fixo.

Coloque o UNI-CAT proximo ao sitio de saida de etiquetas
da impressora

Conecte a fonte de alimentagao a uma tomada adequada e
conecte o UNI-CAT, ja pronto para uso

USANDO O ACH (FIG. 6)

Solte as trés (A) alavancas de travagem na parte traseira da
placa do flange ACH (B)

Segure a placa de flange frontal (C) com uma mé&o e a placa
de flange traseira (B) com a outra.

Gire as placas em dire¢cdes opostas até que as trés hastes
do nucleo (D) se movam para o centro da ACH um ao lado
do outro.

Deslize um nucleo de papelédo vazio apenas parcialmente
pelas hastes (D), deixando cerca de 50 mm entre o flange
e o nucleo

Agora gire as placas do flange em diregGes opostas para
expandir as hastes contra a parte interna do nucleo de pa-
peldo. Enquanto vocé segura as flanges para que as hastes
flguem contra a parte interna do nucleo, gire uma das ala-
vancas de travamento no sentido horario até que seja fixa-
da. NAO APERTAR DEMAIS.

Mova as outras duas (2) alavancas de travamento para a
posigdo LOCK. NAO APERTAR DEMAIS.

Agora deslize o nucleo totalmente contra o flange interno.
Se o nucleo estiver muito apertado, afrouxe as alavancas
de trava e tente deslizar o nlcleo um pouco mais sobre as
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hastes para obter menos tenséo.
REBOBINAR ETIQUETAS
Desligue a energia

Deslize um nucleo de etiqueta vazio sobre o Quick-Chuck
ou Vanes no eixo até que o nucleo esteja contra a placa de
flange interna. No Quick-Chuck, aperte o botdo de travagem
(para o ACH, leia as instrugdes acima)

ETIQUETAS EXTERNAS, RECOMENDADAS

Coloque a banda de etiquetas da impressora sobre o eixo
preto, passe por baixo do Brago de tensdo e prenda-o ao nu-
cleo do rolo de recolhimento com fita adesiva. Gire o rolo de
recolhimento algumas vezes. AFIG. 13 e a FIG. 16 mostram
o caminho do papel para a rebobinagem padrao, etiquetas
externas. Esse caminho do papel fornecera os rolos de eti-
quetas acabadas melhores e mais apertados.

Dependendo do tipo da sua impressora, pode ser mais
adequado guiar o papel primeiro sob o brago de tenséo e
depois sobre o eixo preto, como demonstrado nas figuras
11 e 14. Esse caminho do papel fornece rolos de etiquetas
acabados menos apertados.

IMPORTANTE: O BRACO DE TENSAO DEVE ESTAR TOTAL-
MENTE NA MESA neste momento, NAO pendurado nas
etiquetas . O UNI-CAT selecionara a seta de diregédo corre-
ta padrdo com base na posi¢do do brago de tensdo. Nao
mude a direcao.

pressione o botdo START / STOP. O UNI-CAT agora passara
automaticamente para a posigao AUTO-START. O INDICA-
DOR DE LED START / STOP deve estar ativo junto com 1 da
dire¢cdo INDICADOR DE LED

Se os 3 LEDs comegarem a piscar alternadamente enquan-
to esta a energia ligada, significa que o brago de tensdo nao
estava completamente sobre a mesa como era necessario
para funcionar de forma adequada.

ETIQUETAS INTERNAS

Coloque a banda de etiquetas da impressora sobre o eixo
preto, passe por baixo do Brago de tensao e prenda-o ao nu-
cleo do rolo de recolhimento com fita adesiva. Gire o rolo de
recolhimento algumas vezes. As figuras 10 e 15 mostram o
percurso do papel para rebobinar, etiquetas internas.

Dependendo do tipo da sua impressora, pode ser mais ade-
quado guiar o papel primeiro sob o brago de tensao e depois
sobre o eixo preto, como demonstrado nas figuras 12 e 17

IMPORTANTE: O BRAGO DE TENSAO DEVE ESTAR NA
MESA neste momento! Agora mude para a seta de diregao
oposta a ativada como padrao e pressione o botao START /
STOP. O UNI-CAT passara automaticamente para a posigao
AUTO-START. INDICADOR DE LED START / STOP deve es-

tar ativo junto com 1 dos INDICADORES DE LED da diregéo.

Se os 3 LEDs comegarem a piscar alternadamente enquan-
to estd a energia ligada, significa que o brago de tenséo ndo
estava completamente sobre a mesa como era necessario
para funcionar de forma adequada.

DESENROLANDO ETIQUETAS

Opere o UNI-CAT da mesma maneira descrita acima para
rebobinar.

ROEMEENS

Noul UNI-CAT este cel mai inteligent si cel mai inteligent
rebobinaj / dezvelire / dezlegare din gama Labelmate ! Cu
diferite dimensiuni ale miezului, Iatimile etichetelor, diame-
trele ruloului si optiunile din care puteti alege, exista o rebo-
binare / refuz pentru a se potrivi cu orice slujba.

CONTINUT SPECIFIC MODELULUI AMBALAJULUI

Model - Nucleu cu blocare rapida , Quick -Chuck” ™, cu
flansa interioard

Model - Arbore standard cu trei (3) palete metalice instalate,
cu flansa interioara

Model-10-INCHES Arbore cu sase (6) palete metalice insta-
late, cu flansd interioara

Model —ACH: Suport reglabil, complet asamblat

Model - Arbore de T INCH cu o (1) paletd metalica instalata,
cu flansa interioara

INFORMATII IMPORTANTE / INSTRUCTIUNI DE SIGU-
RANTA

acest produs este o rebut / etichetd de etichetd. Se uti-
lizeazd numai pentru rebobinarea sau desfdsurarea eti-
chetelor cu dimensiunile si greutatea recomandate intr-un
mediu interior si uscat

deconectati dispozitivul inainte de orice manipulare

folositi pe o suprafata plana si / sau fixati dispozitivul folos-
ind gaurile din placa de baza

nu lasati cablul de alimentare intr-un pasaj si asigurati-va
suficientd lumind ambientald in zona de lucru

rebobinarea poate fi utilizata la temperaturi ambientale de +
2°Cpanala40°C

conectarea masinii la sursa de alimentare trebuie sa re-
specte legislatiile locale

PASUL T: INSTALATI GHIDUL PACHETULUI

T el Suport Ghid (BG) este plasat pe partea dreapta pentru
etichete cu o cale de a merge de la dreapta la stanga si viza-
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vi de etichete care merg de la stanga la dreapta.

ARMUL DE TENSIUNE trebuie montat pe aceeasi parte cu
BG

Slabiti (dar ldsand n sasiu pentru a evita pierderea) cele 3
suruburi superioare de pe sasiu si glisati BG intre suruburi si
sasiu, asa cum se arata in figura 1 si FIG.

Instalati arborele negru si glisati ghidul media peste arbore
(FIG.3)

PASUL 2: INSTALATI ARMA DE TENSIUNE

Bratul de intindere poate fi montat la dreapta sau la stanga,
in functie de pozitia imprimantei (FIG.4 si FIG.5)

Scoateti si mentineti surubul mare de la capatul arborelui
bratului de tractiune (arborele de sub arborele principal al
motorului).

Slabiti surubul de fixare de la capatul bratului de intindere si
pozitionati bratul cu surubul de fixare orientat spre plat pe
arborele bratului de comanda.

Strangeti surubul de fixare orientat spre plat pe arbore
(FIG.6)

Reintroduceti si strangeti surubul arborelui de tractiune in
arborele bratului de tractiune.

PASUL 3: INSTALATI ARBORELE DE PRELUARE

STANDARD, 1- INCH SI 10-inch (FIG.7): Glisati placa flansei
pe capatul gol al arborelui de rasturnare. Pentru latimea
maxima, fata flansei trebuie sa fie plina cu capatul arborelui.
Strangeti surubul din butuc.

CHUCK (FIG. 8): Montati flansa interioard pe mandrina
rapida cu doud suruburi prevazute.

Glisati ansamblul arborelui si flansei pe arborele motoru-
lui UNI-CAT, permitand sa va eliberati de sasiu si suruburile
motorului. Strangeti surubul de prindere pe partea plana a
arborelui motor pand cand este strans.

ACH (FIG.9): Glisati butucul ACH peste arborele motorului
UNI-CAT. Pozitionati Hub-ul astfel incat sa existe un de-
calaj intre Hub-ul ACH si carcasa unitatii Rewinder Drive.
Strangeti surubul de prindere pe partea plana a arborelui
motor pana cand este strans.

Setati UNI-CAT in loc in apropierea fantei de iesire a eti-
chetei imprimantei

Conectati sursa de alimentare la o priza adecvata si
conectati UNI-CAT care este gata de utilizare

UTILIZAREA ACH (FIG. 6)

Slabiti cele trei manuale de blocare (A) de pe spatele placii
ACH cu flansa (B)

Prindeti placa flansei fatd (C) cu o méana si placa flansei
spate (B) cu cealalta.

Rotiti placile in directii opuse pana cand cele trei tije nucle-
are (D) se deplaseaza spre centrul ACH unul langa celdlalt.

Glisati un miez de carton gol doar pe marginea barelor (D)
[dsati aproximativ 50mm intre flansa si miez

Rotiti acum placile cu flansa in directii opuse pentru a extin-
de tijele spre interiorul miezului de carton. In timp ce tineti
flansele astfel incét tijele sa fie fixate in interiorul miezului,
rotiti una dintre manetele de blocare in sens orar pana cand
este fixata. NU SE INTREZI.

Mutati celelalte doud (2) manete de blocare in pozitia LOCK.
NU SE INTREZI.

Acum glisati miezul pana la capat pe flansa interioara. Daca
miezul este prea strans, slabiti manetele de blocare siincer-
cati din nou a aluneca miezul putin mai mult peste tije pent-
ru a obtine mai putin etanseitate.

ETICHETARE DE RACLASARE
Opriti alimentarea

Glisati un miez de eticheta goala peste dispozitivul de prin-
dere rapida sau palete pe arbore, pana cand miezul este
impotriva placa interioara. Pe dispozitivul Quick-Chuck,
strangeti butonul de blocare (pentru ACH, cititi instructiu-
nile de mai sus)

ETICHETE EXTERNE, RECOMANDAT

Introduceti panza de eticheta de la imprimanta peste ar-
borele negru, treceti sub bratul de intindere si fixati-l cu
miez cu banda de preluare. Rotiti tamburul de preluare cate-
va tururi. Fig.13 si FIG.16 prezinta calea hartiei pentru rulare
standard, etichete externe. Aceastd cale de hartie va oferi
cele mai bune si mai stranse role de etichete.

In functie de tipul de imprimanta, poate fi mai potrivit s&
ghidati mai intai hartia sub bratul de intindere si apoi peste
arborele negru, asa cum se arata in fig.11 si fig.

I MPORTANT: ARMUL DE TENSIUNE TREBUIE SA FIE COM-
PLET PE MASA in acest moment, NU atarnand pe etichete
. UNI-CAT va selecta sdgeata corectd, corecta, pe baza
pozitiei din bratul de intindere. Nu schimbati directia.

apasati butonul START / STOP. UNI-CAT va trece automat
in pozitia sa de pornire automatd. PORNIREA / STOPEA IN-
DICATORULUI LED trebuie sa fie activa impreuna cu 1 dintre
INDICATORII LED-urilor de directie

Daca cele 3 LED-uri incep sa clipeasca alternativ in timpul
pornirii,inseamna ca bratul de intindere nu a fost complet pe
masa, asa cum a fost necesar pentru o functionare corecta.

ETICHETE INTERNE
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Introduceti panza de eticheta de la imprimanta peste ar-
borele negru, mergeti sub bratul de intindere si fixati-o cu
miez cu banda de rulare. Rotiti tamburul de preluare cateva
tururi. FIG.10 si FIG.15 arata calea hartiei pentru rebobinare,
etichetari interne.

In functie de tipul de imprimant&, poate fi mai indicat s
ghidati mai intai hartia sub bratul de intindere si apoi peste
arborele negru, asa cum se arata in fig.12 si fig.17

IMPORTANT: ARMUL DE TENSIUNE TREBUIE SA ESTE PE
MASA in acest moment! Acum schimbati sigeata de di-
rectie opusa ca cea care este activata standard si apdsati
butonul START / STOP. UNI-CAT va trece automat in pozitia
sa de pornire automata. PORNIREA / STOPEA INDICATOR-
ULUI LED trebuie sa fie activa impreund cu 1 dintre INDICA-
TORII LED-urilor de directie.

Daca cele 3 LED-uri incep sa clipeasca alternativ in timpul
pornirii,inseamna ca bratul de intindere nu a fost complet pe
masa, asa cum a fost necesar pentru o functionare corecta.

ETICHETE NEOBISNUITE

Utilizati UNI-CAT in acelasi mod descris mai sus pentru
derulare.

RUSSISCH

Hosoe yctponctBo  UNI-CAT  aBnaeTcs  camMbiM
NPOABUHYTbIM ¥ Hambosnee  «yHMBEpPCallbHbIM 1
PAa3HOCTOPOHHMMY»  Pa3MOTUYMKOM  /HAMOTYMKOM B
npoaykToBo NuHelke Labelmate! UNI-CAT MoxeT 6bITb
OCHalleH Bafnamu, MO3BONASAOWIMMM  UCMONb30BaTb
PYNOHbl 3TWMKETOK Pas/fiMYHbIX LWWPWUH W OMaMeTpOB.

[JOoNoNHNTENbHO YCTPOMCTBO MOXET 6biTb OCHALLEHO
onuMsaMKU 1 akceccyapamu, 6narogapa KOTOpbiM  Bbl
nonydyaeTe B CBOE pacrnopsXeHne HaMOTUYNK/PasMOTHUMK
npaKTUyeckun A9 nobbix 3a4ay.

OBbIYHbLIN KOMTMTEKT MOCTABKM
‘PykoBoacTBO [Monb3oBaTens (3T0T JOKYMEHT)
*YctponcTteo UNI-CAT

‘MicTouHMK nuTaHmsa: Bxoa 100-240 B - 50-60 'y, Bbixoa 15
B noctoaHHoOro Toka, 4,33 A

‘Pblyar — HaTaXKuTENb C YCTaHOBOYHbIM BWHTOM U
BMHTOM Balla

+KOMMMEKT KPOHLUTENHA HanpaBagtoLlen

KOMMMEKTYIOLME, 3ABMCALLY OT MOCTABIAEMON
KOHOUTYPALIMIA

*Mogenb - Quick-Chuck ™ - 6bICTpbIit hrKcaTop pysioHa ¢
BHYTPEHHMM hnaHuem

‘Mopenb-CTaHfapTHbIiBancTpemMs (3) MeTaninieckmumm

nenecTkamm 1 BHyTPEHHUM GnaHuem

*Mogenb - Ban 10-INCHES ¢ wecTbto (6) MeTananyecknmmu
lenecTkamm 1 BHyTPEHHUM GnaHuem

‘Mofenb - HacTpavBaemblil [epxaTenb pyfoHa B
KoMMnnekTe Ans koHGurypauum —ACH

‘Mogenb 1-INCH — Ban ¢ ogHum (1) mMeTannmyeckum
NENecTKOM U BHYTPEHHUM dnaHLem

BAXHAA  MHOOPMALINA  /
BE3OMNACHOCTN

NHCTPYKUWMK 110

*OTO YCTPOWCTBO ABMAAETCA HAMOTHYUMKOM/PasMOTHNKOM
aTuKeTok. OHO MpeAHasHa4YeHo AN HaMOTKWU WK
pPasMOTKM 3TUKETOK PEKOMEHYEMbIX pa3MepoB 1 Beca
1 TOSIbKO B CYXOM MOMELLEHWNN.

+OTK/II0YaNTe YCTPOMCTBO OT CETU SNEKTPONUTaHUA
nepef Nto60M MaHUNyNsaUMEn C HUM

*YCTaHaBNMBaNTe YCTPOMCTBO TOMbKO Ha POBHOMN
NMOBEPXHOCTU U / NIV KPEMUTE €0 C MOMOLLbIO OTBEPCTUN
B OMOPHOW NiunTe

‘He ocTaBnaiiTe kabenb 3MEKTPONUTAHWUA B MPOXOAE,
He No3BONANTE nNepcoHany HacTynaTb Ha Kabenb
3MeKTponuTaHus, obecredysTe 4OCTAaTOYHOE OCBELLEHNE
pabo4ei 30HbI

*YCTPOWCTBO cnefyeT UCnonb3oBaTb Npu TemnepaType
OKpy>atoLen cpeabl oT+2°Cno40°C

-[MoakntoyeHne yCTpOVICTBa K UCTOYHWKY NUTaHUA
AOOJ/DKHO  OCYLEeCTBAATLCA B CTPOroM COOTBETCTBUM
C MEeCTHbIMW CTaHAapTaMn, HOpMaMK " Tpe6OBaHVIF|
3aKoHOaTeIbCTBa

LA 1: YCTAHOBKA KPOHLUTENHA HAMPABNAIOLLEN

Mpy NOCTYMNEHUM Ha HaAMOTYMK OSTUKETOK crpaBa
HaneBo, KPOHLWTENH HanpaBnstolwein (BG) pacnonoxeH
C NpaBOW CTOPOHbI yCTpPOMCTBa. B ciy4ae nocTynneHuns
9TUKETOK Ha HaMOTYMK CleBa HamnpaBO — KPOHLUITENH
HanpaBnsaloLlen Ao/KeH 6biTb PacrnofloXXeH Ha eBOW
CTOPOHE yCTPOMNCTBA.

Pblyar — HaTAXUTENb AO/MKEH pacnonaraTbCs ¢ Tol xe
CTOPOHbI, YTO M KPOHLLTENH HaNpaBstoLLen.

OcnabbTe (HO He BbIKpYUYMBaWTE MOMHOCTBIO, YTO 6bl HE
noTepsiTb) 3 BMHTA Ha KPOHLUTeHe HanpaBstoLlein u
M3MEHWUTE MONOXEHWE KPOHLUTEMHA, Kak MokasaHo Ha
puc.l npuc.2.

YepHbl NMNAcTUKOBLIM Ban BMECTE C MeTaslsIMyeCcKown
HanpaBAsAoLLed Tak e [0o/KeH OblTb NepemMelleH Ha
Jpyryro cTopoHy (puc.3).

WA 2: YCTAHOBKA PbIHATA - HATSXXKUTENA
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‘Pblyar - HaTXUTENb MOXHO YCTaHOBWTb CrpaBa UK
CNeBa, B 3aBMCKMMOCTY OT MNOJIOXKEHUA NpuHTepa (puc.4 un
puc.5)

‘CHUMUTE W yaep)uBaiTe 60MblIOK BWUHT Ha Tople
Bafa pblyara - HaTskuTena (Ban noj OCHOBHbIM Basiom
[BUraTens ycTponcTaa).

‘OcnabbTe YyCTAHOBOYHbIA BWHT Ha KOHLE HaTSXHOro
pblyara 1 ycTaHOBUTE pblyar Tak, YTo6bl YCTaHOBOYHbIN
BUHT 6bln1 06pallieH K MI0CKOMY y4acTKy Ha Basy pblyara
- HATSHKUTENS.

*aTAHUTE YCTAHOBOYHbIA BWHT B HanpaBleHunm K
NIOCKOMY Yy4acTKy Ha Bany pbidara - HaTsxkutens (PVC.
6)

‘BcTaBbTe M 3aTAHUTE BUHT B TOpUE Bala pbidara -
HaTAXNTENA.

LAl 3: YCTAHOBKA MPVEMHOI O BAJTA

Onsa mogenein -STANDARD, -1-INCH, -10-INCHES (puc.
7): HapBuHbTe (hnaHueByto NAAcTUHY Ha MOMbliA KOHEL]
Bana nepemMoTKW. [1na obecrnevyeHnus HOMMUHaNbHOW
MaKkCVMaslbHOM  LUMPUHbI  HamMaTblBaeMbIX OTUKETOK,
NOBEPXHOCTb (hnaHua LOMKHA HaxOAMTbCH Ha OLHOM
YPOBHE C KOHLOM Bana. 3aTaHNTE BUHT B CTyNuLE.

-Onst mofenn -CHUCK (puc. 8): YcTaHOBUTE BHYTPEHHNI
naHely Ha 6bICTPOAEMCTBYIOWMA 3aXKUM C MOMOLLbIO
[IBYX BUHTOB.

‘HagBvHbTeBanudnaHueBblny3enHaBanasuratens UNI-
CAT, TakMM 06pa3oM 4To6bl 06ecnednTb HeoOXoaMMbIN
3a30p MexX[ay BMHTaMu Waccu n ABuratend. 3aTaHuTe
LWECTUrPaHHbI BUHT Ha NJIOCKON YacTu Bana ABuraTens
[0 NOSTHOW mKcaumn.

Odns mopenn -ACH  (puc. 9): HapeHbTe cTynuuy
HacTpamBaemoro faepxaTtenst pynoHa (ACH) Ha Ban
asuratena UNI-CAT. Pacnonoxute cTynuuy Tak, Y4Tobbl
Mexay ctynunuen ACH 1 kopnycom npnBoga yCcTponcTBa
OblN1 HEOBXOAUMbIA 3a30p. 3aTAHMTE LEeCTUrpaHHbIN
BWHT Ha MJOCKON 4acTu Bafa ABuratens 4O MOJSHON
drkcaumn.

*YctaHoBuTe UNI-CAT BO3/ie MecTa BbIXO[4a3TUKETOK 13
npuHTEpa UK B MIHOM aHalorM4YHOM MecCTe.

[TOOKIOYNTE UCTOYHUK MUTAHWUA K 3JIEKTPUYECKON
poseTke 1 BktoumTe UNI-CAT, KOTOpbIN Tenepb roToB K
MCMNONb30BaHNIO.

NCMOJIbSOBAHME HACTPAMBAEMOIO  JEPXATESIA
PYTOHA - ACH (PW1C.9)

-OcnabbTe Tpu (A) CTOMOPHbIX pbluara Ha 3aHeln naHenu
dnaHua ACH (B)

‘BosbmuTech 3a nepeaHtoro nnactuHy dnaHua (C) ogHow

PYKOW 1 3afHIO0 NnacTuHy dnaxua (B) Apyroi pyKoi.

‘BpawaiTe nnacTvHbI B NMPOTUBOMONOXKHbIX
HanpaBNeHUsiX, Moka TpuU OCHOBHbIX nanbua (D) He
nepemMecTaTcsa (conayTca) B ueHTp ACH pagom apyr ¢
LPYyrom.

*He NoNHOCTbIO HafleHbTe NYCTOM KapTOHHbIR CepaedYHUK
Ha nanbubl (D), ocTaBMB paccTosHMe oKono 50 MM Mex ay
hnaHuemM 1 cepaedHNKOM.

‘Tenepb noBepHUTe dnaHueBble naacTuHbl (C 1 B) B
NPOTUBOMOOXHbIX HamnpasieHUsax, 4To6bl PasaBUHYTb
nanblbl XU MAOTHO MPUXKAaTb MX K BHYTPEHHEN CTOPOHe
KapTOHHOrO cepaedHnka. Toka Bbl gepskuTe dnaHubl
Tak, 4TO6bl Masiblbl Kacaaucb BHYTPEHHEek CTOPOHbI
cepAevHuka, MoBOpaYMBanTe OOMH W3 CTOMOPHbIX
pbl4aroB Mo 4acoBOM CTpesike, rnoka OH Clerka He
3adukenpyetcs. HE SATATUBAWTE EFO O KOHLIA.

[epemecTnTe ABa Apyrux (2) CTOMOPHbIX pblyara B
nonoxkeHve 6noknposkn. HE 3ATATMBAMTE WX [0
KOHLIA.

‘TenepbnpuaBUHLTE CEPAEYHNK JOYNOPAKOBHY TPEHHEMY
dnaHuy. Ecnv cepaedHvK OBUraeTcst YpeamMepHo Tyro,
ocnabbTe CTOMOPHblE pblyarn u NonpodyiTe elle pas
CABUHYTb CepAEYHMK HEMHOIO Aasblie no nanblam (DB),
YTOObI YMEHbBLLINTb TPEHNE.

HAMOTKA STUKETOK
*BbIKNOYNTE NUTAHWE YyCTPOMCTBA

*HajeHbTe NycToOn cepAeyvHuK AR PY/IOHa STUKETOK Ha
YCTPOMCTBO ObICTpoi dukcaumm pynoHa (Quick-Chuck)
MAN Ha NenecTKy Ha 06bIYHOM Bany, MoKa CePAEYHMK He
6yfeT npuxkat K dnaHueBol niacTnHe. Ha ycTponcTBO
6bicTpoin  dukcaumn pynoHa (Quick-Chuck) saTaHuTe
pyyky 3amka (ans ACH, noxanyicTa, npoduTanTe
WHCTPYKLWW BbILLE)

HAMOTKA 3TUKETKOW HAPY XY, PEKOMEHYETCH

‘[1IpOTAHNTE NEHTY C 9TUKETKaMu OT MPUHTEPa MOBEPX
YepHOro Basna, MOA Pbl4aroM - HaTXKUTENEM U 3aKpenuTe
ee Ha NyCTOM CepAeYHMKe NPUEMHOrO Bana C MOMOLLbIO
Kycouka KNenmkon neHTbl. [1pOoBepHUTE MPUEMHYIO
KaTyLKYy Ha napy 060poToB. Pnc.13 1 16 nokasbiBatoT Ny Tb
NMPOXOXXAEHMSA NEHTbI C 3TUKETKaMW ANA CTaHAapTHOW
HaAMOTKM 3TUMKETKaMM Hapy>Xy. STOT MeToA 3anpaBKu
39TMKETOK obecneymBaeT Nydlyto U camMyto MIOTHYHO
HaMOTKY PY/IOHOB C STUKETKaMMU.

‘B 3aBMCUMMOCTM OT TuMa MpUHTEPA MOXET OKasaTbCH
6oee MNOAXOAAMM MPOTAHYTb Bymary cHadana noj
pblYaroM - HaTsHKUTENEM, @ 3aTEM MOBEPX YEPHOIO Bana,
Kak nokasaHo Ha puc.11 v 14. [JlaHHbIn MeTo[ 3anpaBku
STMKETOK oObecneynmBaeT MeHee MAOTHYK HaMOTKY
rOTOBbIX PY/TOHOB 3TUKETOK.
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*BAXHO: B MOMEHT 3AMPABKI STUKETOK PbIYAI
HATSOXKWTENL  AOJDKEH  BbITb  MOJTHOCTbHIO
B CBOBOAHOM MONOXEHWN (IEXKATH HA
MOBEPXHOCTW YCTAHOBKWM YCTPOWCTBA), a He
BuceTb Ha aTukeTkax. UNICAT Bbi6epeT npaBuiibHOe
HanpaBfieHMe, OCHOBbIBAsACb Ha MOJIOXKEHUN pblyara -
HaTAXUTENA. He MeHANTe HanpaBieHne HaMOTKMN.

*Haxxmute kHonky START / STOP. UNICAT aBTOMaTHU4eCcKn
nepengetr B COCTOAHWME aBTO-3anycka. CBeTOAMOAHbLIN
nHavkaTop START/STOP goneH 6biTb akTUBEH BMeCTe
¢ 1 13 CBETOAMOAHbLIX WHAMKATOPOB HampaBNeHUs
HaMOTKMW.

HAMOTKA STUKETKOWM BHYTPb

[IpOTAHWTE NEHTY C 3TWKETKaMK OT MpuHTEpPa NoBepx
YEepHOro Bana, Moj pPbl4arom - HaTAXKUTENEM U 3aKpenuTe
€e Ha NMyCcTOM CepAeYHMNKe NPUEeMHOro Bana ¢ NOMOLLbIO
KycoYka KJIenKom fieHTbl. [1poBepHUTE MPUEMHYIO
KaTyLKY Ha napy 06opoToB. Pnuc.10 1 15 nokasbiBatoT Ny Thb
NPOXOXAEHNSA NIEHTbI C 9TUKETKaMU AN CTaHAapTHOM
HaMOTKW 3TUKETKaMU BHYTPb.

‘B 3aBMCKMMOCTM OT TuMa NPUHTEPaA MOXET OKas3aTbCA
60/1ee NOAXOAALLMM NPOTSAHYTb ByMary CHa4yana nof nog
pblYaroM - HaTSXKMUTENeM, a 3aTeM MOBEPX YEPHOIO Bana,
Kak nokasaHo Ha puc.12 n 17.

*BAXKHO: B MOMEHT 3AMPABKW STUKETOK PbIYAI
—  HATSXWUTENb  AOJDKEH  BbiTb  MOJIHOCTbLIO
B CBOBOAHOM  TMOMNOXEHUW  (NEXXATH  HA

MOBEPXHOCTW YCTAHOBKM YCTPOMCTBA), a He BUCETb
Ha aTuKeTKax. Tenepb BbIbepMTE HaNpaBieHne HaMOTKN
OBPATHOE npeanaraeMomy aBTOMaTUYECKH, N HAXXMUTE
kHonky START / STOP. UNICAT aBTOMaTu4eckmn nepenget
B COCTOSAHME aBTO-3anycka. CBETOANOAHbBIV MHAMKATOP
START/STOP ponxkeH 6biTb akKTuBeH BmecTe ¢ 1 U3
CBETOANOAHBIX NHAMKATOPOB HanpaBNeHUs HaMOTKM!.

‘Ecnv  BO Bpems  BKJIOUYEHWMsA  ycTpoicTBa  6yayT
nomnepemMeHHo MuraTb 3 cBeToAMoOna, TO 9TO OyaeT
03HauaTb, YTO pbluar — HATHKUTENb He HaxoAucs
B CaMOM HUXHEM MOSIOXKEHNN BO BpEMSA 3amnpaBku
9TUKETOK, Kak 3TO HEOOXOAMMO.

PASMOTKA STUKETOK
*BbIKIIOUYNTL MUTaHWE yCTPOMCTBA

‘HageHbTe MNOMHbIA pYynoH STUKETOK Ha YCTPOMCTBO
6bicTpoit  dukcaummn pynoHa (Quick-Chuck) unm Ha
nenecTKM Ha 06bIYHOM Basly, MoKa CepedHNK pysioHa He
6yneT npuxkaT K GraHueBolr nnactuHe. Ha ycTpoicTBO
6bicTpoit  dukcaumn pynoHa (Quick-Chuck) 3aTaHuTe
pyyky 3amka (ans ACH, noxanyicta, npoumTanTe
WHCTPYKLWK BbliLLE)

*Ecnv BO Bpemsi BKIIOUEHMA yCTPOICTBa ByayT nonepe

€HHO MWUraTb 3 CBETOAMO/A, TO 9TO 6yAeT 03HayaTb, 4TO
pbidar — HaTAXWUTENb HE Haxoannca B CaMOM HVKHEM
NOoNIOXXEeHNN BO BpeMA 3alfpaBKM 3TUKETOK, KaK 3TO
HEeo6XxoAMMO.

PASMOTKA STUKETOK

‘Pa6oTtarnte ¢ UNI-CAT aHanornyHo Tomy, Kak onmcaHo
BbllE B pasfesne ansg HaMoTKMN.

SERVISCH

Hoeu YHW-LIAT je HajnameTHujKU 1 HajmohHuju ,YHU-
BEPCATWJ/IE" npemoTaBay / oaMOTaBarbe Y JIUHUK
npouseoaa flabenmate! C pasHuM BennyMHama jesrapa,
lWMprHaMa HanenHuua, NpoOMjepoM poJiHe u onuunjama
Koje MOXeTe n3abpatu, NOCTOjM NpemMoTaBay / ogMoTad
Koju ogrosapa 6u10 KojeM Nochy Koju nmarTe.

CMELUMONYHM MOJET CALOPXAJ AMBATTAXE

™

Mopgen SKynuk-Lxyuk”
YHYTpallkOM NPUPYOHULIOM

Kyuuk-JTouk jesrpa, ca

Mogen - CTaHgapaHo BpaTuno ca Tpu (3) MeTanHa
nonaTtuua, ca yHyTpallHoM Npupy6HULIOM

Mogen - 10-MHLXEC OcoBuHa ca wwecT (6) MeTanHux
nonaTuua, ca yHyTpallFoM NPUPYGHULIOM

Mogen -
cacTaB/beH

ALX: TlogecvBn HoOcay jesrpe, MNOTAYyHO

Mogen - 1-MHLX BpaTtuno ca jegHoM (1 ) MeTanHOM
NONaTULIOM, Ca YHYTPaLIHOM NPUPYBHULIOM

BAXHE MHOOPMALIMJE / CUTYPHOCHE YIMYTE

0OBaj Npon3BO[je npemoTaBay /o4MOTaBakbe HanenHnua.
Kopuctn ce camo 3a npemMoTaBare MM OAMOTaBaHe
HafnenHuua npenopyYeHnx AUMEH3Mja W TeXuHe vy
3aTBOPEHOM, CYBOM OKPYXKekrsy

nckbyunTe ypehaj npuje 6uno Kkakee MaHunynaumje

KOPWCTUTE Ha PaBHO] MOBPLUNHW N/ NN y4BPCTUTE ypehaj
nomohy pyna Ha OCHOBHO] M04#K

He ocTaB/bajTe Kabn 3a Hanajakbe Ha nponasy u
ocurypajTe [JOBO/bHO aMBujeHTanHe CBeTNOCTH Y paAHO]
30HM

npemoTaBarbe C€ MOXe KOPWUCTUTM Ha  COGHO]

TemnepaTyproa+2° L no40°L

NnpuK/by4YMBarbe MallnHe Ha WU3BOpP HarlajaH:a MOpa
MowTOoBaTW JIOKanHe 3akoHOJaBLe

KOPAK 1: YTPAAWTE BOAMY 3A BPALUKET

T. je 6paukeT Boamy (br) ce Hanasn Ha JECHOj CTpaHu 3a
eTUKeTe ca CTa30M Ufe Of IECHa Ha NIeBO M 06PHYTO 3a
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03HaKe 1y C 1eBa Ha JecHO.

HAMETOCT APM je na ce MOHTMPa Ha UCTOj CTpaHW Kao
nbr

OTnycTuTe (anu ocTaBMTe Yy LWacuju ga ulberHerte
ryéutak) 3 roprba BujKa Ha Wwacuju u rypHute bIK yHyTpa
n3mMehy Brjaka v Wwacwje, Kao WTO je NpuKasaHo Ha CAnum
Twuecnuum 2.

YrpaZuTe UpHY OCOBWHY W TYpHUTE BOAWAWLY Meauja
npeko BpaTuna (cnmka 3)

KOPAK 2: YTPALUTE SATE3AHE

3aTe3Ha pyka MoXe ce MOHTMpaTW AECHO WU NeBO, Y
3aBMCHOCTM o nonoyaja wramnada (C/IMKA 4 n CIINKA
5

YKNOHWUTE 1 3afipXKWTe BENNKW BUjaK C Kpaja OCOBUMHE
3aTe3HNX pyKy (BpaTuio Ucnof rnaBHe 0COBUHE MOTOPA).

OTnycTUTe 3aTe3HW BMjaK Ha Kpajy 3aTe3He pyKe U
nocTaBUTe pyKy Tako Aa Ce BMjaK MoCTaBM OKPEHYT
npemMa paBHOM fefly Ha OCOBMHM 3aTe3arba / ynpaBribayke
py4nLie.

MpUTETHUTE 3aTE3HW BWjaK OKPEHYT Mpema CTaHy Ha
BpaTuny (cnmnka 6)

MOHOBHO YMETHUTE 1 3aTErHUTE BUjaK OCOBMHE 3aTE3HUX
PYKY Y OCOBUHY 3aTe3HE pyKe.

KOPAK 3: YTPAAVTE OCOBUHY 3A TTOAN3AHE

CTAHOAPL, T nHYHM 1 10 MHYHKM (cnunka 7): TypHWTe
NPVPYBHKMLY Ha LUYN/bKU Kpaj OCOBUHE 3a NpemMoTaBakbe
yHazaf. 3a MaKCumanHy LWupuHy, fvue npupybHuue
Tpeba Aa ce nopaBHa Y3 Kpaj OCOBUHE. 3aTerHuTe Bujax
Ha rnaB4YuHN.

UXYLK (cnunka 8): MoHTMpajTe yHyTpallkby NpupyeHuLY
Ha Kynuk-LIxXyuk ca gBa ncrnopyveHa Bujka.

MomepuTe ckon ocoBuHe M NpupybHule Ha YHW-LIAT
MOTOPHO BpaTtuio oMmoryhaeajyhu yaareeHoCT Ao wacuje
1 BMjaka MoTopa. [NputerHnte AnseH Bujak Ha paBHu 1eo
OCOBWHE MOTOpa A0K He 6yjae YBPCTO.

AUX (cnuka 9): Momepute necto ALIX npeko BpaTuna
MoTopa YHW-UAT. MNMocTaBnTe rnaB4ynMHy Tako Aa nocToju
pasmak umamehy kyhuwta AUX n kyhuwTta jeanHuue
npemoTaBarba yHasad. [puTerHute AnneH BuWjak Ha
paBHW A0 OCOBMHE MOTOPA [OK He byfe YBPCTO.

MoctaBute YHW-LIAT Ha ™MecTo 6743y M3nasa 3a
HanenHuLy WramMmnaya

YK/byunTe Hanajakbe y oaroeapajyhy yTudHMUy U
nosexxnte YHW-LIAT Koju je caaa cnpemMaH 3a ynotpeby

KOPULLUTEHSE ALX (CTTUKA 6)

OTnycTuTe Tpu (A) Nonyre 3a 3ak/bydaBatbe Ha CTPaXHb0j
cTpanun ALLX npupy6HuLe (b)

JeHOM pykoM yxBaTuTe npefrby npupyoHuuy (L), a
LpYrom cTpaxtby npupy6Huly (b).

PoTtauujallnovey cynpoTHMM npasBLmMa cee o Tpu Llope
wnnke () npecersersa y LeHTpy ALIX nopen apyror.

[YpHUTE MpasHy KapTOHCKY je3rpy camo y [AeO MpeKo
wwunku (), octaBute oko 50 MM n3meny npupy6HuLe 1
jesrpe

Cafla OKpeHUTe MNpUPYOHMUKE MAoYe Yy CYNpPOTHUM
cMepoBMMa Aa  6uCTe MpoWMpWMAM  WKNKe npemMa
YHYTPaWHOCTU  KapTOHCKOr  jeadrpa. [ok  apxwuTte
NPVPYBHKMLIE TaKo Aa Cy LWWMNKE HAaCynpoT YHYTPallHOCTK
jesrpe, 3akpeHuTe jeflHy oA Mojyra 3a 3akjbyvaBarbe Y
CMepy Ka3sasfbKe Ha caTy AoK ce He dukcmpa. HEMOJTE
TYLWE.

MpecTannTe apyra Aea (2) Pydule 3a 3ak/byyaBarbe Y
nonoxaj JIOLK. HEMOJTE TYLLE.

Cafla rypHuTe je3rpy [0 Kpaja yHyTpallrse npupyobHuLie.
AKO je jearpa cyBulIe TeCHa, OTNyCTUTe pyyule 3a
3aKsbydyaBarbe M MoKyllajTe MOHOBO fa rypHeTe jesrpy
Manio dasbe MNPEeKOo WNNKK Kako 6ucTe MoCTUrNK Makby
yBpcTohy.

MPEMOTABAHSE HATTEMHNLA
NcKbyynTe Hanajarbe

[YpHWUTE npasHy je3rpy HanenHuue npeko Kynmuk-
L{xyuk-a nnan Jlonatuia Ha OCOBWMHM 10K je3rpo He byae
Ha YHYTpalHO0j nnoun npupybHuue. Ha Kynuk-Lixyuky
3aTerHnTe KBaKy 3a 3aksbydyaBarbe (3a ALIX, monnmo
npounTajTe ynyTcTBa U3HaA)

ETWKETE BAHCKE, MPEMNOPYYYJE CE

MpeByunTE MpEXuUy HanenHuua ca wWramnadya npeko
LpHE OCOBMHE, MOABYLMTE WCMNOL 3aTe3He py4uue U
NPUYBPCTUTE je Ha TpaKy 3a Basbakbe Tpake. 3akpeHuTe
KOMYT 3a y3nMarse HeKONMKO okpeTaja. Cnuke 13 1 cnuke
npvikasyjy nyTarby nanupa 3a cTaHAapAHO MpemMoTakbe,
cnofbHe HanemHuue. OBa cTasda nanupa he npy>xuTu
Haj6osbe 1 HajTBPhe roToBe posHe HanenHuua.

Y 3aBMCHOCTM O TWNa Baller wramnada, Mmoxaa he 6utu
norofHvje BOAMTW Nanup NpBo MO 3aTe3HOM PyKOM, a
3aTUM MPEKO LpHEe OCOBKMHE, Kao WTO je MpMKasaHo Ha
cnnkama 11 n Ha cavum 14. OBa cTasa nmanupa npyxa
Matbe YCKe roTOBe posnLe HanenHunua.

JA MIMOPTAHT. Haneta pyka Y oBoM TpeHyTKy MOPA
BUTW MOTMYHO TABEJIA, a He BUCUTM Ha eTuKeTama .
YHWN-UAT he opabpaTu cTaHAapAHYy CTpenuuy AeCHOr
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CMepa Ha OCHOBY MOJOXaja 13 3aTe3arba. He MersajTe
cMep.

nputucHuTe Tactep CTAPT / CTOM. YHU-LIAT he capa
ayTomatcku npehm y nonoxaj AYTO-CTAPT. JE[
NHOWKATOP CTAPT / CTOIN Mopa 61TW akT1BaH 3ajeHO
ca 1 nHaunkatopckum JIE[ nHankatopuma

Ako Tpwm JIE[-a no4yHy pa Tpenepe antepHaTUBHO
TOKOM YKJ/bydMBarba, TO 3Ha4u [a HaneTa pyka Huje y
MNOTMNYHOCTM Ha CTOJly Kako je MOTpebHO 3a MpaBWIIHO
(dyHKUMOHUCaHbE.

HABABKE YHYTAPHE

MpeByUMTEe Mpexully eTrkeTa ca wWTamnadya npeko
LpHe OCOBMHE, MOABYLMTE WUCMOA 3aTe3He pyuule u
NPUYBPCTUTE je Ha TpaKy 3a Basbarbe Tpake. 3akpeHuTe
KONyT 3a y3umMare HeKonmKko okpeTaja. Cnuke 10 1 cnvka
15 npuKasyjy nyTaksy nanvpa 3a npemMoTarse, yHy TpalliHbe
HanenHuue.

Y 3aBMCHOCTM O] TUMNa BaLler wramnaya, Moxa 6u 6110
noroAHvje BOAMTW Nanup NpPBO NOA 3aTe3HOM PyKOM, a
3aTUM MPEKO LpHE OCOBMHE Kao WTO je mMpuKasdaHo Ha
cnukama 12 n cnuun 17.

BAXHO: Haneta pyka MOPA CE BUTW HA CTOJ1Y y oBOM
TpeHyTKy! Cafa npehuTe Ha CTpenuLy CynpoTHOr cMepa
Kao OHy KOja Ce aKkTuMBMpa CTaHAapAHO W MPUTUCHUTE
Tactep CTAPT / CTOM. YHW-LIAT he cafa ayTomaTcKu
npehu y nonoxaj AYTO-CTAPT. NEOA WHAOWKATOP
CTAPT / CTOIN Tpeba aa 6yae akTuBaH 3ajegHo ca |
NHAMKaTopckuMm JTIEL nHamnkaTopuma.

Ako Tpwm JIE[-a no4yHy pa Tpenepe antepHaTUBHO
TOKOM YKJ/by4MBarba, TO 3HAYM Aa HaneTa pyka Huje y
NOTNYHOCTWU Ha CTOJly Kako je MoTpebHO 3a MpaBUIIHO
(YHKLMOHMCaHsE.

HAMOTABAHSE HATIEMHMLUA

Ynpasrbajte YHN-LAT Ha CTW Ha4mH Kao LWTO je onucaHo
rope 3a npemMoTtaBamse.

SLOVAAKS

Novy UNI-CAT je najchytrejSim a najvacsim ,UNI-VERSA-
TILE" previjac / odvijacom v sortimente produktov Label-
mate! S réznymi velkostami cievky, Sirkami stitkov, priemer-
mi kotuc¢ov a moznostami, z ktorych si mézete vybrat, vam
poskytujeme navija¢/ odvijac, ktory sa hodi pre akukolvek
pracu.

SPECIFICKY OBSAH BALENIA PRE TENTO MODEL

Model,Quick-Chuck” — Rychloupinacie jadrové skluc¢ovadlo
,Quick-Chuck” ™ s vnutornou lemom/okrajom

Model $tandard — Standardné drzadlo s tromi (3) kovovymi
lopatkami s vnutornym okrajom

Model 107~ Hriadel modelu 10-INCHES s nainstalovanymi
Siestimi (6) kovovymi lopatkami, s vnutornou okrajom

Model —ACH - Nastavitelny drziak jadra, kompletne zmon-
tovany

Model 1-INCH - palcova hriadel s jednym (1) kovovym
lamelom, s vnutornou prirubou

DOLEZITE INFORMACIE / BEZPECNOSTNE POKYNY

Tento produkt je navijac / odvijac Stitkov. Pouziva sa iba na
previjanie alebo odvijanie Stitkov s odpord¢anymi rozmermi
a hmotnostou vo vnutornom a suchom prostredi

Pred manipuldciou s pristrojom odpojte zariadenie z elek-
triny

pouzite na rovny povrch a / alebo pripevnite zariadenie po-
mocou otvorov v zakladnej doske

Nenechavajte napajaci kabel v priechode a zabezpecte do-
stato¢né mnozstvo okolitého svetla v pracovnej oblasti

Navija¢ sa moéze pouzit priteplotdchod +2°Cdo40°C

Pri pripdjani stroja k zdroju energie sa musia dodrziavat mi-
estne pravne predpisy

KROK 1: NAINSTALUJTE VODIACU KONZOLU

Podporné drziaky (ozn.BG) su umiestnené na pravej strane
pre stitky s cestou smerujlcou sprava dolava a naopak pre
Stitky smerujuce zlava doprava.

Podporné drziaky su pripevnené na lavej strane pre Stitky,
ktorych cesta prechddza zlava doprava (OBR. 10).

Napinacie rameno je potrebné namontovat na rovnakej
strane ako BG

Uvolnite (ale ponechajte ho v Sasi, aby ste predisli strate) 3
horné skrutky na Sasi a zasunte BG medzi skrutky a Sasi,
ako je znazornené na obr. 1 a obr. 2.

Nainstalujte Cierny hriadel a posunte vedenie médii cez hri-
adel (OBR. 3).

KROK 2: NAINSTALUJTE NAPINACIU PAZU

Napinacie rameno moze byt namontované vpravo alebo
vlavo v zavislosti od polohy tlaciarne etikiet (obr. 4 a obr. 5).

Vyberte a udrzujte velku skrutku od konca hriadela napina-
cieho ramena (hriadel pod hlavnym hriadelom motora).

Uvolnite nastavovaciu skrutku na konci napinacieho rame-
na a rameno umiestnite tak, aby nastavovacia skrutka

smerovala k ploche na hriadeli napinacieho / riadiaceho ra-
mena.

Utiahnite nastavovaciu skrutku oto¢enu k ploche na hriadeli
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(obr. 6).

Znovu nasadte a utiahnite skrutku hriadela do hriadela
napinacieho ramena.

KROK 3: INSTALACIA NASAVACIEHO HRIADELA

STANDARDNY, T-palcovy a 10-palcovy (obrazok 7):
Prirubovy tanier nasadte na zadny koniec hriadela. Pre max-
imalnu Sirku by mala byt plocha priruby zarovnana s kon-
com hriadela. Utiahnite skrutku.

CHUCK (obr. 8): Namontujte vnutornd prirubu na Quick-
Chuck pomocou dvoch skrutiek.

Nasurite zostavu hriadela a priruby na UNI-CAT, aby ste
zaistili volny priestor od skrutiek a motora. Dotiahnite im-
busovu skrutku na rovnu ¢ast hriadela motora, az kym nie
je pevne utiahnuta.

ACH (obr. 9): Posurite naboj ACH cez hriadel' motora UNI-
CAT. Umiestnite naboj tak, aby medzi medzerou ACH a kry-
tom jednotky Rewinder bola medzera. Dotiahnite imbusovu
skrutku na rovnu ¢ast hriadela motora, az kym nie je pevne
utiahnuta.

Postavte UNI-CAT k otvoru na tlaciarni, kde vychadzaju
etikety.

Pripojte napajaci zdroj do vhodnej zasuvky a pripojte UNI-
CAT, ktory je teraz pripraveny na pouzitie

POUZITIE ACH (OBR. 6)

Uvolnite tri packy (A) na zadnej strane prirubovej platne
ACH (B)

Jednou rukou uchopte prednu prirubovu platiu (C) a druhou
zadnu prirubovu platiu (B).

Platne otacajte v opacnych smeroch, az kym sa tri tyée (D)
nepresunu do stredu ACH vedla seba.

Prazdne jadro z karténu posunte iba Ciastocne cez tyce (D),
ponechajte medzi prirubou a jadrom asi 50 mm

Teraz otacajte prirubovymi doskami v opacnych smeroch,
aby sa pruty roztiahli smerom dovnutra jadra kartonu. Zatial
Co drzite priruby tak, aby ty€e boli oproti vnutornej strane
jadra, otacajte jednou zo zaistovacich pak v smere hodi-
novych ruciciek, kym nie je pripevnena. NEDOTYKAJTE SA
POCAS DOTAHOVANIA.

Presunte dalSie dve (2) blokovacie paky do polohy LOCK.
NEDOTYKAJTE SA POCAS DOTAHOVANIA.

Teraz posunte jadro Uplne hore oproti vnutornej prirube. Ak
je jadro prilis tesné, uvolnite blokovacie paky a skuste jadro
trochu posunut dalej cez tyce, aby ste dosiahli mensiu tes-
nost.

PREVIJANIE STITKOV
Vypnite napajanie

Zasunte prazdne jadro so Stitkom cez rychloupinaci
sklucovadlo alebo lopatky na hriadeli, az kym jadro nebude
oproti vnutornej prirubovej doske. Na Quick-Chuck doti-
ahnite poistny gombik (pre ACH si precitajte vy$sie uvedené
pokyny)

STITKY VONKAJSIE, ODPORUCANE

Vlozte Stitok z tlaciarne cez Cierny hriadel, chodte pod
napinacie rameno a pripevnite ho k jadru navijacej pasky
pomocou lepiacej pasky. Oto¢te navijaciu cievku o nie-
kol'ko otoceni. Obrazok 13 a 16 ukazuju drahu papiera pre
Standardné previjanie, vonkajsie stitky. Tato draha papiera
poskytne najlepSie a najviac utiahnuté kotuce etikiet.

V zdvislosti od typu vasej tlaciarne moéze byt vhodnejsie
viest papier najskér pod napinacim ramenom a potom cez
Cierny hriadel, ako je to znazornené na obrazkoch 11 a 14.

| DOLEZITE: NAPINACIE RAMENO MUSI BYT NA STOLE,
NESMIE visiet na Stitkoch . UNI-CAT vyberie Standardne
spravny smer na zaklade polohy od napinacieho ramena.
Nemente smer.

Stlacte tlacidlo START / STOP. UNI-CAT sa automaticky
prepne do polohy AUTO-START. START / STOP LED IND-
IKATOR by mal byt aktivny spolu s jednym zo smerovych
LED indikatorov

Ak 3 LED diody zacnu blikat striedavo pocas zapinania,
znamena to, ze napinacie rameno nebolo Uplne na stole,
ako je potrebné. ReStartujte zariadenie a polozte rameno
pevne na stél. Zapnite zariadenie.

VNUTORNE OZNACENIA

Vlozte Stitok z tlaciarne cez Cierny hriadel, chodte pod
napinacie rameno a pripevnite ho k jadru navijacej pasky
pomocou pasky. Otocte navijaciu cievku o niekolko otoceni.
Obrazky 10 a 15 zobrazuju drahu papiera na previjanie,
vnutorné stitky.

V zavislosti od typu vasej tlaciarne moze byt vhodnejsie
viest papier najskér pod napinacim ramenom a potom cez
Cierny hriadel, ako je znazornené na obrazkoch 12 a 17.

DOLEZITE: NAPAJACIE ZARIADENIE MUSI byt v tejto ch-
vili na stole! Teraz prejdite na Sipku opacného smeru ako
t4, ktord je Standardne aktivovana a stlacte tlacidlo START
/ STOP. UNI-CAT sa automaticky prepne do polohy AU-
TO-START. START / STOP LED INDIKATOR by mal byt ak-
tivny spolu s jednym zo smerovych LED indikatorov.

Ak 3 LED diédy za¢nu blikat striedavo poc¢as zapinania,
znamena to, ze napinacie rameno nebolo Uplne na stole,
ako je potrebné. ReStartujte zariadenie a polozte rameno
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pevne na stol. Zapnite zariadenie.
ODVIJANIE ETIKIET

Pracujte s UNI-CAT rovnakym spdsobom, ako je uvedené
vysSie.

SLOVEENS

Novi UNI-CAT je najpametnejSi in najbolj “UNI-VERSA-
TILE" navijalnik / odvijalec v paleti izdelkov Labelmate ! Z
razlicnimi velikostmi jedra, Sirino nalepk, premerom zvitkov

in moznostmi, ki jih lahko izbirate, je na voljo navijalo / odvi-
jalnik, ki ustreza nobeni opravi, ki jo imate.

VSEBINA EMBALAZE, SPECIFICNA ZA MODEL

Model - “ Quick -Chuck” ™ Quick-Locking jedro, z notranjo
prirobnico

Model - standardna gred s tremi (3) kovinskimi lopaticami, z
notranjo prirobnico

Model-10-INCHES Gred s Sestimi (6) kovinskimi lopaticami,
Z notranjo prirobnico

Model —ACH: Prilagodljivo drzalo za jedro, v celoti sestavl-
jeno

Model - 1-INCH gred z eno (1) kovinsko lopatico, z notranjo
prirobnico

POMEMBNE INFORMACIJE / NAVODILA ZA VARNOST

ta izdelek je navijalnik / odvijalnik etiket. Uporablja se samo
za navijanje ali odvijanje etiket priporoc¢enih dimenzij in teze
v zaprtem, suhem okolju

Pred kakrsno koli manipulacijo izklopite napravo

uporabite na ravni povrSini in / ali pritrdite napravo z luknja-
mi na osnovni plosci

napajalnega kabla ne puscajte na prehodu in zagotovite za-
dostno svetlobo v okolju

previjanje se lahko uporablja pri sobni temperaturi od + 2 °
Cdo40°C

PrikljuCitev stroja na vir napajanja mora upostevati lokalne
zakonodaje

KORAK 1: INSTALL JE VODILO KONZOLE

T nalepka vodnika (BG) je namesc¢ena na desni strani za na-
lepke s potjo od desne proti levi in nasprotno za oznake, ki
gredo od leve proti desni.

TENSION ARM je treba namestiti na isti strani kot BG

Odvijte (vendar pustite v ohisju, da se izognete izgubi) 3
zgornja vijaka na podvozju in potisnite BG med vijake in pod-
vozje, kot sta prikazana na sliki 1 in sliki 2.

Namestite ¢rno gred in potisnite vodnik medija ¢ez gred
(SLIKA 3)

2. KORAK: VGRADITE NAPRAVO

Napenjalna rocica se lahko namesti desno ali levo, odvisno
od poloZaja tiskalnika (SLIKA 4 in SLIKA 5)

Odstranite in drzite velik vijak na koncu gredi natezne roke
(gred pod glavno gredjo motorja).

Odvijte vijak na koncu napenjalne roke in roko postavite
tako, da je nastavitveni vijak obrnjen proti ravnini na gredi
napenjanja / krmiljenja.

Privijte vijacni vijak, ki je obrnjen proti ravnini na gredi (SLIKA
6)

Ponovno vstavite in privijte vijak natezne rocice v gred na-
tezne roke.

3. KORAK: NAMESTITE PREVZEMNO GRED

Standard, 1- INCH IN 10 in¢ (FIG.7): Slide prirobnico na votlo
koncu Rewind gredi. Za najvecjo Sirino je treba prirobnico
obrniti ob koncu gredi. Privijte vijak v pestu.

CHUCK (SLIKA 8): Namestite notranjo prirobnico na Quick-
Chuck z dvema prilozenima vijakoma.

Potisnite sklop grediin prirobnice na motorno gred UNI-CAT,
ki omogoca odmik do Sasije in vijakov motorja. Vijak Allen
privijte na raven del gredi motorja, dokler ni tesen.

ACH (slika 9): Pesta pesta ACH potisnite ¢ez gred motorja
UNI-CAT. Pesto namestite tako, da bo med ohisjem ACH in
ohisjem navitja enote ostalo vrzel. Vijak Allen privijte na ra-
ven del gredi motorja, dokler ni tesen.

UNI-CAT nastavite na mesto blizu izhodne reze tiskalnika

Prikljucite napajalnik v primerno vti¢nico in povezite UNI-
CAT, ki je zdaj pripravljen za uporabo

UPORABA ACH (SLIKA 6)

Odvijte tri (A) rocice za zaklepanje na zadnji strani ACH
prirobnice (B)

Z eno roko primite sprednjo prirobnico (C), z drugo pa zad-
njo prirobnico (B).

PloSce zasukajte v nasprotnih smereh, dokler se tri glavne
palice (D) ne pomaknejo v sredis¢e ACH drug poleg druge-

ga.

Prazno kartonsko jedro potisnite le delno ¢ez palice (D) in
pustite priblizno 50 mm med prirobnico in jedro

Zdaj zavrtite prirobni¢ne plos¢e v nasprotnih smereh, da
razsirite palice proti notranjosti kartonskega jedra. Medtem
ko drZite prirobnice tako, da so palice nasproti notranjosti
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jedra, zasukajte eno od zaklepnih rocic v smeri urinega ka-
zalca, dokler se ne pritrdi. NE ODPADAJTE TIGHTEN-a.

Druga dva (2) Rocice zaklepanja premaknite v polozaj
LOCK. NE ODPRAVITE OZADJE.

Zdaj potisnite jedro do konca obrobja. Ce je jedro pretes-
no, popustite rocice zaklepanja in poskusite znova potisniti
jedro malo naprej ez palice, da dosezete manjSo tesnost.

PREVIJANJE NALEPK
Izklopite napajanje

Praznite jedro nalepke ¢ez Quick-Chuck ali Lopatice na gre-
di, dokler sredica ne nasproti notranji prirobni¢ni plosc¢i. Na
Quick-Chuck zategnite gumb za zaklepanje (za ACH pre-
berite navodila zgoraj)

NALEPKE ZUNANJE, PRIPOROCLJIVO

S tiskalnika nataknite mrezo nalepk preko ¢rne gredi, po-
jdite pod napenjalno roko in jo s trakom pritrdite na jedro
prevleke. Zavrtite prevzemno koluta nekaj zavojev. Sliki 13 in
SI.16 prikazujeta pot papirja za standardno navijanje, zunan-
je nalepke. Ta pot papirja bo zagotovila najboljSe in najbolj
tesno dokoncane zvitke nalepk.

Glede na vrsto tiskalnika je morda bolj primerno, da papir
najprej vodite pod natezno roko in nato ¢ez ¢rno gred, kot
je prikazano na sliki 11 in sliki 14. Ta pot papirja zagotavlja
manj tesne dokoncane zvitke nalepk.

| Razstavljajo: TENSION ARM je treba v celoti na mizi v tem
trenutku, ne visi na etiketah . UNI-CAT bo izbral standardno
pravilno puscico v desno, glede na poloZaj iz Natezne roke.
Ne spreminjajte smeri.

pritisnite gumb START / STOP. UNI-CAT bo zdaj samodejno
presel v polozaj AUTO-START. LED indikator START / STOP
mora biti aktiven skupaj z 1T smernimi LED indikatorji

Ce tri LED diode za&nejo utripati drugace med vklopom, to
pomeni, da napenjalna roka ni povsem na mizi, kot je potreb-
no za pravilno delovanje.

NALEPKE NOTRANJE

S tiskalnika nataknite mrezo nalepk preko ¢rne gredi, po-
jdite pod napenjalno roko in jo s trakom pritrdite na jedro
prevleke. Zavrtite prevzemno koluta nekaj zavojev. Sliki 10 in
SI.15 prikazujeta pot papirja za previjanje, notranje nalepke.

Glede na vrsto tiskalnika je morda bolj primerno, da papir
najprej vodite pod natezno roko in nato ¢ez ¢rno gred, kot
sta prikazana na sliki 12 in sliki 17

POMEMBNO: V tem trenutku mora biti napetostna roka na
mizi! Zdaj preklopite v pusc¢ico v nasprotni smeri kot na tisto,
ki je aktivirana standardno in pritisnite gumb START / STOP.
UNI-CAT bo zdaj samodejno presel v polozaj AUTO-START.

LED indikator START / STOP mora biti aktiven skupaj z 1
smernimi LED indikatorji.

Ce tri LED diode zagnejo utripati drugace med vklopom, to
pomeni, da napenjalna roka ni povsem na mizi, kot je potreb-
no za pravilno delovanje.

NAVIJANJE NALEPK

Upravljajte UNI-CAT na enak nacin, kot je opisano zgoraj za
previjanje.

ZWEEDS

Den nya UNI-CAT ar den smartaste och mest “UNI-VERSA-
TILE" spolare / avspolning i Labelmate- sortimentet! Med
olika karnstorlekar, etikettbredder, rulldiametrar och alterna-
tiv att valja mellan, finns det en spolare / avspolning som
passar alla jobb du kan ha.

MODELLSPECIFIKT INNEHALL | FORPACKNINGEN

Modell - " Quick -Chuck” ™ snabblasande Core Chuck, med
inre flans

Modell - Standardaxel med tre (3) metallskovlar installerade,
med inre flans

Model-10-INCHES Axel med sex (6) metallskovlar installe-
rade, med innerflans

Modell ~ACH: justerbar kéarnahallare, helt monterad

Modell - 1-INCH- axel med en (1) metallvane installerad,
med inre flans

VIKTIG INFORMATION / SAKERHETSINSTRUKTIONER

denna produkt ar en etikettspolning / avspolning. Det ska
endast anvandas for att spola tillbaka eller avlasta etiketter
med rekommenderade dimensioner och vikt i en torr miljo
inomhus

koppla ur enheten innan manipulation

anvand pa en plan yta och / eller fixera enheten med hélen
i bottenplattan

lamna inte stromkabeln i en gédng och se till att det finns
tillrdckligt med omgivande ljus i arbetsomradet

spolaren kan anvandas i omgivningstemperaturer fran + 2
°Cctill40°C

anslutning av maskinen till stromkaéllan méaste respektera
lokala lagar

STEG 1: INSTALLERA BRACKET GUIDE

T Bracket Guide (BG) &r placerad pa hoger sida for etiketter
med en vag som gar fran hoger till vanster och motsatt for
etiketter som gar fran vanster till hoger.
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Den spannarmen ar att monteras pa samma sida som den
BGLossa (men lamna i chassit for att undvika forlust) de tre
ovre skruvarna pa chassit och skjut in BG mellan skruvarna
och chassit som visas i fig T och fig 2.

Montera den svarta axeln och skjut mediaguiden dver axeln
(FIG.3)

STEG 2: INSTALLERA SPANNINGARMEN

Spanningsarmen kan monteras hoger eller vanster, bero-
ende pé skrivarens position (FIG.4 & FIG.5)

Ta bort och hall den stora skruven fran dnden av
dragarmaxeln (axeln under motoraxeln).

Lossa installningsskruven i slutet av spanningsarmen och
placera armen med installningsskruven vand mot plattan
pé spannings- / styrarmsaxeln.

Dra &t installningsskruven mot plattan pa axeln (fig.6)

Satt tillbaka och dra at spannarmsaxelskruven i spannarm-
saxeln.

STEG 3: INSTALLERA UPPTAGNINGSAXELN

STANDARD, 1- TOM OCH 10-TOM (fig.7): Skjut flansplattan
pd den ihdliga anden av spolaxeln. For maximal bredd ska
flansytan varailinje med axelns dnde. Dra &t skruveninavet.

CHUCK (FIG.8): Montera den inre flansen pa Quick-Chuck
med tva medfoljande skruvar.

Skjut in axeln och flansmonteringen pa UNI-CAT moto-
raxel s& att du kan frigora till chassit och motorskruvar. Dra
at insexskruven pa den plana delen av motoraxeln tills den
ar tat.

ACH (fig.9): Skjut ACH-navet Gver motoraxeln pa UNI-CAT.
Placera navet sé att det finns ett gap mellan ACH Hub och
Rewinder Drive Unit-fodralet. Dra at insexskruven pa den
plana delen av motoraxeln tills den ar tat.

Stall UNI-CAT pa plats néra skrivarens utmatningsfack

Anslut nataggregatet i ett lampligt eluttag och anslut UNI-
CAT som nu ar redo att anvandas

ANVANDA ACH (FIG.6)

Lossa de tre (A) ldsspakarna pa baksidan av ACH-flansplat-
tan (B)

Ta tag i den framre flansplattan (C) med ena handen och
den bakre flansplattan (B) med den andra.

Rotera plattorna i motsatta riktningar tills de tre karnstan-
gerna (D) ror sig till centrum av ACH bredvid varandra.

Skjut en tom kartkarna endast halvvégs over stavarna (D)
och lamna cirka 50 mm mellan flansen och karnan

Vrid nu flansplattorna i motsatta riktningar for att expande-
ra stavarna mot kartongkarnans insida. Nar du héller i flan-
sarna sd att stavarna ar mot insidan av karnan, vrider du en
av ldsspakarna medurs tills den &r fixerad. ROR INTE OVER.

Flytta de andra tva (2) l&sspakarna till LOCK-laget. ROR
INTE OVER.

Skjut nu karnan hela vagen upp mot den inre flansen. Om
kdrnan ar for hard, lossa lasspakarna och forsok igen skjuta
karnan lite langre over stavarna for att ge mindre tathet.

SPOLA TILLBAKA ETIKETTER
Stang av strommen

Skjut en tom etikettkarna over Quick-Chuck eller skovlarna
péd axeln tills kdarnan &r mot den inre flansplattan. Dra fast
ldsknappen p& Quick-Chuck (for ACH, las instruktionerna
ovan)

ETIKETTER EXTERN, REKOMMENDERAS

Mata etikettbanan fran skrivaren 6ver den svarta axeln, ga
under spanningsarmen och fast den pa upptagningsrullkar-
nan med tejp. Vrid upptagningsrullen ett par varv. Fig. 13
och Fig. 16 visar pappersvagen for standarduppspolning,
externa etiketter. Den har pappershanan ger de basta och
tataste fardiga etikettvalsarna.

Beroende pa din skrivartyp, kan det vara mer lampligt att
styra papperet forst under spanningsarmen och sedan 6ver
den svarta axeln, som visas i fig. 11 och fig. 14. Denna pap-
persvag ger mindre snava fardiga etikettvalsar.

JAG MPORTANT: SPanningsarm méste vara helt pd bordet
just nu utan att hdnga pa etiketterna . UNI-CAT véljer stan-
dard, ratt riktningspil baserat pd positionen fran spannar-
men. Andra inte riktningen.

tryck p& START / STOP-knappen. UNI-CAT géar nu automa-
tiskt till sin AUTO-START-position. LED-INDIKATOR START
/ STOP ska vara aktivt tillsammans med en av riktningens
LED-INDIKATORER

Om de tre lysdioderna borjar blinka alternativt under start,
betyder det att spannarmen inte var helt p& bordet efter be-
hov for att fungera korrekt.

ETIKETTER INTERN

Mata etikettbanan fran skrivaren 6ver den svarta axeln, ga
under spanningsarmen och féast den pa upptagningsrullkar-
nan med tejp. Vrid upptagningsrullen ett par varv. Fig. 10
och Fig. 15 visar pappersvagen for aterupplindning, interna
etiketter.

Beroende pé din skrivartyp, kan det vara mer lampligt att
styra papperet forst under spannarmen och sedan over den
svarta axeln, som visas i fig. 12 och fig. 17

Labelmate.com



VIKTIGT: SPanningsarm maste vara pa bordet just nu! Byt
nu till motsatt riktningspil som den som ér aktiverad som
standard och tryck pd START / STOP-knappen. UNI-CAT
gar nu automatiskt till sin AUTO-START-position. LED-IND-
IKATOR START / STOP ska vara aktivt tillsammans med en
av riktningens LED-INDIKATORER.

Om de tre lysdioderna borjar blinka alternativt under start,
betyder det att spannarmen inte var helt pa bordet efter be-
hov for att fungera korrekt.

LINDA UPP ETIKETTER

Anvand UNI-CAT pa samma satt som beskrivits ovan for att
spola tillbaka.

TURKS

Yeni UNI-CAT, Labelmate Urtin yelpazesindeki en akilli ve en
"ESSIZ COK YONLU" geri sarici / goziicidur ! Cesitli gekird-
ek boyutlari, etiket genislikleri, rulo ¢aplari ve aralarindan
secim yapabileceginiz segeneklerle, sahip olabileceginiz her
ise uyacak bir geri sarici / gozucu vardir.

AMBALAJIN MODELE 0ZGU IGERIGI

Model - “ Quick -Chuck” ™ Quick-Locking Core Chuck, i¢
flansli

Model - Ug (8) metal Kanat takili, ic flansli Standart Mil
Model-10 ING Alti (6) metal Vanali saft, i¢ flansl

Model -ACH: Ayarlanabilir Cekirdek Tutucu, tamamen mon-
te edilmis

Model - Bir (1) metal Vane takili, i¢ flansli 1-ING Saft
ONEMLI BILGILER / GUVENLIK TALIMATLARI

bu Urln bir etiket geri sarici / ¢ozUcudur. Yalnizca kapall,
kuru bir ortamda 6nerilen boyut ve agirliktaki etiketleri geri
sarmak veya ¢ozmek igin kullanilmalidir.

herhangi bir manipulasyondan once cihazin figini gekin

diz bir ylzeyde kullanin ve / veya taban plakasindaki de-
likleri kullanarak cihazi sabitleyin

glc kablosunu gegis yolunda birakmayin ve galigsma alanin-
da yeterli ortam 151§1 olmasini saglayin

gerisarici+2 ° Cila 40 ° C ortam sicakliklarinda kullanilabilir

makinenin gu¢ kaynagina baglantisi yerel mevzuata uygun
olmalidir

ADIM 1: BRAKET KILAVUZUNU TAKIN

T o Parantez Kilavuzu (BG) bir Sagdan Sola giden yol ile
etiketler icin sa§ tarafta yer aliyor Soldan Saga gidiyor
etiketler icin ve tersi.

GERME koludur BG ayni tarafina monte edilecek

Gevsetin (ama onlemek kaybina kasada birakarak) 3 Ust
vidalarin sasi ve vida ve sasi arasinda BG slayt Sekil 1 ve
Sekil 2 "de gosterildigi gibi.

Siyah mili takin ve medya kilavuzunu milin Gzerinden kay-
dirin (SEKIL 3)

ADIM 2: GERGI KOLUNU TAKIN

Germe Kolu, yazicinin konumuna bagli olarak sada veya
sola monte edilebilir (SEKIL 4 ve SEKIL 5)

Biyuk Vidayi Gergi Kolu Milinin ucundan (Ana Motor
Milinin altindaki Mil) gikarin ve saklayin.

Gergi Kolunun ucundaki Ayar Vidasini gevsetin ve Kolu Ayar
Vidasi Gergi/ Kumanda Kolu Mili Gzerindeki diiz degere bak-
acak sekilde konumlandirin.

Ayar Vidasini Milin tzerindeki diz yone bakacak sekilde
sikin (SEKIL 6)

Gergi Kolu Mili Vidasini Gergi Kolu Miline yeniden takin ve
sikin.

ADIM 3: GERME MILINi TAKIN

STANDART, 1INC VE 10 INC (SEKIL 7): Flans Plakasini Geri
Sarma Milinin oyuk ucu tzerine kaydirin. Maksimum genis-
likicin Flansg yuzU, Milin ucuyla ayni hizada olmalidir. Hub'da-
ki vidayi sikin.

AYNA (SEKIL 8): i¢ Flansi, verilen iki vidayla Hizll Mandalin
dzerine monte edin.

Saft ve Flans Tertibatini UNI-CAT Motor Safti Uzerine kay-
dirarak Sasi ve Motor Vidalari arasinda bosluk birakin. Allen
Vidasini Motor Milinin diz kismina iyice sikilincaya kadar
sikin.

ACH (SEKIL 9): ACH Gobegini UNI-CAT'in motor safti lizerin-
den kaydirin. Hub'i, ACH Hub ile Sarici Tahrik Unitesi kasasi
arasinda bir bosluk kalacak sekilde yerlestirin. Allen Vidasini
Motor Milinin diz kismina iyice sikilincaya kadar sikin.

UNI-CAT"I yazicinin etiket ¢ikis yuvasinin yakinina yerlestirin

Gug Kaynagini uygun bir elektrik prizine takin ve artik kul-
lanima hazir olan UNI-CAT'I baglayin

ACH'NIN KULLANILMASI (SEKIL 6)

ACH Flans Plakasinin (B) arkasindaki tg (A) Kilit Kolunu
gevsetin

On Flans Plakasini (C) bir elinizle ve arka Flang Plakasini (B)
diger elinizle kavrayin.

Ug Cekirdek gubuk (D) yan yana ACH'nin merkezine hareket
edene kadar Plakalari zit yonlerde dondurtn .

Labelmate - The World's Leading Manufacturer of Label Dispensers, Rewinders, Unwinders, Slitters & Counting Solutions



Bos bir karton gobegi gubuklarin (D) sadece yarisina kadar
kaydirin, flans ile gobek arasinda yaklasik 50 mm birakin

Simdi, gubuklari karton gobegin igine dogru genisletmek
icin Flans plakalarini zit yonlerde dondurin . Flanslarr, gu-
buklar gobegin igine gelecek sekilde tutarken, Kilitleme Kol-
larindan birini sabitlenene kadar saat yoninde dondurdn.
ASIRI SIKMAYIN.

Diger iki (2) Kilitteme Kolunu KILIT konumuna getirin. ASIRI
SIKMAYIN.

Simdi gobedi i¢ Flansa karsi tamamen yukari kaydirin.
Cekirdek ok sikiysa, Kilit Kollarini gevsetin ve daha az sikilik
saglamak icin gobegi gubuklarin tzerinde biraz daha kaydir-
may! tekrar deneyin .

SARMA ETIKETLERI
Gicl kapatin

Cekirdek i¢ Flans Plakasina dayanana kadar bos bir etiket
gobegini saft Uzerindeki Hizll Mandren veya Kanatlar Gzerin-
den kaydirin. Hizli Mandren Uzerinde, Kilit Ddgmesini sikin
(ACH icin lutfen yukaridaki talimatlari okuyun)

ETIKETLER HARICI, ONERILIR

Etiket agini yazicidan siyah milin Gzerinden besleyin, Germe
Kolunun altina gidin ve bantla sarma rulosu gobegine sabit-
leyin. Sarma makarasini birka¢ tur dondirin. SEKIL 13
ve SEKIL 16, standart geri sarma icin kagit yolunu, harici
etiketleri gosterir. Bu kagit yolu, en iyi ve en siki bitmis etiket
rulolarini saglayacaktir.

Yazicinizin tirine bagh olarak, SEKIL 11 ve SEKIL 14'te
gosterildigi gibi kagidi 6nce Germe Kolunun altindan ve ar-
dindan siyah saftin Uzerinden yonlendirmek daha uygun ola-
bilir. Bu kagit yolu, daha az siki bitmis etiket rulolari saglar.

Ben ONEMLI UYARI: GERGINLIK ARM suna TAMAMEN MA-
SADA OLMALI , su etiketlere asili DEGIL . UNI-CAT, Gergi
Kolundan gelen konuma bagli olarak standart dogru, sag
yon okunu segecektir. Yonu degistirmeyin.

BASLAT / DURDUR digmesine basin. UNI-CAT simdi
otomatik olarak OTOMATIK BASLAT konumuna gide-
cektir. LED GOSTERGESI BASLAT / DURDUR , yén LED
GOSTERGELERININ T1'i ile birlikte aktif olmalidir .

Gug aglikken 3 LED alternatif olarak yanip sonmeye baslar-
sa, bu, Gerginlik Kolunun diizgtin galismast igin gerektigi gibi
masanin tam Uzerinde olmadigr anlamina gelir.

IC ETIKETLER

Etiket agini yazicidan siyah milin tzerinden besleyin, Germe
Kolunun altina gidin ve bantla sarma rulosu gobegine sabit-
leyin. Sarma makarasini birkag tur déndirin. SEKIL 10
ve SEKIL 15, igteki etiketler geri sarmak igin kagit yolunu
gosterir.

Yazicinizin tiriine bagh olarak, SEKIL 12 ve SEKIL 17'de
gosterildigi gibi kagidi once Germe Kolunun altindan sonra
siyah saftin Uzerinden yonlendirmek daha uygun olabilir.

ONEMLI: GERGI KOLU su anda MASA UZERINDE OLMA-
LIDIR ! Simdi standart olarak etkinlestirilen ters yon okuna
gecin ve BASLAT / DURDUR dugmesine basin. UNI-CAT
simdi otomatik olarak OTOMATIK BASLAT konumuna gide-
cektir. LED GOSTERGESI BASLAT / DURDUR , yon LED
GOSTERGELERININ 7' ile birlikte aktif olmalidir .

Gug agikken 3 LED alternatif olarak yanip sonmeye baslar-
sa, bu, Gerginlik Kolunun duzgtin ¢alismast igin gerektigi gibi
masanin tam tzerinde olmadigi anlamina gelir.

AGILMAYAN ETIKETLER

UNI-CAT yukarida geri sarma igin agiklanan sekilde
gahstirin.
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